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D - 01.00.00

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZ

1. WSTEP
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrngjyymagania dotyczce wykonania i odbioru rob6t zgdanych z rozbiérk elementéw drég,
ogrodzé i przepustéw na zadaniy,Przebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, grRrzyrow”

3. SPRZET

3.2. Sprat do rozbiorki

Do wykonania robét zwzanych z rozbiérk elementéw drég, ogrodae przepustow mze by wykorzystany sprg podany poriej, lub
inny zaakceptowany przezAyniera:
— spycharki,

— tadowarki,

— zurawie samochodowe,
— samochody eizarowe,

= zrywarki,

— mioty pneumatyczne,

— pity mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

— koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbiérki mena przewozi dowolnymsrodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie rob6t rozbiérkowych

Roboty rozhiérkowe elementéw drog, ogrodlz@rzepustow obejmajusunécie z terenu budowy wszystkich elementow wymienainy
w pkt 1.3, zgodnie z dokumentagrojektova, SST lub wskazanych przezzimiera.

Jeli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentawyventaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, 2zgnier maze polect Wykonawcy
sporzdzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie ékmy przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mma wykonyw& mechanicznie lubgcznie w sposob okény w SST lub przez ltyniera.

W przypadku rob6t rozbidrkowych przepustu agldokond:

— odkopania przepustu,

— rozbicia elementow, ktérych nie przewiduje edzysk&, w sposobgczny lub mechaniczny z ew. przgtem petéw zbrojeniowych i ich
odgicciem,

— oczyszczenia rozebranych elementéw, przewidziadgchowtornego izycia (z zaprawy, kawatkéw beipizolaciji itp.) i ich
posortowania.

Wszystkie elementy nitwe do powtérnego wykorzystania powinny coyisuwane bez powodowaniaednych uszkodze O ile
uzyskane elementy nie s{aic wlkasndcia Wykonawcy, powinien on przewié je na miejsce okébone w SST lub wskazane przezyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST s wlasnagcia Wykonawcy, powinny by usunéte z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozhiérce elementdéw drégrodzé i przepustéw znajduge seé w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacj
projektowy beda wykonane wykopy drogowe, powinny byymczasowo zabezpieczone. W szczegéilnnalery zapobiec gromadzeniugsiv
nich wody opadowe;.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje; siykonania wykopow drogowych nale wypetnic, warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczafego terenu i zagci¢ zgodnie z wymaganiami olglenymi w OST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci rob6t rozbiérkowych

Kontrola jakdci rob6t polega na wizualnej ocenie komplétiavykonanych robét rozbiérkowych oraz sprawdzestapnia uszkodzenia
elementdéw przewidzianych do powtérnego wykorzystani

Zagszczenie gruntu wypemnigiego ewentualne doty po usetych elementach nawierzchni, ogrofizeprzepustéw powinno spehdia
odpowiednie wymagania olélene w OST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarova robét zwizanych z rozbiérkelementéw drég i ogrodagest:
dla nawierzchni i chodnika - nfmetr kwadratowy),
dla kraveznika, opornika, obrza, sciekéw prefabrykowanych, ogrodzebarier i pogczy - m (metr),
dla znakéw drogowych - szt. (sztuka),

dla przepustéw i ich elementéw
a) betonowych, kamiennych, ceglanych®(metr szécienny),
b) prefabrykowanych betonowyctelbetowych - m (metr).

. ODBIOR ROBOT

Od kpl. wykonanego wpustu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

O

wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

rozkucie i zerwanie nawierzchni,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozhiérkielu ponownego jejaycia, z utazeniem na poboczu,
zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,

wyréwnanie poditga i uporadkowanie terenu rozbiorki;

) dla rozbiérki krawznikdw, obrzey i opornikow:

odkopanie krawznikow, obrzey i opornikéw wraz z wyjciem i oczyszczeniem,
zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

zatadunek i wywiezienie materiatu z rozbiérki,

wyréwnanie poditga i uporadkowanie terenu rozbiorki;

c) dla rozbiorkiscieku:

odstonkcie scieku,

reczne wygcie elementoviciekowych wraz z oczyszczeniem,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozhiérkielu ponownego jegaycia, z ut@eniem na poboczu,
zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

uzupehienie i wyréwnanie podia,

zatadunek i wywdz materiatow z rozbiorki,

uporzdkowanie terenu rozbiorki;

d) dla rozbiérki chodnikéw:

reczne wygcie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie ichymateriatéw chodnikowych,

ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbigr&elu ponownego jegazycia, z utazeniem na poboczu,
zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

zatadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,



1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjuymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zagianych z ustawieniem kraanikow
betonowych wraz z wykonaniem taw na zadafitzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, grRrzyrow”

Materiaty do wykonania robot

Stosowane materiaty

KRAW EZNIKOW BETONOWYCH
D- 08.01.01b

Przy ustawianiu kragznikéw na tawach mma stosowé&nastpujace materiaty:

krawezniki betonowe,
piasek na podsypk do zapraw,
cement do podsypki i do zapraw,
wodk,

materiaty do wykonania tawy.

Krawezniki betonowe

. Wymagania ogélne wobec kraimikow

Krawgzniki betonowe mog mie¢ nastpujace cechy charakterystyczne:
kraweznik maoze by produkowany:
a) Z jednego rodzaju betonu,
b) z réznych betonéw zastosowanych w warstwie konstruk¢ygrez w warstwigcieralnej (ktéra na catej powierzchni deklarowanej
przez producenta jako powierzchnia widoczna powimigd minimalra grubGé 4 mm),
skasne krawedzie kravgznika powyzej 2 mm powinny b§ okreslone jako fazowane, z wymiarami deklarowanymi praexucenta,
krawgznik moze mie profile funkcjonalne i/lub dekoracyjne (ktérychenuwzgtdnia sg przy okrdlaniu wymiarow nominalnych
krawgznika); zalecana diugé prostego odcinka kraynika wraz ze ziczem wynosi 1000 mm,
powierzchnia krawznika maze by obrabiana, poddana dodatkowej obrébce lub obrébemicznej,
ptaszczyzny czotowe kraymikéw mog by¢ proste lub uksztattowane w sposob utatuggjuktadanie lub ryglowanie (przyktady w zat. 1),

a)
b)

Wymagania techniczne wobec krginikow

Tablica 1. Wymagania wobec kraimika betonowego, ustalone w PN-EN 1340 [5]

Wymagania techniczne stawiane keamikom betonowym okiéga PN-EN 1340 [5] w sposéb przedstawiony w tablicy

odladzajca w warunkach mrozu

krawezniki tukowe mog by¢ wykonane jako wypukte lub wigte (przyktady w zat. 2),
rozr&nia sk dwa typy krawznikéw (przyktady w zat. 3):

uliczne, do oddzielenia powierzchni znajgyjch sk na r&nych poziomach (np. jezdni i chodnika),
drogowe, do oddzielenia powierzchni znajgych sé na tym samym poziomie (np. jezdni i pobocza).

Lp. Cecha Zaiczni Wymagania
k
1 Ksztalt i wymiary
1.1 | Wartdci dopuszczalnych C Dlugcs¢: + 1%,> 4 mm i< 10 mm
od-chytek od wymiard Inne wymiary z wyjtkiem promienia:
nomi-nalnych, z - dla powierzchni: + 3%z 3 mm,<5 mm,
doktadndcia do - dla innych czsci: £ 5%,> 3 mm, <10 mm
milimetra
1.2 | Dopuszczalne odchytkiod C
ptaskaci i
prostoliniowaci, dla
dtugdsci pomiarowej +1,5mm
300 mm +2,0mm
400 mm +2,5mm
500 mm 4,0 mm
800 mm
2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornéc¢ na D Ubytek masy po badaniu: wagtosrednia< 1,0
zamraanie/ kg/n?, przy czym kady pojedynczy wynik < 1,5
rozmrazanie z udziatem kg/n?
soli odladzajcych
2.2 | Wytrzymaidc¢ na F Klasa Charakterystyczna ztha
zginanie (Klasa pojedynczy
wytrzymataici ustalona w wytrz. wytrzymatée, MPa wynik, MPa
dokumentac;ji projektowej 1 3,5 >28
lub przez liiyniera) 2 50 >4,0
3 6,0 >4.8
2.3 | Trwald¢ ze wzgédu na F Krawzniki maja  zadawalajca trwatas¢

do stosowania w warunkach kontaktu z sol



wytrzymatcé (wytrzymatai€) jesli spetnione g wymagania pktu
2.2 oraz poddawana sormalnej konserwaciji

2.4 | Odporné& nascieranie GiH Odpornig przy pomiarze na tarczy
(Klasa odporngci Klasa szerokiej Bdhmego,
ustalona w dokumentacji odpor- | $ciernej, wg zat.| wg zat. H normy —
projektowej lub przez nosci G normy — badanie alternatywne
Inzyniera) badanie

podstawowe
1 Nie okrela si Nie okreila si
3 <23 mm < 20000 mrY5000
4 <20 mm mn?
< 18000 mn¥5000
mn?

2.5 | Odporné& na pdlizg/ I a) jesli gorna powierzchnia krageznika nie byta
paslizgniecie szlifowana i/lub polerowana - zadawals

odpornga¢,

b) jesli wyjatkowo wymaga & podania wartéci
odporngci na pglizg/paslizgnigcie — naley
zadekla-rowd  minimalrg  jej wartae
pomierzom wg zat. | normy (wahadtowym
przyrzzdem do badania tarcia),

c) trwatos¢ odporndci na pdlizg/paslizgniecie w
nor-malnych warunkach zytkowania
kraweznika jest zada-walaga przez caly okres
uzytkowania, pod warunkiem wdaiwego
utrzymywania i gdy na znacznej eSgi nie
zostalo  odstorte  kruszywo  podlegage
intensyw-nemu polerowaniu.

3 Aspekty wizualne

3.1 | Wyghd J a) powierzchnia krawznika nie powinna mie
rys i odpryskow,

b) nie dopuszcza si rozwarstwiéa w
krawgznikach dwuwarstwowych

c) ewentualne wykwity niegsuwazane za istotne

3.2 | Tekstura J a) krawezniki z powierzchmri 0 specjalnej
teksturze — producent powinien oflré rodzaj
tekstury,

b) tekstura powinna kyporéwnana z prébkam
dostarczonymi przez producent
zatwierdzonymi przez odbiogc

c) roéznice w jednolitdci tekstury, spowodowan
nieuniknionymi  zmianami  we  wiaiwosci
surowcéw i warunkdéw twardnienia, nieg $
uwazane za istotne

o=

D

3.3 | Zabarwienie J a) barwiona mae by warstwascieralna lub caty,
element,
b) zabarwienie powinno Ry poréwnane Z
probkami dostarczonymi przez producernfta,
zatwierdzonymi przez odbiogc
c) rbznice w  jednolitdci zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi zZmianami
wihasciwosci surowcow  lub  warunkdw
dojrzewania betonu, nig siwazane za istotne

W przypadku zastosourakraweznikdw betonowych na powierzchniach innychz marzewidziano w tablicy 1 (np. przy nawierzchniach
wewrgtrznych, nie narsonych na kontakt z spbdladzajca), wymagania wobec kraymikow nalezy odpowiednio dostosowalo ustalé PN-
EN 1340 [5].

Sktadowanie krawznikow

Krawezniki betonowe mog by¢ przechowywane na skltadowiskach otwartych, posegvege wedtug typéw, rodzajow, ksztattdw, cech
fizycznych i mechanicznych, wielkoi, wygladu itp.

Krawezniki betonowe naley uktada z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewniamyelymiarach: grub& 2,5 cm, szerokd
5 cm, dtugéci min. 5 cm wikszej od szeroli krawgznika.

. Materialy na podsypki do zapraw

Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie ustala iefdp naley stosowa nastpujace materiaty:
a) na podsypkpiaskowg
— piasek naturalny wg PN-B-11113 [10], odpowiagdgjwymaganiom dla gatunku 2 lub 3,



— piasek tamany (0,075+2) mm, mieszartdkobry granulowan (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm, odpowiagtaj wymaganiom PN-B-
11112 (9],
b) na podsypkcementowo-piaskogi do zapraw
— mieszank cementu i piasku: z piasku naturalnego spejoéio wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113 [10], esgmn 32,5
spetniajicego wymagania PN-EN 197-1 [3] i wody odmiany 1 @diadajcej wymaganiom PN-88/B-32250 [11].
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do Bezgoiego wbudowania po dostarczeniu na buggwwinno odbywé si¢ na podtau
réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zatieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zaresem z innymi materiatami
kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinnattagodne z BN-88/6731-08 [12].

Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod kragznik nalezy stosowa, dla:
a) tawy betonowej — beton klasy C12/15 lub C8/10 wgENI206-1 [4], a tymczasowo B15 i B10 wg PN-88/B-06 50
b) tawy tluczniowej — ttucze odpowiadajcy wymaganiom PN-B-11112 [9].

2.2.6.Masa zalewowa w szczelinach tawy betonowej i spdirkaaveznikow

Masa zalewowa, do wypetniania szczelin dylatacginypowinna odpowiadavymaganiom OST D-05.03.04a [2].

3. SPRZET
3.1. Sprat do wykonania robét

Roboty wykonuje sirecznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw orazgoywania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéwecznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Transport kraweznikéw

Krawgzniki betonowe mog by¢ przewaone dowolnymigrodkami transportowymi.

Krawgzniki betonowe uktadanalezy nasrodkach transportowych w pozycji pionowej z nachigen w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniegni siszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstie
powinna wystawapozascianysrodka transportowego wéej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport cementu powinieresidbywa w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].

Kruszywa mana przewozi dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transpkmiszywa powinny by zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drelpmeed
rozpyleniem.

Mas; zalewowy, nalezy pakowa w bebny blaszane lub beczki. Transport powinien odldyskaw warunkach zabezpieczaajych przed
uszkodzeniemdbnow i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robét powiniencébggodny z dokumentagjprojektov i SST. W przypadku braku wystarcaajych danych
mozna korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforjh@odanych w zajcznikach.
Podstawowe czyndoi przy wykonywaniu robét obejmaj
1. roboty przygotowawcze,
2. wykonanie fawy,
3. ustawienie krawznikdw,
4. wypetnienie spoin,
5. roboty wykaczeniowe.
5.

2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naly, na podstawie dokumentacji projektowej, SSTvighaza Inzyniera:
— ustali lokalizacj; robot,
— ustal¢ dane niezédne do szczeg6towego wytyczenia robét oraz ustaldanych wysokaiowych,
— usumyé przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drégrodzé itd.
— ustal¢ materiaty niezbdne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.3. Wykonanie tawy
5.3.1.Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowtego koryto pod tay powinny odpowiadawymiarom tawy w planie z uwzgiinieniem w szerok@i dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskanik zag:szczenia dna wykonanego koryta podgdgewinien wynosi co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.2.tawa ttuczniowa

tawe nalezy wykonywa przez zasypanie wykopu koryta ttuczniem.



Thuczer nalezy starannie ulsi polewajc wodh. Gérmy powierzchng tawy ttuczniowej nalgy wyréwna klincem i ostatecznie
zagscic.

Przy grubéci warstwy tlucznia w tawie wynoseej powyej 10 cm nalgy tawe wykona dwuwarstwowo, starannie zggczajc
poszczegllne warstwy.

5.3.3.Ltawa betonowa

tawe betonowg zwykta w gruntach spoistych wykonujezdiez szalowania, przy gruntach sypkich malstosowa szalowanie.

taweg betonows z oporem wykonuje siw szalowaniu. Beton réeielony w szalowaniu lub bezgednio w korycie powinien kiy
wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nglavykonywa® zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251 [7], przy cayatezy stosowd co 50
m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumigamas zalewowy.

Przyktady taw betonowych zwyktych i taw z oporeodgje zatcznik 4.

5.4. Ustawienie kravweznikow betonowych
5.4.1.Zasady ustawiania kragnikow

Swiatto (odlegi@é gornej powierzchni kragénika od jezdni) powinno yzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, a w
przypadku braku takich ustalgpowinno wynosi od 10 do 12 cm, a w przypadkach wigpwych (np. ze wzghu na ,wyrobienie”scieku)
moze by zmniejszone do 6 cm lub zyliszone do 16 cm.

Zewrgtrznasciana krawznika od strony chodnika powinnadpo ustawieniu kragznika obsypana piaskiemwirem, ttuczniem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie obity

5.4.2.Ustawienie krawznikdéw na tawiezwirowej lub ttuczniowej

Ustawianie krawznikéw na tawiezwirowej i thuczniowej powinno by wykonywane na podsypce z piasku o gddbevarstwy od 3
do 5 cm po zagszczeniu.

5.4.3.Ustawienie krawznikdw na tawie betonowej

Ustawianie krawznikéw na tawie betonowej wykonujegsina podsypce z piasku lub na podsypce cementoaskivej o grubéi 3
do 5 cm po zagszczeniu.

5.4.4.\Wypetnianie spoin

Spoiny krawgznikow nie powinny przekraczaszerokéci 1 cm. Spoiny naley wypetnic zwirem, piaskiem lub zaprancementowo-
piaskova, przygotowan w stosunku 1:2. Zalewanie spoin krgwikOw zapravw cementowo-piaskoavstosuje s wytacznie do krawznikow
ustawionych na tawie betonowe;j.

Spoiny krawznikéw przed zalaniem zaprawnalezy oczyéci¢c i zmy¢ wodha. Dla zabezpieczenia przed wpltywami temperatury
krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowegpainach zalanych zaprawalezy zalewa co 50 m bitumicza mas zalewova
nad szczelin dylatacyjm tawy.

5.5. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykadiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektova i SST. Do rob6t wykfczeniowych naley prace zwizane z
dostosowaniem wykonanych robo6t do istmegch warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo ustyth,

— roboty poradkujace otoczenie terenu robdét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakai rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania o@3Ifi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:
— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@anmcertyfikaty zgodrigi, deklaracje
zgodndci, ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawighyy
— sprawdzt cechy zewstrzne kravgznikow.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaaypnierowi do akceptaciji.
Sprawdzenie wyghu zewrtrznego krawznikéw nalery przeprowad@ na podstawie ogtizin elementu przez pomiar i ogenszkodzé
wystepujacych na powierzchniach i krggziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy dtaleniami PN-EN 1340 [5].
Badania pozostatych materiatdw stosowanych przywiatdau kraveznikdw betonowych powinny obejmowamtasciwosci, okrelone w
normach podanych dla odpowiednich materiatéw w gRci

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Sprawdzenie koryta pod taw

Nalezy sprawdza wymiary koryta oraz zagzczenie podiea na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokoi wykopu wynosit 2 cm. Zagszczenie podia powinno by zgodne z pkt 5.4.1.

6.3.2.Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaj
a) zgodné& profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumenigajojektova.
Profil podhwzny gornej powierzchni fawy powinien bygodny z projektowanniwelet. Dopuszczalne odchylenia mpgiynost + 1 cm na
kazde 100 m tawy,



b) wymiary taw.

Wymiary taw naley sprawdzt w dwoch dowolnie wybranych punktach nade 100 m tawy. Tolerancje wymiaréw wynasz

- dla wysokéci *+ 10% wysokéci projektowanej,

- dla szerokéci = 10% szerokéci projektowanej,
C) réwna¢ gornej powierzchni taw.

RoOwna¢ gornej powierzchni tawy sprawdzae girzez przytaenie w dwéch punktach, naide 100 m tawy, trzymetrowej taty.
Przewit pomigdzy gérra powierzchmi tawy i przytazona tata nie mae przekraczal cm,

d) zagszczenie taw z kruszyw.

Zag:szczenie taw badaesiv dwoch przekrojach na kde 100 m. tawy zéwiru lub piasku nie magwykazywa $ladu uradzenia
zag:szczagcego.

tawy z tlucznia, badane prolwyjecia poszczeg6inych ziarn tlucznia, nie powinny palaivna wygcie ziarna z tawy,
e) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowamégerunku nie mge przekracza + 2 cm na kade 100 m wykonanej fawy.
6.3.3.Sprawdzenie ustawienia kraimikow

Przy ustawianiu kraggnikéw nalery sprawdzé:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraanikbw w poziomie od linii projektowanej, ktére wysiot 1 cm na kade 100 m ustawionego
kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczymameznika od niwelety projektowanej, ktére wynasil cm na kade 100 m
ustawionego kragznika,

c) réwnas¢ gornej powierzchni kragenikOw, sprawdzane przez przyenie w dwoch punktach naide 100 m krawznika, trzymetrowej
taty, przy czym prz&wvit pomigdzy gorry powierzchm kraweznika i przytazom fata nie mae przekracza 1 cm,

d) dokladng¢ wypetnienia spoin badagsto 10 metrow. Spoiny musby¢ wypetnione catkowicie na petrgiebokasé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-Q0@QWymagania ogoélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest m (metr) ustawionego kraimika.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
wykonanie koryta pod fay
wykonanie fawy,
wykonanie podsypki.
Odbiér tych robét powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Cena jednostki obmiarowe;j

Cena ustawienia 1 m krawnika obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— przygotowanie podi,
— dostarczenie materiatéw i spta,
— wykonanie koryta pod tagy
— wykonanie tawy z ewentualnym wykonaniem szalunkalaniem szczelin dylatacyjnych,
— wykonanie podsypki,
— ustawienie krawznikdw z wypetnieniem spoin i zalaniem szczelin wepghwymaga dokumentacji projektowej, SST i specyfikacji
technicznej,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.2. Spos6b rozliczenia robdt tymczasowych i praowarzyszicych

Cena wykonania robét okglenych niniejsa OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktéreq potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespiprzekazywane Zamawigiemu i § usuwane po
wykonaniu rob64t podstawowych,
— prace towarzysce, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczanerabdt tymczasowych, jak geodezyjne
wytyczenie robot itd.
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PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP
1.1.Przedmiot
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjisymagania dotyceze wykonania i odbioru robét zawianych z wykonaniem podbudoéw z

tlucznia kamiennego na zadanjBrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, grRrzyréw” 2.
MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudawucznia, wg PN-S-96023 [9a:s
— kruszywo tamane zwykte: ttucae kliniec, wg PN-B-11112 [8],
— woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.2. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nadg uzyé nastpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112 [8]:
— thuczen od 31,5 mm do 63 mm,
— kliniec od 20 mm do 31,5 mm,
— kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
Inzynier maze dopyci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, agbrspé&dd wymienionych w PN-S-96023 [9], dla
ktérych wymagania zostarokreslone w SST.
Jakd¢ kruszywa powinna kiyzgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], dlosymi dla:
— klasy co najmniej Il - dla podbudowy zasadnjcze
= klasy Il'ill - dla podbudowy pomocniczej.
Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasamhjinaley stosowd kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicacl hiniejszej specyfikacji

Tablica 1. Wymagania dla tlucznia iitia, wg PN-B-11112 [8]

Lp. Wiasciwosci Klasa Il Klasa Il

1 | Scieralngé w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [7]:
a) po petnej liczhie obrotéw, % ubytku masy, niecgj niz:

- w ttuczniu 35 50

- w Kklincu 40 50
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy wssinku

do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, nieagj niz: 30 35

2 | Nasikliwosé, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie ydej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przegbraych

b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0 3,0
3,0 5,0

3 | Odpornéé¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5], % ubyftku
masy, nie wgcej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przegbraych 4,0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0

4 | Odporné¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metpdy
bezpdredniej, wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112 [8], % iy
masy, nie wgcej niz:

-W k|iﬁCU_ . 30 nie bada
- w thuczniu nie bada sie
Sie nie bada
Sie

Tablica 2. Wymagania dla ttucznia itia w zalénosci od warstwy podbudowy
ttuczniowej, wg PN-B-11112 [8]

Podbudowa
Lp. Wiasciwosci jednowarstwow| Podbudowa
alub pomocnicza

podbudowa




zasadnicza

1 | Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2]
a) zawarté¢ ziarn mniejszych 10,075 mm, odsia-
nych na mokro, % m/m, nie gaej niz:

- w thuczniu 3 4

- w klincu 4 5
b) zawartd¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie

mniej ni:

- w tluczniu i w klhcu 75 65
¢) zawarté¢ podziarna, % m/m, nie wéej niz:

- w tluczniu i w klhcu 15 25
d) zawarté¢ nadziarna, % m/m, nie wéej niz:

- w tluczniu i w klhcu 15 20

2 | Zawart@¢ zanieczyszcze obcych, wg PN-B-06714-12
[1], % m/m, nie wcej niz:
- w ttuczniu i w klihcu 0,2 0,3

3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16 [3],(%
m/m, nie wecej niz:
- w tluczniu 40 45

- w klincu nie bada si nie bada si

4 | Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wg

PN-B-06714-26 [6]:

- w thuczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza
niz: wzorcowa

2.4. Woda

Woda uyta przy wykonywaniu zagzczania i klinowania podbudowy @® by¢ studzienna lub z wodagu, bez specjalnych
wymagd.

3. SPRET
3.1. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego ipmm wykazé sic mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadaniazhia i klinca,
b) rozsypywarek kruszywa do rozienia klinca,
c) walcéw statycznych gtadkich do zggczania kruszywa grubego,
d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zesgczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubetjadem,
e) szczotek mechanicznych do usiaié nadmiaru klica,
f) walcow ogumionych lub stalowych gtadkich daadkowego dogszczenia,
g) przewanych zbiornikdw do wody zaopatrzonych wadgzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysng&m i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podiga

Podtare pod podbudow ttuczniowa powinno spetnia wymagania okrdone w OST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowanieim
zag:szczeniem podi@”.

Podbudowa tluczniowa powinna dwtozona na podiu zapewniajcym nieprzenikanie drobnych gstek gruntu do warstwy
podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbugltiwczniows powinna by utozona warstwa odcinagga lub wykonane ulepszenie potho

W przypadku zastosowania paizy warstwi podbudowy tluczniowej a spoistym gruntem padtovarstwy odcinagej albo
odsiczapcej, powinien by spetniony warunek nieprzenikaniaastek drobnych, wyrtany wzorem:

D15 215
85
gdzie:Dys - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmssgy odcinajcej albo
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odgzajcej,
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianangu podiga.

Geowldkniny przewidziane dozycia pod podbudowttuczniowa powinny posiadaaproba¢ techniczm wydary przez uprawniog
jednostk. W szczego6lnéci wymagana jest odpowiednia wytrzymatanechaniczna geowtdknin, uniefiviajaca ich przebicie ziarna tlucznia
oraz odpowiednie wigiwosci filtracyjne, dostosowane do uziarnienia paatgruntowego.

Podbudowa powinna Bywytyczona w sposéb umldwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentagrojektova lub wedtug zalede
Inzyniera, z tolerancjami okénymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowamadbudowy powinny bywczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w edach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposébkzzptowany przez
Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno udiwsia¢ naciagnigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w agistch nie
wigkszych nk co 10 m.

5.2. Wbhudowywanie i zagszczanie kruszywa

Minimalna grubé¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie @by po zagszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru nelgzych
ziarn tlucznia. Maksymalna gruiowarstwy podbudowy po zagzczeniu nie mee przekracza20 cm. Podbudogvo grubdci powyzej 20 cm
nalezy wykonywa w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno Idyroztazone w warstwie o jednakowej gruded przy wyciu uktadarki albo réwniarki. Gruldé roztozonej
warstwy lwnego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu i zaklinowaniu agingta grubéé projektowan.

Kruszywo grube po rozieniu powinno by przywatowane dwoma pragjami walca statycznego, gtadkiego o nacisku jetkoogym
nie mniejszym i 30 kN/m. Zagszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinrzpaozgé sig od krawdzi i stopniowo przesuwasic
pasami podinymi, czsciowo naktadajcymi sii w kierunku osi jezdni. Zagzczenie podbudowy o jednostronnym spadku popryetzn
powinno rozpock sie od dolnej krawdzi i przesuwa sie pasami podtznymi, czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kraedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej,ppoywatowaniu kruszywa grubego naferoziozy¢é kruszywo drobne w
réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa gmdeDo zagszczania nalgy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co
najmniej 18 kN/m, albo plytowvzag:szczark wibracyjra o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/rGrubaé warstwy liznego kruszywa
drobnego powinna ldytaka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszygmabego zostaty wypetnione kruszywem drobnymzelieto
konieczne, operacje rozktadania i wwibrowywanie skywa drobnego nalg powtarzé az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie
penetrowa warstwe kruszywa grubego.

Po zagszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalasuré z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywabego
wystawaty nad powierzch@iod 3 do 6 mm.

Nastpnie warstwa powinna BByprzywatowana walcem statycznym gtadkim o nacigkdnpstkowym nie mniejszymmnb0 kN/m,
albo walcem ogumionym w celu dggzczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkawan

5.3. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed a¢ipiem nasfpnej warstwy, powinna leyutrzymywana w dobrym stanie.zédi Wykonawca
bedzie wykorzystywat, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to jest obgrany naprawd wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraviktych z niewtdciwego utrzymania podbudowy ohza Wykonawe robét.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykéraadania kruszyw przeznaczonych do wykonania ropédtedstand
wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptaciji.
Badania te powinny obejmowavszystkie wtaciwosci kruszywa okrédone w pkt 2.3 i tablicach 1 i 2 ninigjsh OST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badgodano w tablicy 3.

Tablica 3.Cestotliwos¢ oraz zakres badgrzy budowie podbudowy z ttucznia kamiennego

Czestotliwosé bada
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalne ilosci Mavbi?rr;jm?apo
bada& na podbu-
dziennej dzialce dowy na jedno
roboczej badanie ()
1 | Uziarnienie kruszyw
2 | Zawartd@¢ zanieczyszczeobcych w kruszywie 600
3
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Zawartg¢ ziarn nieforemnych w kruszywie

6.3.2.Badania whéciwosci kruszywa

Prébki naley pobierd w sposob losowy z roztonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badgapowinny by na bieaco
przekazywane lynierowi.

Badania petne kruszywa, obejrg ocern wszystkich whciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny Wy wykonywane przez
Wykonawe z czstotliwoicia gwarantujca zachowanie jakiei robét i zawsze w przypadku zmiagyddta pobierania materialéw oraz na
polecenie layniera. Prébki do badapetnych powinny b§ pobierane przez Wykonawev sposob losowy, w obecém Inzyniera.

6.4. Wymagania dotycace ngnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow podano w tablicy 4.

Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z thezni

kamiennego
Lp. Wyszczegoblnienie bada pomiaréw Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
1 Szerokd¢ podbudowy na kadym zjedzie
5 Réwnai¢ podiuzna tata na kadym zjezdzie
3 RoOwna¢ poprzeczna tata na kadym zjedzie
4 Spadki poprzeczné* tata na kadym zjedzie
5 Rzgdne wysokéciowe kazdym zje:dzie

Cd. tablicy 4
6 Uksztaltowanie osi w planié*
7 Grubds¢ podbudowy na kadym zjezdzie

6.4.1.Rz¢edne wysokéciowe podbudowy
Ré&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm, -2 cm.
6.4.3.Grubas¢ podbudowy

Gruba¢ podbudowy nie mige r&nic sie od grubdci projektowanej o vécej niz:
- dla podbudowy zasadnicze2 cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

6.4.8.Nosnos¢ podbudowy

Pomiary nénosci podbudowy naley wykona zgodnie z BN-64/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna spétmigmagania dotycce n@gnaosci, podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania 8oosci podbudowy zasadniczej w zafici od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztalcenia mierzony przgyaiu pyty

Kategoria ruchu o érednicy 30 cm (MPa)
PierwotnyM 'E Witérny M g
Ruch lekki 100 140

Pierwotny modut odksztatcenia podbudowy pomocninderzony piyt o srednicy 30 cm, powinien ldywiekszy od 50 MPa.
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Zag:szczenie podbudowy nale uzna& za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odkseniaMg do pierwotnego modutu

odksztalceniam :E jest nie wgkszy od 2,2.
I
M
= < 22
Mg

6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgich w punkcie 6.4,
powinny by naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badapt@iary zostagwykonane na koszt Wykonawcy.

Jezeli szerokdé podbudowy jest mniejsza od szerésigorojektowanej o vécej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia warstwonmzejy
lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszeprydbudow przez spulchnienie warstwy na peigrubaé¢, do potowy szerokii
pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonefogza), dotgenie materiatu i powtérne zeggczenie.

6.5.2.Niewtasciwa grubdé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wgm grubéci, Wykonawca wykona napravwpodbudowy. Powierzchnie powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstvay odpowiedni gigbokas¢, zgodnie z decyzj Inzyniera, uzupetnione nowym
materialtem o odpowiednich vélgiwosciach, wyréwnane i ponownie zggzczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny kd3at.
wykonaniu tych rob6t nagbi ponowny pomiar i ocena grufm warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3.Niewtasciwa ngnos¢ podbudowy

Jezeli nasnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelksz roboty niezbdne do zapewnienia
wymaganej nénosci, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawaahudowy tylko wtedy, gdy zarnie nénosci podbudowy wynikio z
niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawgodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tuczréariennego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagyrojektows, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki poayhe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fipodbudowy tluczniowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podtm,
— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
— roziozenie kruszywa,
— zag:szczenie warstw z zaklinowaniem,
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D-04.01.01

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
| ZAGESZCZANIEM PODLO ZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczriejuymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t zagianych z wykonywaniem koryta wraz
z profilowaniem i zagszczaniem podi@ gruntowego na zadanifPrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw,
gm. Przyréw”

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania koryta i profilowania podi powinien wykaza sig mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ékie ustawianym lemieszem;ynier maze dopuci¢ wykonanie koryta i profilowanie podta
z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionyrstgpadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywamigskich koryt),
— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracygh.
Stosowany spet nie maze spowodowéaniekorzystnego wptywu na wdawosci gruntu podtaa.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow
Wymagania dotyczce transportu materiatbw podano w OST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robo6t

Wykonawca powinien przysbi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podita bezpérednio przed rozpogziem
rob6t zwhzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wiiejsze przysipienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsgrzania
podtaza,jest maliwe wytacznie za zgoa Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae odbywé si¢ ruch budowlany, niezwkany
bezpdrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztattowarkiaryta w planie i profilu powinny bywczeniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawig w osi drogi i w rzdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposolakzaptowany przez
Inzyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinmootliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w aghstch nie
wigkszych ni co 10 metréw.

Rodzaj sprztu, a w szczegélrigi jego moc nalgy dostosowa do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzongersboty i do trudnéci jego
odspojenia.

Koryto mazna wykonywé recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktapgosaerzeniach lub w
przypadku robét o matym zakresie. Sposéb wykonamisi byt zaakceptowany przezdyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poainby wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumenta@jgktowej i SST, tj.
whbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejaskazane przezaypniera.
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5.3. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przyspieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich zanieczyshcze

Po oczyszczeniu powierzchni pogho naley sprawdzé, czy istniejce rzdne terenu umdiwiaja uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych erinych podiga. Zaleca si, aby rzdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniejrd wyzsze nk projektowane
rzedne podica.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystija zanizenia poziomu w podta przewidzianym do profilowania, Wykonawca
powinien spulchrii podtaze na gébokas¢ zaakceptowanprzez Irkyniera, dowié¢ dodatkowy grunt spetniagy wymagania obowkujace dla
gornej strefy korpusu, w ifgi koniecznej do uzyskania wymaganyclkdmych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania wartei
wskaznika zagszczenia, okrgonych w tablicy 1.

Do profilowania podiea nalely stosowa réwniarki. Scigty grunt powinien by wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb
zaakceptowany przeziyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagpzczanie podia naley kontynuowa do
osignigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy keiviik zag;szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12

[5].

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podta (lg)

Minimalna wartdé¢ | dla:
Strefa Innych drog
korpusu Ruch mniejszy
od ckzkiego
Gorna warstwa o grukoi 20 cm 1,00
Na gkbokasci od 20 do 50 cm of
powierzchni podiga 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgry podiaze uniemdliwia przeprowadzenie badania zagczenia, kontrgl
zag:szczenia naley oprzeé na metodzie obgzen ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia pozdowedtug BN-
64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego uloadksztatcenia nie powinien przekrat2s2.

Wilgotnas¢ gruntu poditéa podczas zagzczania powinna ldyréwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podia

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno kiyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach i Wykonawca nie
przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchnipeavinien on zabezpieczypodtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad
przez roztaenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przezinera.

Jereli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadoiejnej warstwy mena przysipi¢
dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoraniezlzdnych napraw. Jeli zawilgocenie nasgpito
wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgamykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robo6t

6.1.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i zsgczenia koryta i wyprofilowanego podéo
podaje tablica 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego jmgh
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna czstotliwosé
i pomiaréw bada i pomiaréw

1 | Szeroké¢ koryta tat na kadym zjezdzie

2 | Réwnda¢ podtwna tat na kadym zjezdzie

3 | Rébwnda¢ poprzeczna tatna kadym zjexdzie

4 | Spadki poprzeczné tata na kadym zjezdzie

5 | Rzdne wysokéciowe na kadym zjedzie

6
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6.1.2.Szeroké¢ koryta (profilowanego podi@a)
Szerokd¢ koryta i profilowanego podi@ nie mae r&ni¢ sig od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm i -5 cm.
6.1.3.ROwnai¢ koryta (profilowanego podi@)

Nierowndaci podtuzne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrovy tata zgodnie z normpBN-68/8931-04 [4].
Nierdbwndci poprzeczne naky mierzy¢ 4-metrowy tata.
Nierébwndci nie mog przekracz&20 mm.

6.1.4.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtpowinny by zgodne z dokumentacprojektow z tolerancj + 0,5%.
6.1.5.Rzedne wysokéciowe

Ré&znice pomigdzy rzzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podia i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczé+1 cm, -2 cm.

6.1.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mge by przesunita w stosunku do osi projektowanej ceo8j niz £+ 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub
wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.
6.1.7.Zagszczenie koryta (profilowanego pod&)

Wskanik zagiszczenia koryta i wyprofilowanego podéokrglony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien &ynniejszy od podanego
w tablicy 1.

Jeli jako kryterium dobrego zagzczenia stosujeesporéwnanie warteci modutdéw odksztatcenia, to wagtostosunku wtdrnego do
pierwotnego modutu odksztatcenia, atomych zgodnie z normBN-64/8931-02 [3] nie powinna byieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania nalyy badd& wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé gruntu podiéa powinna b§ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podtaa)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykaguyigksze odchylenia cech geometrycznych od @krgich w punkcie 6.2 powinny By
naprawione przez spulchnienie dcelgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne gszrzenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacja projekto®ST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg purtktiaty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fkoryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozpleamiem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntdmadki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasy
— profilowanie dna koryta lub podia,
— zagszczenie,
— utrzymanie koryta lub podia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclanig;j.
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D-04.02.01

WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjwymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zawianych z wykonaniem warstw
odsiczapcych i odcinajcych na zadaniyPrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyrow, grRrzyrow” .
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvsgapcych s:
— piaski,
— zwir i mieszanka,
— geowtdkniny,
a odcinajcych - oprocz wiej wymienionych:
— miat (kamienny).

2.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agzapcych i odcinajcych powinny spetnianastpujace warunki:
a) szczelngci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:
D,s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsiay odcinajcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziamngu poditaa.
Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warsidgczapcych warunek szczeldoi musi by spetniony, gdy warstwa ta nie
jest uktadana na warstwie odcinzg;.
b) zagsszczalnéci, okrelony zalenoscia:

dGO

Uus=—>
le

=25
gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - Wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajca,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwasdapcych i odcinajcych powinien spetniawymagania normy PN-B-11113

[5] dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwyazEcych i odcinajcych powinny spetniawymagania normy PN-B-11111
[3], dla klasy I'i Il.

Miat kamienny do warstw odszapcych i odcinajcych powinien spetniawymagania normy PN-B-11112 [4].
2.3.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwycziacej lub odcinajcej nie jest wbudowane bezpednio po dostarczeniu
na budow i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowaaislyykonawca robo6t powinien zabezpie€kyuszywo przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Padiw miejscu sktadowania powinnodgdwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRET
3.1. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirgej lub odgczapcej powinien wykaza sie mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spratu:
— réwniarek,
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— walcéw statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysng&m i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podtea

Warstwy odcinajca i odaczapca powinny by wytyczone w sposéb uniiwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacj
projektows, z tolerancjami okidonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w gdach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéakceptowany przez
Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno udiwsia¢ naciagnigcie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w agistch nie
wigkszych nk co 10 m.

5.2. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétipprzy wyciu rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkéw
i rzednych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy linego kruszywa powinna bytaka, aby po jej zagzczeniu osgnieto grubaé
projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wydoie warstwy odgzapcej lub odcinajcej o grubéci powyzej 20 cm, to
wbudowanie kruszywa nafg wykona dwuwarstwowo. Rozpoegeie ukfadania kadej nastpnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze przez
Inzyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem wymiedi kruszywo na materiat o
odpowiednich wiéciwosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley przystpi¢ do jej zagszczania.

Zag:szczanie warstw o przekroju daszkowym malezpoczyné od kravedzi i stopniowo przesuwgpasami podiznymi czsciowo
naktadagcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgalezpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwa
pasami podtnymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gérnej kragdzi.

Nierowndci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny ywyréwnywane na biaco przez spulchnienie warstwy
kruszywa i dodanie lub usuie materiatu, ado otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpnych dla walcéw warstwa odcimap i odaczapca powinna b§ zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi.

Zagszczanie nalgy kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalndpyiroctora,
przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wakik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowanwarstwe odsiczapca lub odcinagca, uniemdaliwia przeprowadzenie badania
zag:szczenia wedtug normalnej préby Proctora, koatrmhg:szczenia nalyy oprz€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wegltBN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnego i pierwomegodutu odksztatlcenia nie
powinien przekracza2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna Byréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi. W
przypadku, gdy wilgotn& kruszywa jest wgsza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotn& kruszywa jest riisza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rownomiernie
wymiesza.

5.3. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinajca po wykonaniu, a przed ukeniem naspnej warstwy powinny byyutrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla wykonaniazeylezacej warstwy nawierzchni.
Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olga Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykéraadania kruszyw przeznaczonych do wykonania ropédtedstand
wyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmogvarszystkie wtaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw
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Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiar6w dotycacych cech geometrycznych i zagczenia warstwy odszapcej i odcinajcej

podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6w warstwy odgzapcej i odcinagcej

Lp. \k/)\gjs;(:iz;gn(’iligir%r\:\ile Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow
1 | Szeroké¢ warstwy tad na kadym zjedzie

2 | Réwnd¢ podiuzna tat na kadym zjedzie

3 | Rbwna¢ poprzeczna tatna kadym zjexdzie

4 | Spadki poprzeczné tata na kadym zjezdzie

7 | Grubg¢ warstwy na kadym zjezdzie

6.2.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mée sk rézni¢ od szerokeéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.
6.2.3.ROWNG¢ warstwy

Nierowndci podhwzne warstwy odcinagej i odaczapcej naley mierzy
4 metrow tata, zgodnie z norsnBN-68/8931-04 [7].

Nierdbwndaci poprzeczne warstwy odcinagj i odgczapcej naley mierzy
4 metrow fata.

Nierowndgci nie mog przekracz&20 mm.

6.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcigj i odaczapcej na prostych i tukach powinny bygodne z dokumentagcjprojektowy z
tolerancy = 0,5%.

6.2.5.Rz¢edne wysokéciowe
Réznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rednymi projektowanymi nie powinny przekraézel cmi -2 cm.
6.2.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mge by przesunita w stosunku do osi projektowanej ogeéj niz + 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub o
wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7.Grubas¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna hyzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleraacil cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgtldw technologicznych, zostata wykonana w dwoch twaash, naley mierzy taczm grubgé tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wegim grubéci Wykonawca wykona naprawvarstwy przez spulchnienie warstwy
na gkbokas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiateadpowiednich wiéciwosciach, wyréwnanie i ponowne zggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wuglkdu tych rob6t nagpi ponowny pomiar i ocena grufim warstwy, wedtug
wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.2.8.Zag:szczenie warstwy

Wskanik zag;szczenia warstwy odcingjej i odgaczapcej, okrglony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien bynniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujeggporéwnanie wartiei modutdw odksztatcenia, to wagtostosunku
wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, d&ngch zgodnie z normBN-64/8931-02 [6], nie powinna bywieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zagzczenia naley badd wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé kruszywa powinna hiyréwna
wilgotnosci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

WSszystkie powierzchnie, ktore wykazujicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgich w p. 6.3, powinny ynaprawione
przez spulchnienie do @dokdsci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie gszrzone. Dodanie nowego materiatlu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcingiej i ogtzapcej.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, SST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty Wiypozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1hwarstwy odsczapcej i/lub odcinaicej z kruszywa obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiowarstwy materialu o grulo i jakosci okreslonej w dokumentacii
projektowej i specyfikacji technicznej,
— wyroéwnanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,
— zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigg
— utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1fwarstwy odsczapcej i/lub odcinaicej z geowtdknin obejmuije:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy geowtoknin,
— pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji techn&jzn
— utrzymanie warstwy.

D - 05.03.23

NAWIERZCHNIA
Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrejuymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t zagianych z wykonywaniem nawierzchni
z kostki brukowej betonowej na zadanjBrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, grRrzyrow”

2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1.Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowékikosikowej w budownictwie drogowym jest posiadaaprobaty technicznej.
2.2.2.Wyglad zewretrzny

Struktura wyrobu powinna by warta, bez rys,gknieé¢, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gdrna kostek powinnaligwna i szorstka, a kramizie kostek rowne i proste, vekhigcia nie powinny przekracza

— 2 mm, dla kostek o grukoi < 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grukoi > 80 mm.

2.2.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
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W kraju produkowaneaskostki o dwéch standardowych wymiarach gridio
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przezmgech do ruchu samochodowego,

— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosz

— nadtuggci +3 mm,
— naszerokéci +3 mm,

— nagrubéci +5mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju $aary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i fmowy.

2.2.4.Wytrzymatai¢ nasciskanie

Wytrzymatdi¢ nasciskanie po 28 dniackirednio z 6-ciu kostek) nie powinnadmniejsza ni 60 MPa.
Dopuszczalna najpéza wytrzymaté¢ pojedynczej kostki nie powinna bynniejsza ni 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej
10 kostek).

2.2.5.Nasikliwos¢
Naskkliwosc¢ kostek betonowych powinna odpowiédaymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynésiie wigcej niz 5%.
2.2.6.0dpornd¢ na dziatanie mrozu

Odpornd¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinnalitmdana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zavamsia i odmraania probek jest wystarczap, jezeli:

— probka nie wykazujegkniec,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymak prébek nie zameanych nie jest wksze ni 20%.

2.2.7.Scieralng¢

Scieralng¢ kostek betonowych okéena na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinnaagi¢mie wiccej niz 4 mm.
2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukavych
2.3.1.Cement

Do produkcji kostki brukowej natg stosowa cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nigseej ni ,32,5”. Zaleca si stosowanie
cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiaganaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki b@t@j, przy zataonych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3.Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonaWwykostek brukowych powinny odpowidgdaymaganiom wg PN-B-
32250 [5].

2.3.4.Dodatki

Do produkciji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow, ziyoe z receptlaboratoryjn.

Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wiksz wytrzymalad¢é, mniejsa nasikliwosé i wieksza odporndé na niskie
temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewkiostce trwate zabarwienie. Powinny tatblgarwniki nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Sprat do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowejkowpuje sg recznie.

Jali powierzchnie g duze, a kostki brukowe majjednolity ksztatt i kolor, mzna stosowé& mechaniczne usgizenia uktadage.
Urzadzenie sktada siz wozka i chwytaka sterowanego hydrauliczniezgdago do przenoszenia z palety warstwy kostek ngsceieich
utozenia. Uradzenie to, po skiczonym uktadaniu kostek, moea wykorzystd do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi deytaka
szczotkami.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki z piasku bma stosowé& mechaniczne usgizenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub
kraweznikach.
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4. TRANSPORT
4.1. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe dkiae § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzyndeitoetonu min. 0,7 R,
kostki przewaone g na stanowisko, gdzie specjalneadzenie pakuje je w fafii spina tdama stalowa, co gwarantuje transport samochodami
W nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mina rownie przewozt samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podtae

Podtare pod utaenie nawierzchni z betonowych kostek brukowychzenstanowé grunt piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP
35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczepaavierzchng z kostki brukowej przeznaczaulla ruchu pieszego, rowerowego
lub niewielkiego ruchu samochodowego, ma wykonywag bezpdrednio na podizu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym diery
Grunt podtaa powinien by jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przaglskmi przemarzania.

Podiaze gruntowe pod nawierzchynpowinno by przygotowane zgodnie z wymogami atomymi w OST D-04.01.01 ,Koryto wraz
z profilowaniem i zagszczeniem podt@a”.

5.2. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania podernde nawierzchni z kostki brukowej powinien ¢lggodny z dokumentagj
rojektowy.
Prol V\godbudow, w zaleznosci od przeznaczenia, olagenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, zestanowd:
— grunt ulepszony pospékodpadami kamiennymiuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
— kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane meiczare,
— podbudowa ttuczniowawirowa lubzuzlowa,
lub inny rodzaj podbudowy ok§lonej w dokumentacji projektowej.
Podbudowa powinna Byprzygotowana zgodnie z wymaganiami ckveymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostekdnych mana stosowa krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04
[6] lub inne typy krawznikow zgodne z dokumentagprojektova lub zaakceptowane przezzjmiera.

5.3. Podsypka

Na podsypk nalery stosowa piasek gruby, odpowiadgiy wymaganiom PN-B- 06712 [3].
Gruba¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawigraig w granicach od 3 do 5 cm. Podsypiaipna by zwilzona wod,
zag:szczona i wyprofilowana.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brutwych

Z uwagi na ranorodnd¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, #ae jest utazenie dowolnego wzoru - wcagiej ustalonego
w dokumentac;ji projektowej i zaakceptowanego pitregniera.

Kostke ukltada s na podsypce lub podta piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdw czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zagzszczeniu.

Po ul@eniu kostki, szczeliny natg wypeinic piaskiem, a nasgpnie zami&¢ powierzchng utozonych kostek przy zyciu szczotek
recznych lub mechanicznych i przysi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utagonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje wibratory ptytowe z ostonz tworzywa sztucznego dla ochrony
kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrosvaaley prowadz¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkirodka i jednoczaie
w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyiehwolno uywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupetné szczeliny piaskiem i zamié nawierzchng. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie
wymaga piedgnacji - mae by zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzezy producent kostek brukowych posiada atest byrnog pkt 2.2.1
niniejszej OST.
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Niezalenie od posiadanego atestu, Wykonawca powiniglac od producenta wynikow higcych bada wyrobu naciskanie. Zaleca
sig, aby do badania wytrzymailti nasciskanie pobiera6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dzignole. 600 n? powierzchni kostek
utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrob w zakresimaga podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki
bada przedstawia liaynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1.Sprawdzenie podi@ i podbudowy

Sprawdzenie podia i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgddhp dokumentagj projektows i odpowiednimi SST.
6.2.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie gréia wymaganych spadkéw poprzecznych i padiych polega na stwierdzeniu zgodeioz
dokumentagj projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej OST.

6.2.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukolivpolega na stwierdzeniu zgodoowykonania z
dokumentagj projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej OST:

— pomierzenie szerokoi spoin,

— sprawdzenie prawidtovdgi ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtovéoi wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przaty des@ (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.3.1.Nieréwnaici podiuzne

Nierowndgci podtuzne nawierzchni mierzone fatzgodnie z normmBN-68/8931-04 [8] nie powinny przekraczd,8 cm.
6.3.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentagcprojektows z toleranci + 0,5%.
6.3.3.Niweleta nawierzchni

Ré&znice pomédzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i gdnymi projektowanymi nie powinny przekra¢zal cm.
6.3.4.Szeroké¢ nawierzchni

Szerokd¢ nawierzchni nie mee r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej niz + 5 cm.
6.3.5.Grubai¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grétigpodsypki nie powinny przekraaza 1,0 cm.
6.4. Czstotliwosé pomiaréw

Czstotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni zkidsukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinnadgostosowana
do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca si, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w @Kk byly przeprowadzone nie rzadziey i razy na 100 m
nawierzchni i w punktach charakterystycznych diaehéty lub przekroju poprzecznego oraz yazie tam, gdzie poleci #ynier.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarovy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonjokesstki brukowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensagrojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtkigGodaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podtm,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
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— wykonanie podsypki,
— ewentualnie wykonanie tawy pod kreimiki.

Zasady ich odbiorugsokreslone w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— przygotowanie podia (ewentualnie podbudowy),

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie podsypki,

— ulozenie i ubicie kostki,

— wypetnienie spain,

— przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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D - 08.03.01

BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjiyymagania dotyczce wykonania i odbioru robét zawianych z ustawieniem
betonowego obrza chodnikowego na zadanjfPrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, gm

Przyrow™.

2. MATERIALY
2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymas
— obrzeza odpowiadajce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03]8]L
— zwir lub piasek do wykonania taw,
— cement wg PN-B-19701 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

2.3. Betonowe obrz#a chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego roznga sk dwa rodzaje obrzsy:
— obrzee niskie - On,

— obrzee wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkoi i liczby uszkodzé oraz odchytek wymiarowych obrze dzieli s¢ na:
— gatunek 1 -G1,
— gatunek 2 - G2.

Przyktad oznaczenia betonowego obhezehodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 2®G>cih gat. 1:
obrzee On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrz#a chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1.Wymiary betonowych obrzg chodnikowych
Ksztatt obrzey betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wympergano w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzsy

Rodzaj Wymiary obrzey, cm
obrzea 1 b h r
o 75 6 20 3
n 100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2.Dopuszczalne odchytki wymiaréw obeze
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obgzepodano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw olingze

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
! +8 +12

b, h +3 +3




2.4.3.Dopuszczalne wady i uszkodzenia olagze

Powierzchnie obrzs powinny by bez rys, pknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatarté&jawedzie elementéw
powinny by rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchmawddzi elementéw nie powinny przekraczevartagici podanych w
tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia otyrze

Dopuszczalna wielksé

Rodzaj wad i uszkodsae wad i uszkodzée
Gatunek 1 Gatunek 2

Wklgstosé lub wypuktas¢ powierzchni i krawdzi w mm 2 3
Szczerby ograniczajicych powierzchnie gorne .
i uszkodzenia (Scieralne) niedopuszczalne
krawedzi i narazy ograniczajcych pozostate

powierzchnie:

liczba, max 2 2

dhugas¢, mm, max 20 40

gtebokas¢, mm, max 6 10

2.4.4.Sktadowanie

Betonowe obrza chodnikowe magby¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegvage wedtug rodzajow i
gatunkéw.

Betonowe obrza chodnikowe nalgy uktad& z zastosowaniem podktadek i pra@ék drewnianych o wymiarach
co najmniej: grub&: 2,5 cm, szerok@ 5 cm, dtugé¢ minimum 5 cm wiksza nk szeroké¢ obrzeza.

2.4.5.Beton i jego skiladniki

Do produkcji obrzey nalezy stosowa beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.
2.5. Materialy na tawg i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaymaganiom PN-B-11111 [5], a piasekymaganiom PN-B-11113
[6].

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powindpawiadd wymaganiom podanym w OST D-08.01.01 ,Krewiki
betonowe” pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Sprat do ustawiania obrzery

Roboty wykonuje sirecznie przy zastosowaniu drobnego gprpomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport obrzezy betonowych
Betonowe obrzea chodnikowe mag by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu po amjnieciu przez beton
wytrzymatdci minimum 0,7 wytrzymaléci projektowanej.
Obrzeza powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniemsszkodzeniami w czasie transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypk (fawg) nalezy wykonywa zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiadawymiarom tawy w planie z uwzglinieniem w szerokmi dna wykopu ew.
konstrukcji szalunku.

5.2. Podtae lub podsypka (tawa)

Podtare pod ustawienie obrze maze stanowé rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa)zméru lub piasku, o
grubdici warstwy od 3 do 5 cm po zgggczeniu. Podsygk(tawe) wykonuje s¢ przez zasypanie korytawirem lub piaskiem i
zag:szczenie z polewaniem wad

5.3. Ustawienie betonowych obrzg chodnikowych

Betonowe obrzeaa chodnikowe naley ustawig na wykonanym podiam w miejscu i zeswiattem (odlegtécia gornej
powierzchni obrzea od cigu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumgnpaiojektowej.
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Zewrgtrznasciana obrzea powinna by obsypana piaskientwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, staie
ubitym.

Spoiny nie powinny przekracZsszerokéci 1 cm. Naley wypetnic je piaskiem lub zapraycementowo-piaskoa w
stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem pngleczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musz by¢ wypetnione catkowicie na petrgtebokas¢.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykdndadania materiatdbw przeznaczonych do ustawienia
betonowych obrzgy chodnikowych i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego nalgy przeprowad@ na podstawie ogtizin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzé wystkpujacych na powierzchniach i kragdziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 8miry diugdci i
gtgbokdsci uszkodzé nalezy wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadoia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami
PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw palprzeprowadsi z doktadnécia do 1 mm przy gyciu suwmiarki oraz
przymiaru stalowego lub ¢my, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdeehiow prostych w narach elementéow wykonuje
sie przez przytaenie kitownika do badanego nai zmierzenia odchytek z doktadiom do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdbw powinny obejméwaszystkie wiaciwosci okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatdw wymienionych w pkt 2.

6.2. Badania w czasie robo6t

W czasie rob6t naty sprawdzé wykonanie:
a) koryta pod podsypk(tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) poditaza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsyphny(aezwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
c) ustawienia betonowego obrzechodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4y pigpuszczalnych odchyleniach:

linii obrzeza w planie, ktére m@ wynost + 2 cm na kade 100 m dtugéri obrze:a,
— niwelety gornej ptaszczyzny obize, ktére mae wynost +1 cm na kade 100 m diugei obrzeza,
— wypehienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktéowvipno wykazywdé catkowite wypetnienie badanej spoiny na petn

gtgbokasc.
7. OBMIAR ROBOT
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest m (metr) ustawionego betonowego obezehodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektovs, SST i wymaganiami lkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— wykonane koryto,
— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego olizehodnikowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie koryta,
— rozcielenie i ubicie podsypki,
— ustawienie obrza,
— wypetnienie spoin,
— obsypanie zewgirznejsciany obrzea,
— wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

przygotowawczych
5.3.2.Przygotowanie podia

Grunty na podige powinny by jednorodne i zabezpieczone przed nadmiernym zawesigiem i ujemnymi skutkami
przemarzania.
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Koryto pod podbudownalezy wykona wedtug ustalé dokumentacji projektowej, zgodnie z wymaganiamif@»04.01.01
[4].

Ewentualne wykonanie rob6t ziemnych powinno odjolai wymaganiom OST D-02.00.00 [3].

Rzedne podtaa nie powinny mié, w stosunku do rzinych projektowanych, odchylaviekszych nk + 2 cm.

Wskanik zag;szczenia gruntu powinien wynégiwvg PN-S-96014:1997 [10]):
w gornej warstwie do gbokasci 20 cm - co najmniej 103% zgggczania uzyskanego w laboratoriu

D -04.08.01

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

WARSTWA WIAZACA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji teckniej (OST) § wymagania dotyecxe wykonania i odbioru robot

zwiagzanych z wykonaniem warstwy awhcej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego na zadgRizebudowa istniagego

pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, gmyiém” 1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapomocniczym do opracowania specyfikacji tectmeg wykonania i
odbioru robo6t budowlanych (ST) stosowanej jako do&ot przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i izatji rob6t na drogach
krajowych.

Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu robét na drogaofewodzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych z wykonaniem i odbiorem warstwy
wiazacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENAS1 [47] | WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [@5hieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej od producentgr¥ypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltomegjez Wykonawe dla
potrzeb budowy, Wykonawca zobawzany jest prowadziZaktadowa kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe wiazaca i wyrdbwnawcz z betonu asfaltowego raca wykonywé dla drog kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8teme mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze @apo w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria
Mieszanki o wymiarze B mm
ruchu
KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

D Podziat ze wzgidu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

2 Dopuszcza §iAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchu KRRS przy spetnieniu wymaggak w tablicach 16,17, 18,
19, 20 WT-2 2010 [65] w zatecsci od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja skladeg st z jednej lub kilku warstw stiacych do przejmowania i rozktadania of¥@in od ruchu
pojazdéw na podiee.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni ggizy warstwy scieralg a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyrownawcza — warstwa o zmiennej géeghaitozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu
potrzebnego do uienia kolejnej warstwy.

1.4.4 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszigppiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze verlyl na najwkszy wymiar
kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.
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1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa,tévef kruszywo o uziarnieniu ggtym lub niecagtym tworzy struktug
wzajemnie klinujca sie.

1.4.7.Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przech@gzh przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiogae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i péyszhych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.12 Pyt — kruszywo z ziaren przechaegdych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegza kruszywo, ktore
sktada si z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorétlerwapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochoidzen
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej iyator nadaje dodatnie tadunkiastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjambdanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy siacej i wyrownawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéniu wielkdci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkdci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producmmte dostarcz§ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobaxginy),

MOP - miejsce obstugi podraych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Og6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanych
lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécideqe wymienionych w tablicy 2 moa stosowainne lepiszcza nienormowe
wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstiayacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC11W,AC16W 50/70

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci

badania 35/50 50/70
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1 2 3 4 5

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 +780
Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 46+54
Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 240 230
nie mniej nk

1 2 3 4 5

4 Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych,

% m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej n

5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost),

% m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
nie wiecej niz

6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 53 50
starzeniu, nie mniej i

7 Temperatura raknienia po o PN-EN 1427 [22] 50 48

starzeniu, nie mniej i

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartd¢ parafiny,

% PN-EN 12606-1 [30] 2,2 2,2
nie wigcej niz
9 Wzrost.temp. nQ.kn.lerlla po oc PN-EN 1427 [22] 8 9
starzeniu, nie wicej niz
10 | Temperatura tamlivéoi oc PN-EN 12593 [29] 5 8

Fraassa, nie wtej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Wymaganie Metoda . .
T polimerami (PMB)
Wiasciwosé Jednostka
podstawow badania
e 25/55 - 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystenc
jaw
posrednich | Penetracja i
temperatu- PN Ezli 1426 0,1 mm 25-55 3
rach w 25°C [21]
eksploa-
tacyjnych




Konsystenc
ja w

wysokich Temperatura PN-EN 1427
temperatu- L °C >60
migknienia [22]
rach
eksploa-
tacyjnych
rso”zi ia PN-EN 13589
(maég hc | 1851 PNEN| enf >2w5°C
@ PRAKOSC | 13703 [57]
rozciagania)
Sita
Kohezia rozciagania w PN-EN 13587
! 5°C (dwa 53] PN-EN | Jien? NPD?
predkosé 13703 [57]
rozcip-gania)
Wahadlo Vialit
(metoda PN-EN 13588 Jient NPD
. [54]
uderzenia)

1 2 3 4 5
Statasé Zmiana masy % >0,5
konsystencj
i Pozostaig PN-EN 1426 % > 40
(Odporng¢ | penetracja [21]
na starzenie
wg PN-EN :’Zzoz:atur PN-EN 1427 o g
12607-1 lub| oo [22]

3[31] €

Inne

L, Temperatura PN-EN ISO o
>

:’V*aSC'WOSC zaptonu 2592 [63] c =23
Tenwlperfat.ura PN-EN 12593 oc <12
tamliwosci [29]
Nawrot PN-EN 13398
Sprzysty w [51] % >50
25°C
Nawrét

Wymagania| Sprzysty w NP
10°C

dodatkowe
Zakres PN-EN 14023 o
plastycznéci [59] Punkt 5.1.9 c TBR’
Stabilng¢ PN-EN 13399
magazynowani [52]
a. R@nica °C <5
tempe-ratur PN-EN 1427
migknienia [22]
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Stabilng¢ PN'E[Q'Z]13399
zaé’;ﬁg’wam 0,1mm NP 0
- PN-EN 1426
penetraciji [21]
Spadek tempe-
ratury PN-EN 12607-1
migknienia po [31]
starzeniu wg °C TBR 1
PN-EN 12607 PN-EN 1427
[22]
-1 lub -3 [31]
Nawrot spe-
zysty w 25°C
po starzeniu wg >50 4
PN-EN 12607- | PN-EN 12607-1
1lub -3[31] [31]
%
Nawrot spe- PN-EN 13398
zysty w 10°C [51]
po starzeniu wg NPD? 0
PN-EN 12607-
1lub -3[31]
#NPD — No Performance Determined (veiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinn@ailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu i
wyposaonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczy#tiornik roboczy otaczarki powinien
by¢ izolowany termicznie, posiad@utomatyczny system grzewczy z tolerarich°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien lBymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy pedni z termostatem
kontrolujacym temperatuyz doktadnécia = 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto. Zaleca bezpdrednie zaycie
polimeroasfaltu po dostarczeniu. Najainika wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefalis w okresie jego stosowania
oraz uniké niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltowngyo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego nglstosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1
Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypehid&tziszywa powinny speinéawymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2010 — tablica 8, 9, 10, 11.

Sktadowanie kruszywa powinng;®dbywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Paeisktadowiska musi léyrowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie
wypetniacza powinno siodbywa w silosach wyposamnych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epka asfaltowego i kruszywa, gwaramtego odpowiedai
przyczepné¢ (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpottanieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wawlery dobra i
zastosowasrodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszyepiszcze wart@ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-
11, metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pelczen i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. akzy podhinych i poprzecznych z tego samego materiatu wyk@amggo
w réznym czasie oraz spoin stanaeych pohczenia rénych materiatow lub patzenie warstwy asfaltowej z udzeniami obcymi w
nawierzchni lubg ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtécznych,
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b) emulsg asfaltowa wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat technicznych
Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino

— nie mniej nk 10 mm przy grubdi warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nz 15 mm przy grubdi warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddane tylko w oryginalnych opakowaniach producemtayarunkach
okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modygfikany polimerami wg PN-
EN 14023 [59] ,metog na goaco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

2.6. Materialy do zlhczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaigta z warstw scieralrg) nalezy stosowa kationowe emulsje
asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane potiamei wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfalto2009 punkt 5.1
tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsg, asfaltows mozna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarmgfuibrnikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie najenalew& emulsji do opakowai zbiornikbw zanieczyszczonych materiatami mineyahi.

3. SPRET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogo6lne wymagania dotyseze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogding”gkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaie mozliwoscia korzystania ze spgu
dostosowanego do przggj metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lukagtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem pkef, do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

—  ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem révoiakladanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

—  walce ogumione

—  szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszexe,

—  samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

—  sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjalne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyzraopatrzonych w
urzadzenia umeliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaaih je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zgadgeniem.

Wypetniacz nalgy przewozt w sposéb chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgeaem. Wypetniacz
luzem powinien b§ przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych @deypozu materiatéw sypkich, urdiwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa m@ by transportowana w zamlgtych cysternach, autocysternach, beczkach i inopatkowaniach
pod warunkiemze nie leda korodowaty pod wptywem emulsji i nieztla powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnychyyposaone
w przegrody. Nie nalgy uzywa¢ do transportu opakouiaz metali lekkich (mge zachodd wydzielanie wodoru i grdba wybuchu
przy emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozi na budow pojazdami samowytadowczymi w zafeXci od posgpu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniemzargs powinna hiyzabezpieczona przed ostyggiem i doptywem powietrza
(przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lubrbgwane itp.). Warunki i czas transportu mieszamdtiprodukcji do wbudowania,
powinna zapewniautrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.iBxaehnie pojemnikéw zywanych do transportu mieszanki
powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na
mieszank.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M}@@O0 ,Wymagania og6ine” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyapieniem do robét Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-
asfaltowej (AC11W, AC16W, AC22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aewi¢ lepiszcza podane sv tablicach 5.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamashego i tamanego, to natgrzyja¢ proporcg kruszywa
tamanego do niefamanego co najmniej 50/50.

Wymagane whciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach
6,7, 8.

Tablica5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwazadgej i wyréwnawczej,
dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W AC16W
KR1-KR2 KR1-KR2
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od dg
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawarta¢ lepiszcza,
minimum’ P Brina,6 Brmina,4 Brmina,a Bmina,2
) Minimalna zawartéc lepiszcza jest okéona przy zataonej g:stasci mieszanki mineralnej
2,650 Mg/m. Jeeli stosowana mieszanka mineralna ma igestasc (pg), to do wyznaczenia
minimalnej zawartéci lepiszcza podanwartas¢ nalery pomnay¢ przez wspotczynnik wedtug
i , 2650
rownania:d = ——
Pd

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyigcej i wyrownawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki
zag:szczania
Wiasciwosé wg PN-EN | Metoda i warunki badania AC11W AC16W

13108-20 [48]

C.1.2,ubijanie,

Zawartg¢ 2x50 uderze PN-EN 12697-8 [33], Viin 3,0 Vimin 3.0

wolnych
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przestrzeni p. 4 Vinax 6,0 Vimax 6,0
Wwolne VFB, VFB,
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], min 65 min 60
etnione 2x50 uderzé
:Ae%?szczem 0.5 VFBrinso VFBringo
Zawartgé
wolnych N
. C.1.2,ubjjanie,] PN-EN12697-8[33],
przestrzeni w x50 udejrzé VMAin 14 VMAnin 14
mieszance p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°C
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, z jednym cyklem
dziatanie wody | 2x35 uderze zamraania,? ITSReo ITSReo
badanie w 25°C

a) Ujednolicom procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyssicej i wyrébwnawczej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]

Warunki
zag:;szczania wg
Wihasciwosé PN-EN Metoda i warunki badania AC16W

13108-20 [48]

Zawartg¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 v
max 7,0
C.1.20,

PN-EN 1269722, metoda B | WTSyr o3
w powietrzu, PN-EN 13108-20,
D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] | PRDaR deki

Odporndgé na watowanie,
deformacje trwat@
P98- PlOO

PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°C z

Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, ) )
porndc ) jednym cyklem zameania, TS

wody 2x35 uderzé
badanie w 25°¢

3 Grubdi¢ plyty: AC16, AC22 60mm.

b Ujednolicon, procedu¢ badania odporriai na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

Tablica 8. Wymagane wdaeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyiicej i wyréwnaweczej, dla ruchu KR5 + KR6 [65]

Warunki
zag:szczania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC16P

13108-20 [48]

Zawartg¢ wolnych C.1.3,ubijanie, min 4,0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 y
max 7,0
C.1.20,
Odpornéé na walowanie, PN-EN 12697-22, gtoda B | WTSyr 015

w powietrzu, PN-EN 13108-20,

i )
deformacie trwaié D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] | PRDAR dekia

P98' PlOO
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PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°C z

Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, ) )
porndc ) jednym cyklem zameania, ITRgo

wody 2x35 uderzé
badanie w 25°C

3 Grubdi¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm

b Ujednolicorn, procedu¢ badania odporriai na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadzn dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechoanjagotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfalowetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§ zautomatyzowane
i zgodne z receptroboca, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgrgowinny by okresowo sprawdzane.
Kruszywo o ré@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodawé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe naleprzechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatewan
zapewniajcym utrzymaniezadanej temperatury z doktadiuig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiarmiagazynowym
(roboczym) nie mee przekracz&180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfditgowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla
asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineteiypskata temperatgmiasciwa do otoczenia
lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki minejaie powinna b§wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy\9tej tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaito
dostarczonej na miejsce wbudowania, a nagag temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtbezpdérednio po wytworzeniu
w wytwaorni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°Q]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewniéwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem skoordynowaniaetizy sola,
deklarowanych przydatidoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, vdvosci objetosciowe) z zachowaniem brakuardic w ich
wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga
Podtare (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstgwiazaca lub wyréwnawca z betonu asfaltowego powinno
by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i néne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
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—  suche.
Wymagana rowni@ podhuzna jest okrélona w rozporadzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadé drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni, nieréwsnonie powinny przekraczavartcsci
podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nieréwém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfatt@pomiar taf 4-metrova lub
réwnowana metod)

Maksymalna nierownig
podtaza pod warstwy
Klasa drogi Element nawierzchni wiazaca [mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowege#ania i 9
T wytaczania
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 10
Pasy: ruchu, dodatkowe, aglzania i wyhczania,

G postojowe, jezdnieatznic, utwardzone pobocza

10

Z, LD Pasy ruchu 12

Jezeli nierébwndci sy wieksze nk dopuszczalne, to nae wyréwna: poditaze.

Rz¢dne wysokéciowe podtaa oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni lulp §graniczaicych powinny by zgodne z
dokumentagj projektovs. Z podtaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nierowndci podtaza (w tym powierzchri istniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez frezowanie lub
wykonanie warstwy wyréwnawcze;.

Wykonane w podtzu taty z materiatu o mniejszej sztywiod (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyralezy usungé,
a powstate w ten sposéb ubytki wypétmateriatem o wiciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypelmetonem
asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzie podtaa powinna by w
ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta nalery wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgd®N-EN 14188-1
[60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatamédtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtdu wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zalecaesi
stosowanie membrany przecivg&pniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, wagsSAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lub
aprobat technicznych.

5.7. Pohczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalci nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i ich wspotpracy
W przenoszeniu obgienia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu @sizenie paiczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem woagzyi warstwami.

Skropienie lepiszczem podd (np. podbudowa asfaltowa), przedzghoiem warstwy wizacej z betonu asfaltowego
powinno by wykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgz8,2 + 0,5 kg/ri, przy czym:

—  zaleca sj stosowda emulsf modyfikowary polimerem,
— ilo$¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu pod@a oraz porowakei mieszanki ; jéli mieszanka ma wksz zawartgé
wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po t8aiu warstwyscieralnej uszczelnij
Skrapianie podtza naley wykonywa réwnomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszzfaltowych.
Dopuszcza siskrapianie gczne lang w miejscach trudno daginych (npscieki uliczne) oraz przy ugzlzeniach usytuowanych w
nawierzchni lubg ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pasto
nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmigaorganizacji ruchu.
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W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagt@powinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfaljawe
celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowa na rozktadarce

5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywé na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4
Temperatura podi@ pod rozktadapwarstwe nie mae by nizsza ni +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaligveavinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltow nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Tempesabtoczenia
moze by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltdNie dopuszczaeiukltadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowe
podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbmz dodatkiem obmajacym temperatur mieszania i wbudowania
nalezy indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica11. Minimalna temperatura otoczenia na \gét 2m podczas wykonywania warstwyagacej lub wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

Rodzai robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
! przed przysipieniem do robét w czasie robot
Warstwa wizaca 0 +5
Warstwa wyrownawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdisvarunki podane w tablicy 12.

Tablica 12. Wtaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartg¢ wolnych
Typ i wymiar mieszanki| grubc¢ warstwy skanik przestrzeni w warstwie
technologicznej zag;s;czenla [Y6(viv)]
[Cm] [ O]
AC11W, KR1+KR2 4,0 +10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR1+KR2 5,0+10,0 >98 35+7,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadaszkwyposaona w uktad automatycznego sterowania
grubdici warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektova. W miejscach niedogbnych dla sprgtu dopuszcza si
wbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i przy brzegach
warstwy).

Warstwy watowane powinny Byréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfalene
nalezy stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #ievoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogd [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw(np. stwierdzenie o
oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowiaB, certyfikat zgodnii, deklaragi zgodndci, aprobat techniczn,
ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcoémy itp

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robétedéne przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dziel sie na:
—  badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodaweyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy
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Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czigoja
materiatlow budowlanych (mieszanek mineralno-asfalth i ich sktadnikdw, lepiszczy i materialow dazagelnié itp.) oraz gotowej
warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, guzienia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmlp starannécia i w wymaganym
zakresie. Wyniki naley zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny
nalezy niezwtocznie usug.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywd Inzynierowi na jegozadanie. Irtynier maze zdecydowéa o dokonaniu
odbioru na podstawie batl&Vykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 1269736)
— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilesci materiatéw lub grubizi wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczer technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §gkmateriatéw budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczymiaterialéw do uszczelnieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, paiczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badaa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badana miejscu budowy zajmujeesinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywapie rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pgpowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj badakontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykoej z niej warstwy podano w tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltovia®

11 Uziarnienie

1.2 Zawartd¢ lepiszcza

1.3 Temperatura reknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestai¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni prébki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zag;szczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownai¢

24 Gruba¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartdé wolnych przestrzerf?

2.6 Wiasciwosci przeciwpglizgowe
3 do kadej warstwy i na kade rozpocgte 6000 m nawierzchni jedna
prébka; w razie potrzeby liczba probek zaazosta zwiekszona (np.
nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka budowy,
Wykonawca ma prawgadac przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspoélnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzedcinkéw czsciowych ocenianego
odcinka budowy. Jeli odcinek czsciowy przyporadkowany do bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie
wyznaczony, to odcinek ten nie powinierchyiniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw
czgéciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjizasadnione stpliwosci ze strony layniera
lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych higda

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie wykonywalo bada
kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsisbna, na ktorej niekorg§ przemawia wynik
badania.

6.4. Wiadciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa
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Wiasciwosci materiatdbw nalgy ocenig na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowejegr
wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstafal@wej). Wyhtkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z
wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697489 oraz ilas¢ wbudowanego materiatu na okiena
powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maeglbieg& od projektu o wartici podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilosci materialu na powierzchgii sredniej wartéci grubdci warstwy z reguly nalg przyja¢ za
podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdéadcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier&co najmniej
jedm dzienny dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje gkredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadzgrubdci warstwy na
catym odcinku budowy lub odcinku gziowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki grébowarstwy oraz iléci materiatu na okigonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ildici
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gksza n 6000 nd

lub

— droga ograniczona krainikami, powierzchnia wksza <10
niz 1000 nd lub
2. — maty odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grdtio <15

aJ

w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéegeralna jest uktadana z ajéeniem,
wartas¢ z wiersza B odpowiednio oboaxiuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstwy
nawierzchni obowizuje warté¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskenik zag:szczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasima wolnych przestrzeni, nie me
przekroczy wartaici dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotycziaedego pojedynczego oznaczenia danefenmosci.
Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie pmeowykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w tablicy 12.
6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigibada nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny byggodne z dokumentagcprojektow, z toleranci + 0,5%.

6.4.2.5. Réwné& podtwzna i poprzeczna

Do oceny réowngci podtwnej warstwy wizacej nawierzchni dréog wszystkich klas technicznyelhety stosowa metod: z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metodymwmowanej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢ przewitu w potowie diugdci
taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana réw#b podiuzna jest okréona w rozporzdzeniu dotyczcym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiéddaogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznydiery stosowé& metod z

wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metodgwnowanej wyciu faty i klina. Pomiar naly wykonywa w kierunku

prostopadtym do osi jezdni, naZlym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzief oo 10 m. Wymagana row#d poprzeczna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szerokd¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kneéaj jezdni, nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +
5cm.

Rzgdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m rigopodtuznej i krawedziach, powinny by zgodne z
dokumentagj projektows z dopuszczatn tolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanymbmiaréw nie mae
przekraczé przedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 re,powinno réni¢ sig od dokumentacji projektowej o +5 cm.

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng tdyvne i zwazane, wykonane w linii prostej, réwnolegle
lub prostopadle do osi drogi. Przylegag warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercpgdnorodny, bez sgan, deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgojojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 @gigiki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy pfatrisi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Aiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podéy
— dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgp$port na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
— rozilozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Spos6b rozliczenia robdt tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét olglenych niniejsa OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére, potrzebne do wykonania robét podstawowych, alesp@zekazywane Zamawigiemu i § usuwane
po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzysce, ktore g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczameothdt tymczasowych, jak geodezyjne
wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENazaine z badaniami materiatow wystijacych w niniejszej OST)
2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaaieartéci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —&z2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych §glaosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN933-1 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie
skfadu ziarnowego — Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomaevskanika ptaskdci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych éetavosci kruszyw — Cg$¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych dstaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena

wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

10. PN-EN933-9 Badania geometrycznychsei@osci kruszyw — Ocena zawasm
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

11. PN-EN933-10 Badania geometrycznychsaiaosci kruszyw — Czé¢ 10: Ocena
zawartgci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznywhasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporéw na rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznywhasciwosci kruszyw —

Oznaczanie gptaici nasypowej i jamiskei
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢
4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,¢szagonego
wypetniacza

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw — Cgsé

5. Oznaczanie zawadti wody przez suszenie w suszarce z

wentylacp

Badania mechanicznych i fizyczrydsciwosci kruszyw —Czsé
6: Oznaczaniegptasci ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢
7: Oznaczaniegptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢
8: Oznaczanie polerowalém kamienia

Badania wfawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie

czynnikbw  atmosferycznych - &£ 1. Oznaczanie
mrozoodpornéci

Badania vifsiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — @£ 3: Badanie bazaltowej

zgorzeli stonecznej metadjotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracii igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacea@mperatury mknienia
— Metoda Pieitien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezarawartéci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotwago

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakui na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwatoi podczas magazynowania metod
pozostatéci na sicie

Badania chemicznych detevosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych dstevosci kruszyw — Cz$¢ 4: Oznaczanie
podatndci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyeh n
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie rozpuszczal&ci

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury tamlivgoi
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezzanie zawarfai parafiny —
Cze$¢ 1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpdaoiona
twardnienie pod wptywem ciepfa i powietrza —ef&z 1: Metoda
RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddy badaA mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@mo — Czs§¢ 6: Oznaczanie ¢ptascCi
objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe -—etddy badaA mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawasti
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@mo - Cz$¢ 11: Okrdlenie
powiazania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Cz$¢ 12: Okrdlanie
wrazliwosci na wod

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubci
nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wypltywu emuls;ji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emuls;ji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@mzanie warteci pH emulsji
asfaltowych
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44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.
58.

59.

60.

61.

62.

63.

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

Kruszywa do mieszanek bitumicznychpowierzchniowych
utrwaler stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie lepiszczy z emuls;ji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —d&se rozpadu — @&t 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji l@sfgch,
metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynWdgania — Gg¢ 1: Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowd/ymagania — Gg¢ 20: Badanie
typu

Badania kruszyw wypetaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetaggich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie nawrotu sgtystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&rzanie odporrigi na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci lepiszczy
asfaltowych metaglpomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoglitestu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @mzanie cigliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepioi emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie energii deformac;ji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypelniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na
goraco

Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na
zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i palenia —
Pomiar metod otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptorpalénia — Metoda otwartego
tygla Clevelanda
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D -04.08.01a

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.

WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zagianych z
wykonaniem warstwycieralnej z betonu asfaltowego na ,Przebudowaegirego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw,
gm. Przyréw” .

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoblna specyfikacja techniczna (OST) jest mateniapomocniczym do opracowania specyfikacji tecme¢ wykonania i odbioru
robd6t budowlanych (ST) stosowanej jako dokumenetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagbidt na drogach krajowych.
Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu robét na drogacfewodzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywac dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6 (okreslenie kategorii ruchu
podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria
Mieszanki o wymiarze Dll, mm
ruchu
KR 1-2 ACSS, AC8S, AC11S

YPodziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadef st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozkladania of@n od ruchu
pojazdow na podie.

1.4.2.Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchadira w bezpérednim kontakcie z kotami pojazddw.
1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.4.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — olemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze vezlyl na najwgkszy wymiar kruszywa D, np.
wymiar 5, 8, 11.

1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowatdve kruszywo o uziarnieniu agtym lub niecigtym tworzy struktug wzajemnie
klinujaca sie.

1.4.6.Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh przez okrdony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyagae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogypdwych
konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnychDBP-IBDiM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, oké®na przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.



1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagdych przez sito 0,063 mm.

1.4.12.Wypekiacz — kruszywo, ktérego glisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegzakruszywo, ktore skltadaest
wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlemapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzemigeralnego, wyprodukowany
oddzielnie).

1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej iyator nadaje dodatnie tadunkiastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skroty dodatkowe

ACS — beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB — polimeroasfalt,

D — gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkdci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkaici ziaren kruszywa),

C — kationowa emulsja asfaltowa,

NPD — wihasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; produceriemo
jej nie okrelac),

TBR — do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producententmstarcz§ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobaweiny),

IRI — (International Roughness Index)quizynarodowy wskanik rownaci,

MOP — miejsce obstugi podédych.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robot
OgobIne wymagania dotysee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[d] pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1]
pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz
asfaltowych podano w tablicy 2. Oprdcz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1— KR2 AC11S 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Lp. Wtasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
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badania 50/70 70/100
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-70
2 Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54
3 Temperatura zaptonu, °c PN-EN 22592 [62] 230
nie mniej niz
4 Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych,
% m/m PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej niz
1 2 3 4
5 Zmiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost),
% m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wiecej niz
6 Pozostata penetracja po
. L % PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej niz
7 Temperatura mieknienia po °c PN-EN 1427 [22] 48
starzeniu, nie mniej niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartosé parafiny,

% PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wiecej niz
9 Wozrost temp. mieknienia po .
T C PN-EN 1427 [22] 9
starzeniu, nie wiecej niz
10 | Temperatura famliwosci .
C PN-EN 12593 [29] -8

Fraassa, nie wiecej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltow)

2.3. Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64],
obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablica
12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem
o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie
odbywaé w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
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2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego odpowiednig przyczepnosé
(adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobraé i zastosowac srodek adhezyjny,
tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej
80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym przez producenta.
Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pelczen i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu wykonywanego w réznym
czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia roznych materiatéw lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzagdzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajacymi, nalezy stosowac:

c) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
d) emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023
[59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do ztgczenia warstw konstrukcji

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzaca z warstwa Scieralng) nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe
lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub lateksem butadienowo-
styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowac w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od
dna. Nie nalezy nalewac¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu
dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

—  wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

—  lekka rozsypywarka kruszywa,

—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

—  samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

—  sprzet drobny.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w urzadzenia
umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chroniacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem
powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajgcych roztadunek
pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w
przegrody. Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach
o pH<4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od postepu robot. Podczas
transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej
(AC5S, AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosc lepiszcza podane sg w tablicach 6i 7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyja¢ proporcje kruszywa famanego do
nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 8, 9 i 10.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wtasciwosc

AC11S

Wymiar sita #, [mm] od do

16 100 -
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11,2 90 100
8 70 90
5,6
2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12,0

Zawartos¢ lepiszcza,
.. *) BminS,G
minimum

Tablica 8. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki
zageszczania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki AC11S
badania
13108-20 [48]
Zawartosé wolnych Vo
. C.1.2,ubijanie PN-EN 12697-8 [33], min1,0
przestrzeni ’ ’
2x50 uderzen
p. 4 Vmax3,0
Wolne przestrzenie VFB....
) C.1.2,ubijanie PN-EN 12697-8 [33], min75
wypetnione ’ "
lepiszczem 250 uderzen p.5 VFBinos
Zawartos¢ wolnych
przestrzeni C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33],
. . VMAminl4
W mieszance 2x50 uderzen
mineralnej P>
PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w
Odpornosé na C.1.1,ubijanie, 40°C z jednym cyklem TSR
dziatanie wody ¥ 2x35 uderzen zamrazania, %
badanie w 25°C
a Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w zatgczniku 1.




5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzac na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen dozowania, podgrzewania i
mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i
zgodne z receptq roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikdéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o
réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatowania
zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperature
wtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 11. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowe] dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po
wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 11. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem
asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg
deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikdw, wtasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich
wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza, warstwa wigzaca lub stara warstwa $cieralna) pod warstwe $cieralng z betonu asfaltowego
powinno by¢ na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
- wyprofilowane, réwne i bez kolein,
—  suche.
Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkdow technicznych, jakim powinny odpowiadac

drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z warstwy starej nawierzchni, nieréwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 12.

Tablica 12. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowg lub réwnowazng
metodg)

Maksymalna nieréwnos¢

podtoza pod warstwe
Klasa drogi Element nawierzchni écieralng [mm]
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Z, LD Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usungc.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub wykonanie
warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym) nalezy usungé, a
powstate w ten sposob ubytki wypetni¢ materiatem o wtasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem
asfaltowym).

W celu polepszenia potaczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie
wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub
PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych zaleca sie stosowanie
membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykdéw wedtug norm lub aprobat
technicznych.

5.7. Pohczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia miedzy warstwami i ich wspétpracy w
przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed utozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego
powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/mz, przy czym:

—  zaleca sie stosowaé emulsje modyfikowang polimerem,
— ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych
przestrzeni, to nalezy uzy¢ wieksza ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.
Skrapianie podtoza nalezy wykonywac réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych.

Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub jg ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wytgczyé z ruchu
publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu
odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.
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5.8. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podfozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i 5.7.
Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze byc nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 13. Temperatura otoczenia moze by¢
nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego
wiatru (V> 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature mieszania i wbudowania nalezy
indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do roboét w czasie robot
Warstwa Scieralna o grubosci >3 cm 0 +5
Warstwa Scieralna o grubosci <3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wtasciwosci warstwy AC

Projektowana grubos¢ , . . Zawartos¢ wolnych
Wskaznik zageszczenia ]
warstwy przestrzeni w
Typ i wymiar technologicznej [cm] (%] warstwie
mieszanki
[%(v/v)]
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 298 1,5+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad automatycznego sterowania grubosci
warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie
reczne.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rGwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy
stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu
materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg sie na:

—  badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy jakos¢ materiatéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okre$lone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna starannoscia i w wymaganym zakresie. Wyniki
nalezy zapisywac¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na
podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,

—  pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

—  ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

—  ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wWbudowane warstwy asfaltowe,
potgczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawa odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem
badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w
pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 15.

Tablica 15. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
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1 Mieszanka mineralno-asfaltowa > ”
11 Uziarnienie
1.2 Zawartosc¢ lepiszcza
1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnos¢
24 Grubos¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni 2)
2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
7 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m’ nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby
liczba prébek moze zostaé zwiekszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
® W razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikow badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca
ma prawo zadac¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw czesciowych ocenianego odcinka
budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzgdkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten
nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.
Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci ze strony Inzyniera lub
Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan kontrolnych.
Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzy$é przemawia wynik badania.

6.4. Wiadciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wtasciwosci materiatow nalezy oceniac na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem
(wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.
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6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos¢ wbudowanego materiatu na okreslong powierzchnie
(dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiegac¢ od projektu o wartosci podane w tablicy 16.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyjaé za podstawe caty
odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdza¢ odcinki czesciowe. Odcinek czesciowy powinien zawierac¢ co najmniej jedng dzienng dziatke
roboczg. Do odcinka czesciowego obowiazujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na catym
odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

2. — maty odcinek budowy lub

s . sz " .s 2
— warstwa $cieralna, ilos¢ wieksza niz 50 kg/m

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

T w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa scieralna jest uktadana z opdznieniem,
wartosc z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstwy
nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do tacznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢
wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne kreslone w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badad nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Rownos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonywac w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég wyzszych klas nalezy stosowa¢ metode pomiaru
umozliwiajgca obliczanie wskaznika réwnosci IRl. Wartosc IRl oblicza sie dla odcinkdw o dtugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRI
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wymagane przy odbiorze nawierzchni okreslono w rozporzgdzeniu dotyczagcym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi
publiczne [67].

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, Li D oraz placéw i parkingdw nalezy stosowac¢ metode z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuje sie
nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réownos$¢ podtuzna jest okreslona przez wartos¢ odchylenia réwnosci (przeswitu), ktore nie moga
przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie réwnosci rozumie sie najwieksza odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnia.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika rdwnosci IRl warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég wyzszych
klas nie powinny by¢ wieksze niz podane w tablicy 17. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym
$ladzie kofa.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci podtuznej warstwy scieralnej nawierzchni drég klasy Z i L nie
powinna by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem
taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnosc¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczacym
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nie powinna by¢ wieksza niz podana w tablicy 18. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.4.2.7. Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie réznic¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacija
projektowa z dopuszczalng tolerancja 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczac przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno roéznic¢ sie od dokumentacji projektowej o +5 cm.

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robat,

— oczyszczenie i skropienie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmga asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i kraweznikéw,
— roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiardow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

9.3. Spos6b rozliczenia robdt tymczasowych i praowarzyszicych
Cena wykonania robot okreslonych niniejsza OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie s3 przekazywane Zamawiajagcemu i s usuwane po
wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére sy niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych, jak geodezyjne
wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujacych w niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkalidw w cemencie

3.  PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

4.  PN-EN 932-3 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci

7. PN-EN933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

8. PN-EN933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena
wtasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Badania btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gestosci nasypowe;j i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego
wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z
wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —Czesé 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czes$¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpornosci

Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia
— Metoda Pierscieri i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34,

35.

36.

37.

38.

39.

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

metodg pozostatosci na sicie
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny —
Czes¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda
RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci
objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci
wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 11: Okreslenie
powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie
wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 27: Pobieranie probek
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40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci

nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emuls;ji asfaltowych,
metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 1: Beton
Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie
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D - 03.02.01

KANALIZACJA DESZCZOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrejuymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t zagianych z budowkanalizaciji
deszczowej na zadanifPrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, grRrzyréw”

2.2. Studzienkisciekowe
2.2.1.Wpusty ulicznezeliwne

Whpusty ulicznezeliwne powinny odpowiadawymaganiom PN-EN 124 [1].
2.6.2.Kregi betonowe prefabrykowane

Na studzienkiciekowe stosowane prefabrykowane kgi betonowe grednicy 50 cm, wysokai 30 cm lub 60 cm, z betonu klasy C
20/25, wg KB1-22.2.6 (6) [22].

2.6.3.Piescieniezelbetowe prefabrykowane

Piekcienie zelbetowe prefabrykowane @wednicy 65 cm powinny lywykonane z betonu wibrowanego klasy C 16/20 zbexgjon
stah StOS.

2.6.4.Ptyty zelbetowe prefabrykowane

Piyty zelbetowe prefabrykowane powinny rigruba¢ 11 cm i b¢ wykonane z betonu wibrowanego klasy C 16/20 zimego staj
StOsS.

2.6.5.Ptyty fundamentowe zbrojone
Ptyty fundamentowe zbrojone powinny posiadaubac¢ 15 cm i b¢ wykonane z betonu klasy C 12/15.
2.6.6.Kruszywo na podsypk

Podsypka mee by¢ wykonana z tlucznia lubwiru. Uzyty materiat na podsygkpowinien odpowiadawymaganiom stosownych
norm, np. PN-B-06712 [10], PN-EN 13043 [7], PN-EN622 [6].

2.7. Beton
2.7.1.Cement
Do betonu natey zastosowacement 32,5 lub 42,5 wg PN-EN 197-1 [2].
2.7.2.Kruszywo
Do betonu naley zastosowéakruszywo zgodne z noenPN-B-06712 [10]. Marka kruszywa nie s@by¢ nizsza ni klasa betonu (np.
B-30 — marka min. 30, B-20 — marka min. 20).
3. SPRZET
3.2. Sprat do wykonania kanalizacji deszczowej

Wykonawca przygpujacy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien agé sic mozliwoscia korzystania z nagbujacego
spratu:
— zurawi budowlanych samochodowych,
— koparek przedsbiernych,
— spycharek kotowych lubagienicowych,
— sprztu do zagszczania gruntu,
— wciagarek mechanicznych,
— beczkowozow.

4. TRANSPORT
4.6. Transport wpustéwzeliwnych

Skrzynki lub ramki wpustow magoy¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu w sposob zabezpieczony przegsprzaniem si
podczas transportu.

4.7. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapetakie srodki transportowe, ktére nie spowogdugegregacji sktadnikéw,
zmiany skladu mieszanki, zanieczyszczenia mieszankibnizenia temperatury przekraczegj granie okreslona w wymaganiach
technologicznych.



4.8. Transport kruszyw

Kruszywa mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w sposOb zabezpiegzajje przed zanieczyszczeniem i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.9. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny bgodne z BN-88/6731-08 [20].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dokona ich wytyczeniavale oznaczy je w terenie za poradmtkéw osiowych, kotkow
swiadkow i kotkow kravedziowych.

W przypadku niedostatecznej §& reperéw statych, Wykonawca wbuduje repery tyrsoza (z rzdnymi sprawdzonymi przez
stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperéw izetre przekae Inzynierowi.

5.2. Roboty ziemne

Wykopy naley wykona jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonanibdato- wykopu (ecznie lub mechanicznie) powinny
by¢ dostosowane do gdokasci wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadasegntu mechanicznego.

Szeroké¢ wykopu uwarunkowana jest zegirznymi wymiarami kanatu, do ktérych dodaje; Sibustronnie 0,4 m jako zapas
potrzebny na deskowandeian i uszczelnienie stykow. Deskowak@an naley prowadzt w miar jego gkbienia. Wydobyty grunt z wykopu
powinien by wywieziony przez Wykonawcna odkiad.

Dno wykopu powinno hy réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokunefinfarojektowej, przy czym dno wykopu
Wykonawca wykona na poziomie wszym od rzdnej projektowanej o 0,20 m.

Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinnd byykonane bezpwoednio przed ulzeniem przewodow rurowych. Zgijie tej
warstwy Wykonawca wykonaceznie lub w sposéb uzgodniony zymierem.

W gruntach skalistych dno wykopu powinna:lwykonane od 0,10 do 0,15 nelgiej od projektowanego poziomu dna.

5.3. Przygotowanie podtga

W gruntach suchych piaszczystyeiirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych maéin jest grunt naturalny o nienaruszonej
strukturze dna wykopu.

W gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcibétd podiae naley wykona z warstwy ttucznia lukzwiru z piaskiem o
grubcici od 15 do 20 cmatznie z utgonymi siczkami odwadniacymi. Dla przewoddéw oérednicy powyej 0,50 m, na warstwie
odwadniajcej naley wykona: fundament betonowyzgodnie z dokumentagcprojektovy lub SST.

W gruntach skalistych gliniastych lub stangeyich zbite ity naley wykona& podtaze z pospéikizwiru lub ttucznia o grubiei od 15
do 20 cm. Dla przewodéwswednicy powyej 0,50 m naliy wykona fundament betonoviyzgodnie z dokumentacprojektovs lub SST.

Zagzszczenie podita powinno by zgodne z okrdonym w SST.

5.4. Roboty montaowe

Jereli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej,spradki i gébokas¢ posadowienia ruroggu powinny spetnia ponizsze
warunki:
— najmniejsze spadki kanatéw powinny zapeimhdpuszczalne minimalnegatkosci przeptywu, tj. od 0,6 do 0,8 m/s. Spadki te mieg by¢
jednak mniejsze:
— dla kanatéw grednicy do 0,4 m - Soo,

— dla kanatéw i kolektoréw przelotowych %0 (wyjatkowo dopuszcza sispadek 0,5%60).
Najwieksze dopuszczalne spadki wynikaj ograniczenia maksymalnychegkosci przeptywu (dla rur betonowych, CFW
GRP i ceramicznych 3 m/s,dla rurzelbetowych 5 m/s).
— glebokas¢ posadowienia powinna wynésiw zalenosci od stref przemarzania gruntéw, od 1,0 do 1,3 agodnie z Dziennikiem
Budownictwa nr 1 z 15.03.71).

Przy mniejszych zaghieniach zachodzi konieczfioodpowiedniego ocieplenia kanatu.

Ponadto naley dazy¢ do tego, aby zagbienie kanatu na kaowce sieci wynosito minimum 2,5 m w celu zapewrdemazliwosci
ewentualnego skanalizowania obiektow polwych przy tym kanale.

5.4.1.Studzienkiiciekowe

Studzienkisciekowe, przeznaczone do odprowadzania wod opadownyjezdni drog i placéw, powinny Byz wpustem ulicznym
zeliwnym i osadnikiem.

Podstawowe wymiary studzienek powinny wyiosi
— giebokas¢ studzienki od wierzchu skrzynki wpustu do dna wylprzykanalika 1,65 m (wyjkowo - min. 1,50 mi max. 2,05 m),
— glebokas¢ osadnika 0,95 m,
— $rednica osadnika (studzienki) 0,50 m.

Krata sciekowa wpustu powinna byusytuowana vécieku jezdni, przy czym wierzch kraty powinienc¢hysytuowany 2 cm poigj
scieku jezdni.

Lokalizacja studzienek wynika z rozwania drogowego.

Liczba studzienekciekowych i ich rozmieszczenie uzatéone jest przede wszystkim od wietkd odwadnianej powierzchni jezdni i
jej spadku podtnego. Naley przyjmowa, ze na jedn studzienk powinno przypadaod 800 do 1000 fmawierzchni szczelnej.

Rozstaw wpustéw przy pochyleniu poghym scieku do 3%o powinien wynosi od 40 do 50 m; od 3 do%o powinien wynosi od
50 do 70 m; od 5 do 1%o - od 70 do 100 m.
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Whpusty uliczne na skrzgwaniach ulic naley rozmieszcza przy kraweznikach prostych w odlegéei minimum 2,0 m od
zakaiczenia tuku krawznika.

Przy umieszczeniu kratekiekowych bezp&ednio w nawierzchni, wierzch kraty powinien znaj@oé sie 0,5 cm poniej poziomu
warstwyscieralnej.

Kazdy wpust powinien by podhczony do kanalu za grednictwem studzienki rewizyjnej pmizeniowej, studzienki krytej (tzw.
slepej) lub wyjtkowo za pomog wpustu bocznego.

Wopustéw deszczowych nie naje sprzgat. Gdy zachodzi koniecz8éd zwigkszenia powierzchni sptywu, dopuszcza sv
wyjatkowych przypadkach stosowanie wpustow podwadjnych.

W przypadkach kolizyjnych, gdy zachodzi koniecghasytuowania wpustu nad istnieymi urzdzeniami podziemnymi, mioa
studzienk sciekowa wyptyci¢ do min. 0,60 m nie stosig osadnika. Osadnik natomiast powiniei bgtawiony poza kolizyjnym ugdzeniem i
pofaczony przykanalikiem ze studziepkak réwniez z kanatem zbiorczym. Odledibosadnika od kraggnika jezdni nie powinna przekracza
3,0m.

5.4.2.Zasypanie wykopéw i ich zagzczenie

Zasypywanie rur w wykopie naie prowadzé warstwami grubéci 20 cm. Materiat zasypkowy powinien dyownomiernie uktadany
i zagszczany po obu stronach przewodu. WskKazag;szczenia powinien ldyzgodny z okrédonym w SST.
Rodzaj gruntu do zasypywania wykopow Wykonawca dnga Inzynierem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Kontrola, pomiary i badania

6.1.1.Badania przed przygiieniem do robét
Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

— wykona badania materiatéw do betonu i zapraw i ustatcepg,

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu (aprobaty technicaestyfikaty zgodnéci, deklaracje
zgodndci, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawigdy[27],
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawia4ypnierowi do akceptacji.

6.1.2.Kontrola, pomiary i badania w czasie rob6t

Wykonawca jest zobowzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzbnyobét w zakresie i z egtotliwoscia okreslona w
niniejszej OST i zaakceptowaprzez Iryniera.
W szczegolngei kontrola powinna obejmowa

— sprawdzenie rzdnych zataonych taw celowniczych w nawzaniu do podanych statych punktéw wysédiowych z doktadnécia do 1 cm,
— badanie zabezpieczenia wykopéw przed zalaniemywod

— badanie i pomiary szerokm, grubdci i zag:szczenia wykonanej warstwy podéoz kruszywa mineralnego lub betonu,
— badanie odchylenia osi kolektora,

— sprawdzenie zgodioi z dokumentaajprojektova zatazenia przewodow i studzienek,

— badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

— sprawdzenie prawidtovdoi utozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidtovdoi uszczelniania przewodoéw,

— badanie wskanikow zagszczenia poszczegoélnych warstw zasypu,

— sprawdzenie rdnych posadowienia studziengiekowych (kratek) i pokryw wtazowych,

— sprawdzenie zabezpieczenia przed karozj

6.1.3.Dopuszczalne tolerancje i wymagania

— odchylenie odlegkzi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykape powinno wynosi wiecej niz = 5 cm,

— odchylenie wymiaréw w planie nie powinnodwieksze nk 0,1 m,

— odchylenie grubgri warstwy poditaa nie powinno przekracza 3 cm,

— odchylenie szerokoi warstwy podi@a nie powinno przekracza 5 cm,

— odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylemitegtaici osi utazonego kolektora od osi przewodu ustalonej na taveatbwniczych
nie powinna przekracza 5 mm,

— odchylenie spadku uonego kolektora od przewidzianego w projekcie nievipno przekracza -5% projektowanego spadku (przy
zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spagkay(zwikszonym spadku),

— wskanik zag:szczenia zasypki wykopéw okteny w trzech miejscach na diugd 100 m powinien byzgodny z pkt 5.5.9,

— rzegdne kratekéciekowych i pokryw studzienek powinny bwykonane z doktadrigia do+ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarova jest m (metr) wykonanej i odebranej kanalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensagrojektowa, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkag/ wyniki pozytywne.
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8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu podlegaj
— wykonane studzienkiciekowe i kanalizacyjne,
— zasypany zagpzczony wykop.

Odbiér robot zanikagych powinien b§ dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania oggd
postpu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje
— oznakowanie robdt,
— dostaw materiatow,
— wykonanie rob6t przygotowawczych,
— wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV wraz z umoaniemsécian wykopu i jego odwodnienie,
— przygotowanie podta i fundamentu,
— wykonanie gczkow,
— wykonanie wylotu kolektora,
— ulozenie przewodoéw kanalizacyjnych, przykanalikéw, siudtudzienekiciekowych,
— wykonanie izolacji rur i studzienek,
— zasypanie i zagzczenie wykopu,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
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D-03.02.01a

REGULACJA PIONOWA
STUDZIENKI KANALIZACYJNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczmgjvymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgaanych z wykonaniem regulacji
pionowej studzienki kanalizacyjnej pRrzebudowa istniejacego pasa drogowego ul. Ogrodowej w m. Przyréw, gRrzyréw” 2.
MATERIALY

2.2. Materialy do wykonania regulacji pionowej uszkdzonej studzienki kanalizacyjnej

Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej stutkiiganalizacyjnej naley uzy¢:
a) materialy otrzymane z rozbidrki studzienki orazhiorki otaczajcej nawierzchni, nadae s¢ do ponownego wbudowania,
b) materiaty nowe, fdace materiatem uzupetnigjym, tego samego typu, gatunku i wymiaréw, jak miakeozbidrkowy.

3. SPRZET
3.1. Sprat stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodmej studzienki kanalizacyjnej

Wykonawca przygpujacy do wykonania naprawy, powinien wykézie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- pity tarczowej,
- miota pneumatycznego,
— sprzarki powietrza,
- dzwigu samochodowego,
- zagszczarki wibracyjnej,
— sprztu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéw

Transport nowych materialow do wykonania naprgvawinien odpowiadawymaganiom okrdonym w:
a) OST D-03.02.01 [2], w przypadku materiatow do nagratudzienki,
b) OST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikaw przypadku materiatdw wykorzystywanych do wylemia nowej nawierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT
5.2. Uszkodzenia zapadetych studzienek, podlegajce naprawie

Uszkodzenie studzienek adzen podziemnych wyspuje, gdy rénica poziomow pongidzy:
- kratka wpustu ulicznego a géarpowierzchm warstwyscieralnej nawierzchni wynosi povsj 1,5 cm,
- wlazem studzienki a géarpowierzchri nawierzchni wynosi powagj 1 cm.

5.3. Zasady wykonania naprawy

Wykonanie naprawy poleggjej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:
1. roboty przygotowawcze
— rozpoznanie uszkodzenia,
— wyznaczenie powierzchni podlegegj naprawie,
2. wykonanie naprawy
- napraw uszkodzonej studzienki,
— ulozenie nowej nawierzchni.

5.4. Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie uszkodzenia polega na:
— ustaleniu sposobu deformaciji studzienki,
— okresleniu stanu nawierzchni w bezwednim otoczeniu studzienki,
— wstgpnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,
- rozeznaniu mdiwosci wykorzystania dotychczasowych elementéwadeenia.
Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawyirp@vobejmowé caly obszar uszkodzonej nawierzchni wokot zapgdi
studzienki. Powierzchni tej nalgnada ksztalt prostoktnej figury geometrycznej.
Powierzchng przeznaczomndo wykonania naprawy akceptujezymier.
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5.5. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST nie przewidngezej, to wykonanie przypowierzchniowej naprawygkodzonej studzienki,
pod warunkiem zaakceptowania przezyimera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratkciekowej, nasady z wlewem bocznym) adzenia podziemnego,

2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokét studzienki
— reczne (dhutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskew. dagami stalowymi itp. - w przypadku nawierzchni tyjpstkowego),

— mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monatigo, np. nawierzchni asfaltowej, betonowej) -i@anpwym wyckciem
krawedzi uszkodzenia pittarczova i rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy mietpneumatycznych, dgoéw stalowych itp.,

3. rozebranie uszkodzonej gornegéa studzienki (np. agci zeliwnych, ptytzelbetowych pod studzienkkregéw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéwieashni i gruzu na pobocze, chodnik lub miejscladbwania, z posortowaniem i
zabezpieczeniem materiatu przydatnego do dalsxjwht r

5. szczegotowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia igpmdkaicowej decyzji o sposobie naprawy i wykorzystantnigacych materiatow,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyem@z gornej ogci studzienki (np. nasady wpustu, komina wtazowegopw.
uzupetieniem ubytkow,

7. w przypadku niewielkiego zapadgia - poziomowanie gornej e¢xi komina wlazowego, nasady wpustu itp. przyyaiu zaprawy
cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkadwmeekszych - wykonanie deskowania oraz agnie i zagszczenie mieszanki betonowej
klasy co najmniej B20, wedtug wymiaréw dostosowangiotrodzaju uszkodzenia i poziomu powierzchni (j@zdhodnika, pasa dziglego
itp.), a talkke rozebranie deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kraéidiekowej z wykorzystaniem istnigjych lub nowych materiatdw oraz ew. wyréwnaniem
zaprave cementow.

W przypadku znacznych zapaehistudzienki, wynikajcych z uszkodze (zniszczé) korpusu studzienki, kanatéw, przykanalikow,
elementéw dennych, wymycia gruntu itp. - sposobraap naley okresli¢ indywidualnie i wykona ja wedtug osobno opracowane;j
specyfikacji technicznej.

5.6. Ulazenie nowej nawierzchni

Nowa nawierzchng, wokot naprawionej studzienki, najewykona w sposéb identyczny ze stanem przed przebadow

Do nawierzchni naly uzyé, w najwikszym zakresie, materiat otrzymany z rozbiérki, ajacyy sk do ponownego wbudowania.
Nowy uzupetniany materiat powinien dyak najbardziej zbfiony do materiatu starego. Zmiany konstrukcji jezomiga by¢ dokonane pod
warunkiem akceptacji ktyniera.

Przy wykonywaniu podbudowy nalezwraca szczegdla uwag; na poprawne jej zagzczenie wokot komina i kotnierza studzienki.
Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie stykgsczzeliwnych lub metalowych powinny bypokryte asfaltem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:
- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v (certyfikaty na znak
bezpieczastwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgoghodeklaracje zgodroi, ew. badania materialdw wykonane przez dostawigdyy
- sprawdzé cechy zewgtrzne gotowych materiatdw z tworzyw i prefabrykawah.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw, ktére naley wykona w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

P . o Czestotliwosé .
Lp. WyszczegOblnienie bada pomiaréw quadgv ¢ Wartcici dopuszczalne

1 | Wyznaczenie powierzchni przeznaczonej| do

wykonania naprawy lraz Niezkdna powierzchnia

Akceptacja nieuszkodzonych

2 | Roboty rozhiérkowe 1lraz materiatow
3 | Szczegblowe rozpoznanie uszkodzenig i L
decyzja 0 sposobie naprawy 1raz Akceptacja ttyniera
4 | Naprawa studzienki Ocenagia W(g pktu 5.5
5 | Ulozenie nawierzchni Ocenaagita W(g pktu 5.6
L S Kratkasciekowa ok. 0,5 cm
6 |Polaenie studzienki w stosunku do 4 ... ponizej, whaz studzienki - w

otaczajcej nawierzchni poziomie nawierzchni

6.4. Badania wykonanych robot

Po zakaczeniu robét naley sprawdzt wizualnie:
— wyglad zewrtrzny wykonanej naprawy w zakresie wyali, ksztattu, wymiarow, desenia nawierzchni typatkowego,
- poprawnd¢ profilu podiwnego i poprzecznego, naujacego do otaczagej nawierzchni i umdiwiajacego sptyw powierzchniowy wod.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove jest 1 obiekt wykonanej naprawionej studzienki.

8. ODBIOR ROBOT
8.2. Odbidr rob6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

— roboty rozhiérkowe,
— naprawa studzienki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obggmu

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— roboty rozbiérkowe,
— dostarczenie materiatow i spta,
— wykonanie naprawy studzienki,
— ulozenie nawierzchni,
— odwiezienie nieprzydatnych materiatéw rozbiérkowyzhsktadowisko,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9. D-05.03.03a Remont gztkowy nawierzchni z ptyt betonowych
10. D-05.03.07 Nawierzchni z asfaltu lanego
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