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D -M -00.00.00

WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Rob4t Budowlanych (STWiIORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrngjyymagania Ogolne dotygee wykonania i odbioru Robét dla
obiektu mostowego dla zadahigRemont mostu na rzece Wiercicy w miejscovégi Smykéw na drodze Nr 699003 S
Gminy Przyrow”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako DoktifReretargowy i Kontraktowy przy zleceniu

i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét obgtych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, zzmane § z wykonaniem pomostu i ustroju dmego

mostu na rzece Wiercicy w miejscoéeo Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyréw

w ramach realizowanego zadanjRemont mostu na rzece Wiercicy w miejscowéai Smykéw na drodze Nr 699003
S Gminy Przyréw”

1.3.1.Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji ngletosowa w powigzaniu z nkej wymienionymi
specyfikacjami:

ROBOTY MOSTOWE

D - M -00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE str. 1-9
M -12.01.00 STAL ZBROJENIOWA str. 10-16
M —13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY W OBIEKCIE MOSTOWYM str. 17-24
M — 13.03.01a WYKONANIE GZYMSOW PREFABRYKOWANYC H

Z POLIMEROBETONU str. 24-29
M —15.02.03 IZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MO STOWEGO

Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ str. 30-44
M — 15.04.02 NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH MOSTOWYC H.

WARSTWA WI AZACA Z ASFALTU TWARDOLANEGO str. 45-55
M — 16.01.03a ODWODNIENIE 1ZOLACJI POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO str. 56-94
M —17.01.02 LQLYSKA ELASTOMEROWE str. 65-73
M —-19.01.01 a KRAWEZNIK MOSTOWY KAMIENNY str. 73-85
M.19.01.04 BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH str. 85-87
M.14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NOSNEGO ZE STALI

GATUNKU 18G2A str. 97-98
M. 14.02.01. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTO W

KONSTRUKCJI STALOWEJ str. 99-105
D-05.03.14 NAWIERZCHNIA CHODNIKA POLIURETANOWOEPO KSYDOWA str. 105-109
M.13.06.01 KOTWY TALERZOWE str. 110-111

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione poaej okrélenia naley rozumie nastpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa

Obiekt budowlany, niedalacy budynkiem, stanowty catag¢ techniczno-aytkowa (drog) albo jej czsé
stanowica odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny.

1.4.2. Zadanie budowlane

Cze$¢ przedsiwzigcia budowlanego stanoxgda odebra calas¢ konstrukceyjma lub technologicza, zdolna do
samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcjnteczno-uytkowych.

1.4.3. Obiekt mostowy

Most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla piesaymzepust.

1.4.4. Wiadukt

Obiekt zabudowy nad linikolejows lub inm drogy dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pezsz.
1.4.5. Most

Obiekt zabudowy nad ciekiem dla zapewnienia komagjildrogowej i ruchu pieszego.

1.4.6. Przyczétek

Skrajna podpora obiektu mostowego.

1.4.7. Rozp¢tosé teoretyczna

Odlegta¢ migdzy punktami podparcia @gskami przsta mostowego).

1.4.8. Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu)

Odlegta¢ pomkdzy zewrtrznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii proptdiej do osi
podiuznej, obejmuje catkowdtszerokdé konstrukcyjm ustroju niogcego.



1.4.9. Dlugd¢ catkowita

Odlegta¢ pomigdzy zewrtrznymi krawedziami plyty ustroju nénego, mierzona w linii osi podinej.

1.4.10. Szeroké&é Uzytkowa obiektu

Szerokd¢ jezdni przeznaczona dla poszczegélnych rodzaj@wroraz szerokd chodnikow mierzona w
Swietle poeczy mostowych z wyiczeniem konstrukcji przy jezdni dotem, oddzietaj ruch kotowy od
pieszego.

1.4.11. Dziennik Budowy

Opatrzony piecgia Zamawiajicego zeszyt, z ponumerowanymi stronamizgdy do notowania wydarae
zaistnialych w czasie wykonywania zadania budovwgdaneejestrowania dokonywanych odbioréw Robét,
przekazywania poleéd innej korespondenc;ji technicznej paaizy Kierownikiem Projektu, Wykonawd
Projektantem.

1.4.12. Kierownik Projektu

Instytucja upetnomocnionego przedstawiciela Zamjawsego, ktdrego uprawnienia i obawki

w stosunkach z Wykonawav procesie realizacji Rob6t okteno w Kontrakcie.

1.4.13. Ksgga Obmiaru

Akceptowany przez Kierownika Projektu zeszyt z puatowanymi stronami, stgcy do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru wykonanych Robét w formie wyliageszkicow i ewentualnie dodatkowych ganikow.
Whpisy do kstgi obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez Kierownika Projektu.
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1.4.14. Kosztorys ofertowy

Wyceniony kompletny kosztorydepy.

1.4.15. Kosztorysslepy

Wykaz Robd6t w technologicznej kolejgw ich wykonania z podaniem ich §la.

1.4.16. Laboratorium

Laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamgsigp, niezbdne do prowadzenia wszelkich bada
préb zwhzanych z ocenjakaosci materiatow.

1.4.17. Materiaty

Wszelkie tworzywa niezfzine do wykonania Robdt, zgodne z Dokumet&ecpjektove

i Specyfikacjami, zaakceptowane przez Kierownikajéktu.

1.4.18. Niweleta

Wysokasiciowe i geometryczne rozwittie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodnit

Zgodna¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjanjesk przedziat tolerancji nie zostat oléleny,
Z przecgtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla égo rodzaju Rob6t budowlanych.

1.4.20. Projektant

Uprawniona osoba prawna lub fizyczrgdica autorem Dokumentacji Projektowe;.

1.4.21. Rysunki

Czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktdra wskazuje lokaligacharakterystyii wymiary obiektu kdacego
przedmiotem Robdét.

1.5. Og6lne wymagania dotycgre Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz zgodébz Dokumentagj Projektova, ST
i poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajicy w terminie okrélonym w Danych Kontraktowych przek@aWykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i adisiracyjnymi, lokalizagj i wspéirzdne punktéw
gtéwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy i é6gi Obmiaru Robo6t oraz dwa egzemplarze Dokumentacji
Projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek ochrony przekazanych mu punktéw pomiarowychkldeili kohcowego
odbioru Rob6t. Uszkodzone lub zniszczone znaki gegide Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt
1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa, kipzapewnia Zamawiagy:

- Projekt Budowlany,

- Specyfikacje Techniczne

Dokumentacja Projektowa, kipzapewnia Wykonawca:

- wszystkie niezédne projekty technologiczne i organizacyjne,

- projekty zabezpieczteurzadzen obcych wraz z nadzorem specjalistycznym.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczre alokumenty przekazane Wykonawcy przez Kierownika
Projektu stanowi cze$¢ Kontraktu, a ustalenia w nich zawartedéa Wykonawcy obowazujace.

Wykonawca nie meze wykorzystywa btedow lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadodKierownika Projektu, ktéry dokona odpowiednich amiub poprawek.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiatialzgodne z DokumentacpProjektovs i ST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SEdin uwazane za wartiei docelowe, od ktérych odchylenia



mieszcz sie w ramach okrdonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéweineéntéw budowli muszby¢
jednorodne i wykazyw@abliska zgodnd¢ z okre&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mog
przekracza dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty niedh w petni zgodne z Dokumentadprojektows oraz ST
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i wptynie to na niezadowalgga jakos¢ elementu budowli, element ten zostanie rozebraraprawiony na koszt
Wykonawcy.

Dokumentacja Projektowa, kipzapewnia Wykonawca:

- Projekt technologiczny doboruAgsk

- Projekty Techniczne rusztowadeskowania konstrukcji obiektu.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowkany do utrzymania ruchu publicznego na terenietydzgodnie

z projektem organizacji ruchu w okresie trwanidiraa&ji Kontraktu, @ do odbioru kécowego.

Przed przysipieniem do Rob6t Wykonawca przedstawi Kierownik@nbjektu uzgodniony

z odpowiednim zagdem drogi i organem zaydzapcym ruchem projekt zabezpieczenia Robo6t. Wzzadi
od potrzeb i pogpu Robot projekt organizacji ruchu powinierctaktualizowany przez Wykonawna bieaco.
W czasie wykonywania Rob6t Wykonawca dostarczyystaluje i lgdzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczgje, takie jak zaporygwiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewnizeaktate warunki
widoczndci w dziea i w nocy tych zapdr i znakéw. Wszystkie anizenia zabezpieczgje kkda akceptowane
przez Kierownika Projektu.

Fakt przysipienia do Robét Wykonawca obwe publicznie przed ich rozpogziem przez umieszczenie

w miejscach uzgodnionych z Kierownikiem Projekthli@minformacyjnych o tréci uzgodnionej

z Kierownikiem Projektu lub w inny, uzgodniony zdfownikiem Projektu sposob.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy w tym szczeloggodzenia podlega aghnej zaptacie.

1.5.4. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowkek zn& i stosowé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy date ochrony
srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawcadzie utrzymywat teren budowy i wykopy w stanie ey stojcej
oraz podejmowat wszelkie uzasadnione krokigoajna celu stosowaniegslo norm i przepiséw dotygzych
ochronysrodowiska na terenie i wokot terenu budowgdhie unikat uszkodzei uciazliwosci dla os6b

i whkasndaci wynikajacych ze skzenia, hatasu i innych czynnikdéw powstatych na skiggo dziatania.

1.5.5. Ochrona przeciwpaarowa

Wykonawca jest zobowkany do przestrzegania przepiséw ochrony przeciamavej oraz utrzymywania
wymaganego spetu przeciwpaarowego. Materialy tatwopalnetly sktadowane w sposéb zgodny z
przepisami i niedogpne dla oso6b trzecich.

Za straty, spowodowane jarem powstatym jako rezultat prowadzenia rob6t @namotanym przez personel
Wykonawcy, odpowiada Wykonawca.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty trwale szkodliwe dla otoczenia nigdh dopuszczone dazycia. Wszelkie materiatyayte do roboét
beda mialy swiadectwa dopuszczenia, w spos6b jednoznacznylakee brak szkodliwego oddziatywania na
srodowisko, wydane przez uprawnipyednostk.

Materiaty, ktére g szkodliwe dlasrodowiska tylko w czasie trwania robdt maday¢ uzyte pod warunkiem
stosowania bezpiecznej, akceptowanej przez KiekawRrojektu, technologii wbudowania.

1.5.7. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochkoinstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtaddaloych wtacicielami tych uradzen potwierdzenie
informaciji dostarczonych mu przez Zamawtggo w ramach planu ich lokalizaciji.

Wykonawca zapewni wégiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzegwninstalacji i uradzen w
czasie trwania budowy. Wykonawca zobgmeiny jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwzasow dla
wszelkiego rodzaju Robét, ktére mdgy¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzeh podziemnych
na terenie budowy i powiadoéKierownika Projektu i wiadze lokalne o zamiarzepoczcia Robaét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalgjkonawca bezzwiocznie powiadomi Kierownika
Projektu i zainteresowane wtadzegtie z nimi wspoOtpracowat dostarczajwszelkiej pomocy przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca kdzie odpowiadat za wszelkie spowodowane jego daiatai uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i uradzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonycprzez
Zamawiajicego.

1.5.8. Ograniczenia obejzen osi pojazdow

Wykonawca kdzie sé stosowat do ustawowych ograniézgbchzenia na 6 przy transporcie materiatow i
wyposa&enia na i z terenu Rob6t. Uzyska wszelkie nielnie zezwolenia wtadz do przewozu nietypowych
wagowo tadunkéw i o kalym takim przewozie dnlzie powiadamiat Kierownika Projektu. Pojazdy idadi o
zbyt duym obchzeniu osi nie bda dopuszczone do ruchu po Terenie Budowy i Wykonadwdaie odpowiadat
za napraw wszelkich uszkodzewynikajacych z tej przyczyny, zgodnie z poleceniem KierdwariProjektu.



1.5.9. Bezpiecakstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawoglbie przestrzegat przepiséw dotycych bezpiecziestwa

i higieny pracy, a szczego6lnie zadba, aby persaiealvykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia lub nie spetniaych wymaga sanitarnych. Wykonawca zapewnigdzie utrzymywat
wszelkie uradzenia zabezpieczgje, socjalne oraz spitzi odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia
0s0b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewniegupieczastwa publicznego.

Odziez robocza stosowana podczas wykonywania Robdzib miata dobrze widoczny znak firmowy
Wykonawcy. Uznaje gj ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegaj odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w Cenie Kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za ochrefRobot i za wszelkie materiaty i wdzenia Uywane

do Robét od daty rozpoezia do daty wydania potwierdzenia zékeenia przez Kierownika Projektu.
Wykonawca kdzie utrzymywa Roboty do czasu kmowego odbioru.

Utrzymanie powinno hyprowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowadpblementy byty w
zadowalajcym stanie ado momentu odbioru kcowego.

1.5.11. Stosowanie @ido prawa i przepisow

Wykonawca jest zobowkany zné wszystkie przepisy, wydane przez wladze centrilolealne, oraz wszelkie
inne przepisy i wytyczne w jakikolwiek sposéb zzane z prowadzonymi robotami.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za ich prezseganie.

2. MATERIALY

2.1.Zr6dka pozyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanymarvgistaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych
do Robdét Wykonawca przedstawi szczegétowe informdotycace proponowanegirédia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpedviieswiadectwa badaoraz prébki

do zatwierdzenia przez Kierownika Projektu.

Zatwierdzenie pewnych materiatow z danégidia nie oznaczage wszystkie materiaty z tegmédia keda
zatwierdzone do stosowania.

Wykonawca jest zobowkany do prowadzenia batlev celu udokumentowania jasm Uzytych materiatow.
2.2. Pozyskanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwald wigcicieli i odngnych wtadz na pozyskanie materiatow ze
zrédet miejscowych, viczapc w tozrodta wskazane przez Zamawiieggo i jest zobowizany dostarczy
Kierownikowi Projektu wymagane dokumenty przed mzgciem eksploatacjirddia.

Wykonawca przedstawi dokumentaepwierajca raporty z bad@aterenowych i laboratoryjnych oraz
proponowan przez siebie metaedvydobycia i selekcji do akceptacji Kierownikowidfektu.

Wykonawca odpowiada za spetnienie wymag@asciowych i jak@ciowych przez materialy pozyskane

z jakiegokolwiekzrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym oplatynagrodzenia, zwizane z dostarczeniem materiatéw
do Robot.

2.3. Inspekcja wytwérni materiatow

Wytwornie materiatdw magby¢ kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu spdtaenia stosowanych
metod produkcyjnych. Megby¢ pobierane prébki materiatow, a wynik sprawdzeofajakaci bedzie
podstaw do akceptacji partii materiatu.

W przypadku, gdy Kierownik Projektwetzie przeprowadzat inspekojvytworni, kedzie miat zapewnian
pomoc i wspotpragWykonawcy oraz wolny dogy w dowolnym czasie do tych gzi wytwérni, w ktorych
odbywa st produkcja dla potrzeb Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostamywiezione przez Wykonawe terenu budowy lub
zlozone w miejscu wskazanym przez Kierownika Projelé&ii Kierownik Projektu zezwoli Wykonawcy na
wykorzystanie tych materiatéw do innych robat t8, do ktérych byty pierwotnie przeznaczone, iolst
zostanie przewarggiowany przez Kierownika Projektu.

Roboty z uyciem niezbadanych i nie zaakceptowanych materi&konawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sk z odmow przyjecia i zaptaty.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zadba, by skladowane materialy byly zpieezone przed zanieczyszczeniem, zachowalyaswoj
jakasc¢ i byty dostpne do kontroli przez Kierownika Projektu.

Miejsca sktadowania, uzgodnione z Kierownikiem Bkbji organizuje Wykonawca.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli Dokumentacija Projektowa lub ST przewidujeaiwo$¢ wariantowego stosowania materiatu Wykonawca
powiadomi Kierownika Projektu o swoim wyborze, @mniej 3 tygodnie przed rozpagiem Robot lub
wczesniej, o ile zaada tego Kierownik Projektu. Materiat zaakceptowargez Kierownika Projektu nie me
by¢ zmieniony.

3. SPRZET

Sprzt stosowany w robotach powiniendggodny z ofeet Wykonawcy.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie rob6t zgodnie z dokumentpopjektowy i



wskazaniami Kierownika Projektu.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty przez niego ma liyutrzymany w dobrym stanie

i gotowdasci do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochroérpdowiska i przepisami dotyszymi jego
uzytkowania.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw Kontrakteda
przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niestara dopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Srodki transportu stosowane przez Wykonawie wplyra niekorzystnie na jaks wykonywanych Robét

i whasciwosci przewaonych materiatow.

Liczba i rodzagrodkéw transportu ma gwarantoévarzeprowadzenie Robét zgodnie z Dokumentacj
Projektow i wskazaniami Kierownika Projektu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdddspetni@a wymagania dotyerce przepiséw ruchu drogowego.
Srodki transportu nie odpowiadae warunkom Kontraktu na polecenie Kierownika Prtojéxeda usunite z
Terenu Budowy.

Wykonawca kdzie na wtasny koszt usuwvaa biezaco wszelkie zanieczyszczenia na drogach publicznych
i dojazdach do Terenu Budowy spowodowane jego plajaiz

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragodnie z Kontraktem oraz za jaka@astosowanych
materiatdw i wykonanych robét, za ich zgodhia Dokumentagj Projektows, oraz poleceniami Kierownika Projektu.
Wykonawca ponosi odpowiedziakioza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie Wwgs$oi wszystkich
elementéw robét zgodnie z Dokumentgljojektows oraz wymiarami i rednymi przekazanymi na gsie
przez Kierownika Projektu.

Nastpstwa bédu spowodowanego przez Wykonawe wytyczeniu i wyznaczeniu wysokai zostan, jesli
bedzie tego wymagaKierownik Projektu, poprawione przez Wykonawa wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wystkirzez Kierownika Projektu nie zwalnia Wykonawcy
z odpowiedzialnéci za ich dokladne wyznaczenie.

Decyzje Kierownika Projektu dotygze akceptacji ddz odrzucenia materiatow i elementow Robétdoparte
na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokutaejin Projektowej i w ST, a tak w normach
panstwowych i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzjekiwnika Projektu uwzgtini wyniki bada
materiatléw i Robot, rozrzuty statystyczne wynikdvyniki bada naukowych oraz inne czynniki nagg wptyw
na rozwaary kweste. Kierownik Projektu, n&adanie Wykonawcy lub Zamawigiego ma obowizek
uzasadri swoj decyzg. Polecenia Kierownika Projektwds wykonywane nie piniej nisz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawmod graba wstrzymania Rob6t. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program Zapewnienia Jakéci

Wykonawca jest zobowkany do przedstawienia Kierownikowi Projektu, wcakceptacjiProgram
Zapewnienia Jakgi (PZJ),ktéry musi zawieta

Czeé¢ 0golm opisupca:

- organizag} wykonania Robét, w tym terminy i spos6b prowadagRobot,

- organizag} ruchu na budowie wraz z oznakowaniem, bhp,

- wykaz zespotéw roboczych i ich kwalifikacje,

- wykaz os6éb odpowiedzialnych za jaka terminowa¢ wykonania Robot,

- proponowany system kontroli jad@ Robét,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do prowadzenia badigpomiarow,

- sposob oraz forengromadzenia wynikéw badadaboratoryjnych oraz formich przekazywania
Kierownikowi Projektu.

Cze$¢ szczegobtow opisupca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i uggdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgiozn

oraz wyposzeniem w mechanizmy do sterowania iqgglzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilé¢ srodkéw transportu oraz uydzeh do magazynowania i zatadunku materiatow,

- sposob zabezpieczenia tadunkow przed atcht wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedgmpomiardw i bada ( rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek,

legalizacja i sprawdzenie wdze, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,

wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolrgilementéw Robat,

- sposo6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci Robot

Celem kontroli jakéci Robét lzdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zalazom
jakosé.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli KierownikjBktu maze zazadat od Wykonawcy przeprowadzenia
bada w celu zademonstrowanize poziom ich wykonania jest zadowalzy.

Wykonawca kdzie przeprowadZapomiary i badania materialtéw oraz Rob6t zstatliwoscia zapewniaica



stwierdzenieze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyrBiokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badach czstotliwosci s3 okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam dlwee, Kierownik Projektu ustali, jaki zakres kortjest konieczny,
aby zapewrd wykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projeldwiadectwaze wszystkie stosowane udzenia i sprat
badawczy posiadajvazng legalizacg, zostaty prawidiowo wykalibrowane i odpowiaglajymaganiom norm
okreslajacych procedury bada

Kierownik Projektu kdzie miat nieograniczony degt do pomieszczelaboratoryjnych w celu ich inspekgciji.
Kierownik Projektu kdzie przekazywaWykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek nieggnigciach
dotyczicych uradzen laboratoryjnych, spegu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personeluetod
badawczych. 3 niedocignigcia te lzda tak powane,ze mog, ujemnie wptyné na wyniki bada, Kierownik
Projektu natychmiast wstrzymaycie do rob6t badanych materiatéw i dépiye do wycia dopiero wtedy, gdy
niedocigniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostarsunite i stwierdzona zostanie odpowiednia jgko
tych materiatow. Wszystkie koszty zwane z organizowaniem i prowadzeniem lhagaterialdw ponosi
Wykonawca.

6. 3. Pobieranie prébek

Prébki keda pobierane losowo. Zaleca stosowanie statystycznych metod pobierania prafyeéatych na
zasadzieze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbgt z jednakowym prawdopodolsistwem
wytypowane do bada

Kierownik Projektu kdzie mie zapewnion mazliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawoglhie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budz watpliwosci, co do jakéci, o ile kwestionowane materiaty nie zostgmzez Wykonawg usungte lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowyelld pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek, w przeciwnym wypadku kosztgdkrywa Zamawiagy.

Pojemniki do pobierania probekda dostarczone przez Wykonagvczatwierdzone przez Kierownika Projektu.
Prébki dostarczone przez Wykonawo badéa wykonywanych przez Kierownika Projektada odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany giezeawnika Projektu.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryth przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy
jakiekolwiek badanie nie jest olétene norm nalezy stosowd procedury zaakceptowane przez Kierownika
Projektu. Przed przygpieniem do pomiaréw lub badania Wykonawca powiaddémiownika Projektu

0 miejscu, terminie i rodzaju badania, a po jegiamaniu przedstawi Kierownikowi Projektu wyniki wrfnie
pisemne;j.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca kdzie przekazywaKierownikowi Projektu kopie raportow z wynikamidbah jakosci nie p&niej
niz to okrelono w PZJ.

Wyniki bada beda dostarczane Kierownikowi Projektu w formie przézgo zaakceptowane;.

6.6. Badania prowadzone przez Kierownika Projektu

Kierownik Projektu jest uprawniony do dokonywanankroli, pobierania probek i badania materiatéw

u zrédia ich wytwarzania, a Wykonawca jest zobgaainy do zapewnienia wszelkiej pomocy w tym celu.
Kierownik Projektu mae pobierd prébki materiatow i prowadzibadania niezaimie od Wykonawcy na
wihasny koszt. Jdi wyniki tych bada podwaa wiarygodndé bada Wykonawcy, Kierownik Projektu zleci
badania niezaimemu laboratorium lub oprzezsia wynikach badawtasnych, a koszt tych ba@aokryje
Wykonawca.

6.7. Atesty materiatow i uradzen

Przed wykonaniem badanateriatéw przez WykonawgKierownik Projektu mae dopuyci¢

do wycia materialy posiadage atest producenta stwierdmaj ich peta zgodnd¢ z warunkami podanymi

w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atest yggmagany przez ST, kda partia materiatu dostarczona
do robét dzie taki atest posiadata.

Produkty przemystoweella posiada atesty poparte wynikami batlprowadzonych przez producenta. Kopie
wynikéw tych bada Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu.

Materiaty posiadajce atesty i urmlzenia posiadage legalizacje magby¢ w kazdej chwili poddane badaniom
i moga by¢, w przypadku stwierdzenia rozbiesci z wymaganiami ST, odrzucone.

6.8. Dokumenty Budowy

6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnyrovaazujacym Zamawiajcego i Wykonawe w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowyahz okresu gwarancyjnego. Odpowiedzidthpa
prowadzenie Dziennika Budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowydula dokonywane na bigco i beda dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu
bezpieczastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstany budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyehizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu z podaniem jej imienia, hazwiska oraz stasi@stizbowego. Zapisy dda czytelne, dokonane trwat
technila, w poradku chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zakaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunydmida oznaczone kolejnym numerem atznika



i opatrzone dati podpisem Wykonawcy i Kierownika Projektu.

Do Dziennika Budowy nalsy wpisywa w szczegOIngci:

- dat przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- dat przekazania przez zamawie¢go Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Kierownika Projektu PZJ i hanograméw Robat,

- przebieg Robot, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogprzerw w robotach,

uwagi i polecenia Kierownika Projektu,

- daty zarzdzenia wstrzymania Robot z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbiorow Robot zand@jch i ulegajcych zakryciu,

czegsciowych i keacowych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatuw okresie wykonywania Robét podlegajch ograniczeniom

lub wymaganiom szczegélnym pod wgggm warunkoéw klimatycznych,

- dane dotycgce czynnéci geodezyjnych dokonywanych w trakcie wykonywarhad6t oraz

przed i po ich rozpoeziu,

- dane dotycgce sposobu zabezpieczenia robot,

- dane dotyczee jakdci uzytych materiatow, pobierania probek oraz wyniki &adraz

z danymi o wykonujcym badania,

- wyniki préb elementéw budowli wraz z danymi o dolajacym proby,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcydy przediazone Kierownikowi Projektu do ustosunkowania. si
Wykonawca podpisuje decyzje Kierownika Projektusapie do Dziennika Budowy potwierdzajch przygcie
lub zajmujc stanowisko.

Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Kieroka Projektu do zafia stanowiska. Projektant nie jest
jednak stroa Kontraktu nie ma uprawniedo wydawania pole@ewWykonawcy.

6.8.2. Kskga Obmiaru

Ksiega Obmiaru jest dokumentem, pozwatgm na rozliczenie faktycznie wykonanych Robét. @gn
przeprowadza siw sposob eigly w jednostkach przygtych w Wycenionynslepym Kosztorysie.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, wyrlikida probek i recepty roboczedls gromadzone

w formie ustalonej w PZJ. Dokumenty te stanprahczniki do odbioru robo6t, winne Byudostgpniane

na kadezyczenie Kierownika Projektu.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczaegiro6cz wymienionych w punkcie 6.8. I.- 6.8.3 rasiace:

- pozwolenie na realizaggadania budowlanego,

- protokoly przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inneawy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoly z narad koordynacyjnych,

- korespondengjna budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy &da przechowywane na terenie budowy w miejscu odpavieedabezpieczonym.
Zaginkcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodupgoj@atychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyeta stale dosfpne dla Kierownika Projektu i przedstawiane doadglna
zyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru Robét

Obmiar Rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Do&ntacy Projektovy i
ST, w jednostkach ustalonychslepym kosztorysie.

Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym poanigigniu Kierownika Projektu o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmmiaj3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do kgi obmiaru.

Jakikolwiek bhd lub pomingcie w ilosciach podanych Wlepym kosztorysie lub gdzie indziej

w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawdyobowazku ukaiczenia wszystkich robot. 8dne
dane zostanpoprawione wg pisemnej instrukcji Kierownika Pidje

Obmiar gotowych robétduzie prowadzony z estascia wymagarn do celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie ollenym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawdierownika
Projektu.

7.2. Zasady okrdlania ilosci Robét i materiatéw

Dtugosci i odlegtasci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktametla odmierzane poziomo wzdhdinii osiowe;.
Je&li ST nie okrélaja tego inaczej olfos¢ bedzie obliczana jako iloczyn dtugai i sredniego przekroju.
Wszystkie obmiary robét nalg prowadzt w spos6b zgodny ze wskazaniami zawartymi w ST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy



Wszystkie urgdzenia i spret pomiarowy stosowane do obmiaru robétihzaakceptowane przez Kierownika
Projektu.

Urzadzenia i spret pomiarowy fedzie dostarczony przez Wykonawdezeli urzadzenia te wymagajbada
atestujcych Wykonawca przedstawi Kierownikowi ProjektMadectwa legalizaciji.

Wszystkie urgdzenia pomiaroweddla utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie w catym okresie
trwania Robot.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje anizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom ST

i bedzie je utrzymywat w stanie gwarargaym zachowanie doktadgo wg norm zatwierdzonych przez
Kierownika Projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary keda przeprowadzone przedgziowym lub kaicowym odbiorem robo6t, a ta&

w przypadku dhaszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t ulegagych zakryciu przeprowadzacgirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obiizzéeda wykonane w sposéb zrozumiaty

i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bpsci robot keda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie kgii obmiaru. W razie braku miejsca szkice mbg¢ dokczone w formie
oddzielnego zatznika do ksigi obmiaru, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Biemikiem Projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw Robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich ST, Roboty podlegajastpujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Kierownika Projektu w obecim Wykonawcy:

- odbiorowi Robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,

- odbiorowi czsciowemu,

- odbiorowi kaicowemu,

- odbiorowi ostatecznemu (po uptywie okresu gwayarego).

8.2. Odbiér Robot zanikajcych i ulegajpcych zakryciu

Odbidr Robot zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych
Robot, ktére w dalszym okresie realizacji zostaakryte.

Odbior robét zanikagcych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie urdiwviajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogmostpu robot.

Odbioru robét dokonuje Kierownik Projektu.

Gotowas¢ danej czsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem deBaika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Kierownika Projektu. Odbidgdzie przeprowadzony niezwtocznie, lub najpi&j 3 dni po
dacie zgtoszenia.

Jakac¢ i ilos¢ Robét jest oceniana przez Kierownika Projektu odspawie wynikow badalaboratoryjnych,
dokumentacji Robo6t oraz wynikéw pomiaréw poréwndngdokumentagj Projektova, ST i wczéniejszymi
ustaleniami.

8.3. Odbiér czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych czici Robét. Odbioru agciowego dokonuje
sie¢ wg zasad odbioru kmowego.

8.4. Odbiér koncowy Robot

Odbidr kaicowy polega na ocenie #oi, jakasci i wartasci wykonanych Robot.

Zakahczenie robét i gotowd do odbioru kdcowego Wykonawca zgtasza wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym pisemnym powiadomieniem Kierownikajéktu. Odbiér kdcowy robét nasfpi w terminie
ustalonym w dokumentach kontraktowych, dicod dnia potwierdzenia przez Kierownika Projektu
zakaczenia Robét i przycia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.5.

Odbioru kaicowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zaajaveigo w obecnii Kierownika
Projektu i Wykonawcy. Komisja odbiesgia roboty dokona ich oceny jadaowej na podstawie przedionych
dokumentdw, wynikéw badai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robét z dokumentac;j
projektova i ST. W toku kaicowego odbioru rob6t komisja zapoznasiealizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikggych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania roboét
uzupetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia zaniedba wykonaniu robot uzupetnigych i robot poprawkowych komisja
ustali nowy termin odbioru kawowego. W przypadku stwierdzenia uchybjekaosci, ktére nie maj duzego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpiésteo ruchu, komisja dokona paten, oceniajc
pomniejszoa w stosunku do ustaileKontraktu warté¢ wykonanych Robot.

8.5. Dokumenty odbioru kaicowego Robét

Podstawowym dokumentem odbioruskowego Robét jest protokét odbiorudapwego sporamzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobawany przygotowénastpujace dokumenty:

- Dokumentagj Projektows z naniesionymi zmianami,



- Dzienniki Budowy i Ks¢gi Obmiaru,

- Specyfikacje Techniczne,

- uwagi i zalecenia Kierownika Projektu i udokunmmanie wykonania jego zalete

- recepty i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych, bada oznaczé laboratoryjnych zgodne z ST i PZJ,

- atesty jakéciowe wbudowanych materiatow,

- opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikow bada

pomiaréw dadczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodrfiZa i ST,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamasgego.

Sprawozdanie technicznedzie zawier&

- zakres i lokalizagj wykonywanych robot,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokuneingsojektowej,

- uwagi dotycace warunkéw realizacji,

- dak rozpoczcia i zakdiczenia roboét.

Jesli komisja stwierdzi braki w dokumentach odbioruikowego, to wyznaczy, w porozumieniu

z Wykonawa, nowy termin odbioru kiecowego.

Wszystkie zaradzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniae k:da zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzujgeghtych wyznaczy komisja.

8.6. Odbidr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych rplvéizanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze kacowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odhiétateczny &dzie dokonany na podstawie
wizualnej oceny obiektu z uwzginieniem zasad odbioru kcowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia og6lne

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykeaaa jednostk obmiarowy ustalon
dla danej pozycjtlepego kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycjethizie uwzgédniac zapewnienie nieziolnych czynnikéw produkcji, czyli catkowity
koszt wykonania obmiarowej jednostki elementu.

Cena jednostkowaghzie obejmowé

- robocizre bezpdredna,

- wartas¢ zwzytych materiatléw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartas¢ pracy spregtu z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sfprna teren budowy

i z powrotem, montai demonta na stanowisku pracy),

- koszty pérednie, w sktad ktorych wchoalzptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikiadzoru

i laboratorium, koszty uszizenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym do@dzenie energii,

itp.),

- koszt obstugi geodezyjnej, koszty oznakowaniabiezpieczenia robot, wydatki na BHP, nalsci za

ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za daes; placow i bocznic, nal@osci za badania i ekspertyzy
dotyczice wykonywanych robot, koszty korzystania z rezah opatentowanych,

- inne koszty: wykonania, eksploatacji, rozebratrag technologicznych i mortawych, wszelkich rusztowia
pomostow(take na wodzie),

- zysk kalkulacyjny zawieragy ewentualne ryzyko wykonawcy z tytutu innych wikdav mogicych

wystpi¢ w czasie realizacji robot oraz w okresie gwaramgyj,

- podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami,

- wykonanie dokumentacji powykonawczej (inwentacjan

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykoaaaaan pozycg w wycenionymslepym kosztorysie jest
ostateczna i wyklucza nitiwos¢ zadania dodatkowe]j zaptaty za wykonanie robotbigh t pozych
kosztorysow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r Prawo zamdpigblicznych.

Rozporadzenie ministra infrastruktury z dnia 2 wéne 2004 r w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznyeykonani i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno — Wytkowego.
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M -12.01.00

STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) s wymagania dotycze wykonania i odbioru robét
budowlanych zwazanych z wykonaniem zbrojenia obiektoviyinierskich na zadaniltRemont mostu na rzece
Wiercicy w miejscowdsci Smykdéw na drodze Nr 699003 S Gminy Przyrow”.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapowmocniczym do opracowania specyfikacji techrégzn
wykonania i odbioru robo6t budowlanych (ST) stosogjajako dokument przetargowy i kontraktowy przycaeiu i
realizacji rob6t na obiektachzynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robd6t aganych z wykonaniem i
odbiorem zbrojenia z ptow stalowych wiotkich wzelbetowych elementach drogowych obiektowyimierskich, takich
jak tawy fundamentowe, korpusy podpdr i muréw oparch, konstrukcje ustrojow niasych, plyty przejciowe,
zabudowy chodnikowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Prety stalowe wiotkie — pity stalowe o przekroju kotowym gtadkie laebrowane grednicy do 40 mm.

1.4.2. Partia wyrobu — wizka drutéw tego samego gatunku o jednakaiseginicy nominalnej, pochodea z jednego
wytopu.

1.4.3.Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” ik 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6|d], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoine” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentacprojektovg

Materialy do wykonania robét powinny dygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST
2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektynierskiego mena stosowénastpujace materiaty:
1 stal do zbrojenia betonu,
2 drut montaowy,
3 podkiadki dystansowe,
4  elektrody do spawaniagtéw zbrojeniowych.
2.

2.3.Stal do zbrojenia betonu

Do zbrojenia betonu nale stosowa stal klas: A-llIN oraz gatunkéw zgodnych z dokurtam projektovy
oraz ST. Rgty stalowe do zbrojenia betonu winny¢bggodne z wymaganiami PN-91/S-10042 [2], PN-89/lZ306
[3], PN-82/H-93215 [4].

Stal zbrojeniowa dostarczana na bug@owinna mié certyfikat zgodnéci z ww. Polskimi Normami.
W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN mums posiada aprobat techniczm, potwierdzajca mazliwosé
zastosowania ptéw do zbrojenia betonu w obiektach mostowych aleldaracg zgodndci.

Nowe gatunki stali mag by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty tezhejcwydanej przez
upowaniona jednostlk naukowo-badawez (np. IBDiIM), na podstawie wynikéw baflawykonanych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm.

Zastosowanie stali innych gatunkéw lékednic, nz okreslono w dokumentacji projektowej, wymaga zgody
Inzyniera oraz projektanta.
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2.2.4.Zaswiadczenie o jakdi
2.2.4.1. Atest

Do kazdej partii walcowki lub petow wytwdlrca jest obowizany dohczy¢ zaswiadczenie o jakéri - atest,
stwierdzagce zgodné wyrobu z wymaganiami normy lub aprobaty technigzWéatecie naley poda:
a) nazwe wytworcy,

b) oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215 [4],

c) numer wytopu lub numer partii,

d) wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

e) mas partii,

f)  rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawgtorv obrabianych cieplnie).
W oznaczeniu naly poda:

nazve wyrobu,

srednic wyrobu,

diuga¢ pretéw,

znak stali,

znak obrobki cieplnej,

numer normy, wg ktorej pty zostaty wyprodukowane.

N OO0 hrWDNEPE

.2.4.2. Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co nigjrpo dwie do kadej wiazki pretow, kregow lub

kregu, naley pod& w sposoéb trwaly:

a) znak wytworcy,

b) érednic nominalra,

c) znak stali,

d) numer wytopu lub numer partii,

e) znak obrébki cieplnej (w przypadkwefdw obrabianych cieplnie).

Ponadto kada wiazke pretow i walcéwki naley cechowa trwala czerwomn farba olejma przez malowanie
koncow prtow od czota z jednej strony k@ej wiazki, natomiast na Kalym kregu walcowki - pasa o szerad@ co
najmniej 20 mm.

Nie ma konieczriei badania stali zbrojeniowej spetnieg¢j wymagania PN-91/S-10042 [2] (z potwierdzeniem
certyfikatem zgodriei) lub posiadajcej aprobag techniczr (z potwierdzeniem deklarackgodndci).

Dostarczoa na budow stal, ktéra:

1 nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodiwdbz Polsla Normg lub aprobat technicza,
2 ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci co do jej wlasngi,

3 peka przy wykonywaniu hakéw,

nalezy odrzuct.

2.2.5.Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalnea pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchnioak fysy, drobne tuski i zawalcowania, a¢enia niemetaliczne,
wzery, wypukidci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne:
1 jesli mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchylélednicy dla walcéwki i pitéw gtadkich wg PN-82/H-
93215 [4],
2 jesli nie przekraczaj 0,5 mm, licac odsrednicy rdzenia dla walcowki i gidw zebrowanych drednicy nominalnej
do 25 mm, z&0,7 mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.

2.2.6.Wymiary i masy

Wymiary przekroju poprzecznego, jakednice nominalne i ich dopuszczalne odchyiki, krag nominalne,
masy teoretyczne i ich dopuszczalne odchyiki o@@esy masy dla dopuszczalnych odchytek, jak rémmigmiary i
rozmieszczenieebereksrednice rdzenia powinny odpowiadaymaganiom normy PN-82/H-93215 [4].

2.3. Drut montazowy

Do montau pretdéw zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.awitkowego Srednica drutu
wigzatkowego powinna kiydostosowana dérednicy petéw giéwnych w ziczu, ale nie mniejsza nil,0 mm. Przy
srednicach wgkszych nz 12 mm nalgy stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

2.4. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowyctbetonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych.

Podkiadki dystansowe mushy¢ mocowane do ptow.

Nie dopuszcza sistosowania podktadek dystansowych z drewna, delgtpretéw stalowych.
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2.5. Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materiaty do spawania malstosowa wedtug norm przedmiotowych, odpowiednio do
gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po atagplnzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”fit 3.
3.2. Sprzt do wykonania robét

Wykonawca przygpujacy do wykonania zbrojenia powinien raido dyspozycji nagpujacy sprzt:

gietarki,

prostowarki,

nazyce do cgcia prtow,

lekki zuraw samochodowy,

sprzt do transportu pomocniczego.

Zastosowany spez wymaga akceptacji ityniera.

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych puen
spetnigd wymagania obowizujace w budownictwie ogélnym. W szczeg&obwszystkie rodzaje spgiu jak: gitarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnycogprawne oraz posiaélfabryczr gwarancg i instrukcg obstugi. Sprat
powinien speti& wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlniebezpieczne dla obstugi, powinny ¢by
specjalnie oznaczone. Sprzten powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowi@soby
obstugujce sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

abhwWNPRE

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”[1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie materiatéw

Prety dostarcza si w wiazkach zwizanych drutem stalowym, walcowlo srednicy do 8 mm lub e co
najmniej w trzech miejscach, a walcGwhkv kregach zwizanych co najmniej w dwoch miejscach réwnomiernie
roztozonych. Masa wizki nie powinna przekracéa t, jezeli przy zamowieniu nie uzgodniono inacze;j.

Prety do zbrojenia powinny kiy przewa:one odpowiednimisrodkami transportu, w sposob zapewsnig
uniknigcie trwatych odksztateeoraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-01105 [5].

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpiecpazed korozj w okresie przed wbudowaniem. Natedazy¢,
by stal taka byta magazynowana w miejscu niezmangn na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie

Zabezpieczeniem przed nadmigtkorozj stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym peikgu, mae
by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania robét powinien cdbyegodny z dokumentacja projektawi ST. W przypadku braku
wystarczajcych danych mma korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
1 roboty przygotowawcze,
2 przygotowanie zbrojenia do aknia,
3. monta zbrojenia,
4, laczenie pgtow,
5 roboty wykaczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkawsn Inzyniera:
2 ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,
3 okreli¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi kygnierowi do akceptacji projekt organizacji i harmgnam rob6t uwzghbniajacy
wszystkie warunki, w jakich dgla wykonywane roboty zbrojarskie, a takprojekt technologiczny zbrojenia, w ktorym
zostam m.in. okrélone miejsca i spos6hdzenia pgtdw, j€sli nie zostato to podane w dokumentacji projektawe;j
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5.4. Przygotowanie zbrojenia
5.4.1.0czyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich uk@niem w deskowaniu, nalg oczyci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i
bfota. Stal pokryt rdza oczyszcza giszczotkami¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu zyatgprawdzé wymiary
przekroju poprzecznego giéw na zgodn& z wymaganiami PN-82/H-93215 [4]. Stal tylko zaldot mazna zmy
strumieniem wody, a pty oblodzone odmta¢ strumieniem cieptej wody. Stal nacaw na chéby chwilowe dziatanie
stonej wody nalgy zmy woda stodky. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &lilub farly olejma,
nalezy opala& az do catkowitego usuntia zanieczyszcze

Mozliwe s3 rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej almgahe przez liyniera.

5.4.2.Prostowanie zbrojenia

Prty, uwywane do produkcji zbrojenia, powinny dyproste. Dopuszczalna wiel0 miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekraczd mm; w przypadku wkszych odchytek stal zbrojeniawnalezy prostowa za
pomoa kluczy, mtotkdw, prostowarek i wygjarek.

5.4.3.Ciecie i giecie prtow

Ciecie prtéw nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdw. Wskazgst sporadzenie
w tym celu planu eicia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do 1 cm. Gicie przeprowadza siprzy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza siréwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Gigcie prtow naley wykonywa zgodnie z dokumentacprojektows i normg PN-91/S-10042 [2]. Na zimno na
budowie mana wykonywa odgkcia prtéw osrednicy d< 12 mm.

Prety o érednicy d > 12 mm powinny Byodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwrdock uwag; przy odbiorze hakéw i odgt na ich zewstrzna strorg. Niedopuszczalneastam
pekniecia powstate podczas wyginania.

Walcowki i pretédw nie naley zgina& w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna ofti&g spoin od
krzywizny odgécia powinna wynosi 10 d.

W miejscach zagt i zatama elementdéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie pyty
zbrojenia rozciganego, nalg/ stosowd srednie zagicia rowry co najmniej 20 d. Wewitrzna srednica odgicia
strzemion i petdw montaowych powinna spetnéawarunki podane dla hakéw.

5.5. Montaz zbrojenia

Rozstaw pgtdw zbrojenia powinien kiyzgodny z dokumentagprojektova i PN-91/S-10042 [2].

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umiwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betonuiBzeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczeniet@v wzgkdem siebie i wzgkdem deskowania nie me ulec zmianie. W
konstrukcg mozna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszaeej skt rdzy. Nie mana wbudowywa stali
zattuszczonej smarami lub innyrfiodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoganeblodzonej, stali, ktéra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle prtow i powierzchni przekroju elementielbetowego
powinna by zgodna z dokumentagcprojektows i powinna wynosi co najmniej:

0,7 m - dla zbrojenia gtéwnego fundament@edpor masywnych,
0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podp6r masgh,

0,05 m - dla téw gtéwnych lekkich podp6r i pali,

0,03 m - dla zbrojenia gtownegavdgaréw,

0,025 m - dla strzemiorzdigarow gtdwnych i zbrojenia ptyt pomostow.

Dla wiasciwej grubdci otulenia pgtow betonem, naly stosowdé podktadki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosewamych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegodln
podkiadek z pitow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysekécian pionowych utrzymuje sikonieczne otulenie za
pomoa podkiadek plastykowych pigrieniowych. Typ podktadek dystansowych powiniert matwierdzony przez
Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny BBy o ile maliwe, prefabrykowane na zewtnz. W szkieletach tych gzlty na
przeckciach petéw powinny by polaczone przez spawanie, zgrzewanie luhzanie na podwdjny krzywyzarzonym
drutem wazatkowym o srednicy nie mniejszej ni 1,0 mm (przysrednicy petow powyej 12 mm osrednicy nie
mniejszej nt 1,5 mm).

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdmysoka¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowantemagow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

O WNPE

5.6. taczenie prtow
5.6.1.Zasady4czenia petow

taczenie pgtdw nalery wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042 [2].
5.6.2.Laczenie petdw za pomog spawania

Do zgrzewania i spawaniagidw mog, by¢ dopuszczeni tylko spawacze m@j odpowiednie uprawnienia.
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Nie naley spawa pretow zbrojeniowych w temperaturzezszej ni -5°C.
Stal, w zalenosci od klasy, naley spawé przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg PN-89/H283106 [3]
albo aprobaty techniczne.
W mostowych obiektach drogowych dopuszczansistpujace rodzaje spawanych poken pretow:
1 czolowe, elektryczne, oporowe,
2 nakfadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektryemny
3 nakladkowe spoiny jednostronne - lukiem elektnyea,
4  zakladkowe spoiny dwustronne - fukiem elektryemny
5 zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektnyea,
6 czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z biapbikolist,
7 czotowe wzmocnione jednostrenspoiry z ptaskownikiem,
8 czotowe wzmocnione dwustranepoiry z ptaskownikiem,
9 zaktadkowe wzmocnione jednostrarspoiry z ptaskownikiem,
10 czotowe wzmocnione dwustranspoiry z miejscowym bokiem ptaskownika.
Wymiary spoin i nénosci polaczea spawanych natgy przyjmowa wg normy PN-91/S-10042 [2].
Miejsca spawania powinny Bypotazone poza odcinkami krzywizn ¢ibw. Minimalna odlegté¢ spoin od
krzywizny odggcia powinna wynosi10 d.

5.6.3.Laczenie petéw na zaklad bez spawania

Dopuszcza sitaczenie na zaktad bez spawaniaa@@nie drutem) mtéw prostych, pgtéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postagtlip. Skrzyzowania petdw nalery wiazat migkkim drutem lub spawaw
ilosci min. 30% skrzyowan. Dilugdsci zakladéw w paiczeniach zbrojenia nale oblicza® w zaleznosci od ilosci
taczonych petow w przekroju oraz ich wymaganej dhégokotwienia wg normy PN-91/S-10042 [2].

Dopuszczalny procent gdw taczonych na zaktad w jednym przekroju niezed\y¢ wiekszy niz:

1 dla petéwzebrowanych 50%,
2 dla petéw gtadkich 25%.

W jednym przekroju mma hczy na zaklad bez spawania 100% dodatkowego zbrojpomzecznego,
niepracujcego. Odlegte w swietle pretow taczonych w jednym przekroju nie powinnacbyniejsza ni 2 d i niz 20
mm.

5.7. Kotwienie pretow

Rodzaje i dhugéci kotwienia petdw w betonie w zalenoici od rodzaju stali i klasy betonu najeoblicza wg
normy PN-91/S-10042 [2].
Minimalne dtugdci kotwienia petéw prostych bez hakéw przyjmujesi
1 dla petéw gtadkichsciskanych - 30 d,
2 dla petéw zebrowanychciskanych - 25 d,
3 dla petéw gtadkich rozciganych - 50 d,
4  dla petow zebrowanych rozgganych - 40 d.
5.

8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova i ST. Do robo6t wykéaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkdédowy obiektu i roboty pordlkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

3 uzyska wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@awv(certyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow ongkie przez dostawcow itp.),
potwierdzajce zgodné& materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej spdafii,

4 ew. wykonda wtasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robotedéne w pkt. 2 lub
przez Irkyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przystpieniem do betonowania
6.3.1.Kontrola materiatow

Kontrola jakdci materiatéw polega na sprawdzeniu jédianateriatéw na zgodié z dokumentagj projektovg
oraz podanymi wyej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak diaét zanikajcych.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowazdorazowo, zgodnie z nognPN-82/H-93215 [4] naly
sprawdzé:
2 zgodné¢ zamOwienia materiatu z przywieszkami i atestaai,st
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3 stan powierzchni ptow,
4  wymiary przekroju poprzecznego i dhégopretow.

Nie ma koniecznézi badania stali zbrojeniowej spetniegj wymagania wg PN-91/S-10042 [2]. W przypadku
watpliwosci, dla partii stali (poszczegdlnyéhednic) wbudowywanej w podpory i ustréjdmy, po komisyjnym pobraniu
prébek, Itynier zadecyduje, a Wykonawca zleci do jednostkliavaczej wykonanie badania:

1 sprawdzenie masy (kg/m),

2 granicy plastyczriwi Re (MPa),

3 wytrzymaidci na rozciganie Rm (MPa),
4  wydhizenia A5 (%),

5 zginania na zimno.

W przypadku wynikéw badaodbiegaicych od normy, naley odesté parti; stali z budowy.

W przypadku przewidywanegadzenia petow przez spawanie w niskiej temperaturze halebadé stal na
udarnd¢. Nie naley spawé pretow zbrojeniowych w temperaturzezszej niz -5°C.

6.3.2.Kontrola zbrojenia w trakcie moria

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musi dylokonana przez #yniera i fakt ten
potwierdzony wpisem do dziennika budowyzynier winien stwierdzi zgodnd¢ utozonego zbrojenia z dokumentacj
projektows i odpowiednimi normami w zakresie gatunku gdbpretow, ichsrednic, dhugéci i rozstawu oraz zakotwie
prawidtowego otulenia i pewioi utrzymania potgenia petéw w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinnytby
srednice i iléci pretow,
rozstaw pgtow,
rozstaw strzemion,
odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia
diuga¢ pretéw,
potazenie miejsc zakiczen lub odgi¢ oraz zakotwi# pretéw,
wielkos¢ otulin zewrtrznych,
powhzanie (podczenia) zbrojenia radzy sola,
pewndci utrzymania poteenia petdw w trakcie betonowania.
Dopuszczalne tolerancje:
réznice w rozstawie mdzy prtami gtéwnymi nie powinny przekracza 0,5 cm,
réznice w rozstawie gtéw w swietle nie powinny przekracza: 1,0 cm,
odstp od czota elementu lub konstrukcji nie zacsk rézni¢ od projektowanego o wéej niz £ 1,0 cm,
dluga¢ preta migdzy odgeciami nie powinna sirézni¢ od projektowanej o wcej niz £ 1,0 cm,
rozstaw strzemion wzdtbelek nie powinien mi¢ sie wiecej niz £ 2,0 cm,
odchylenie pgta od przewidzianego nachylenia waigm poziomu nie powinno przekraé¢Zzbo,
réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekeécz 0,5 cm,
otuliny zewrtrzne powinny by utrzymane w granicach wymagprojektowych z tolerangjdodatng 0,5 cm,
0 liczba uszkodzonych skraywan w dostarczonych na budevsiatkach nie powinna przekraéza0% wszystkich
skrzyzowan (25% na jednym gcie),
11 odchylenie strzemion od linii prostopadtej doazbnia gtéwnego nie powinno przekra¢29o,
12 miejscowe wykrzywienie pra nie mae przekracza+ 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych niepdéawosci obcihza Wykonawe robét, niezalenie od

dokonanych uprzednio odbioréw.

7. OBMIAR ROBOT

O©CoO~NOOUIA,WNE

P OOO~NOOTDWN

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest 1 kilogram wykonanego zbrojenia ze stali ¢lddasy, zgodnie z dokumentacj
projektowa. Do obliczania nal;osci przyjmuje s¢ teoretyczm ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tjackma
teoretyczn diugas¢ pretow poszczegoinychrednic pomneons odpowiednio przez ich magednostkow w kg/m. Nie
uwzgkdnia st zwickszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonavpeetéw o srednicach wgkszych od
wymaganych w dokumentacji projektowej.

W ST naley pod&, czy do iléci jednostek obmiarowych wliczagsstal uyta na zaklady przyaczeniu petow,
przektadek monteowych i drutu wizatkowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0000,Wymagania ogolne” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
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wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
zgodné¢ wykonania zbrojenia z dokumentagprojektova, pod wzgédem gatunkow stalisrednic i ksztattdw
pretéw,
zgodndci z dokumentagj projektows liczby prtow w poszczegodlnych przekrojach,
usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku pracyow,
rozstawu pgtow gtownych i strzemion,
prawidtowaici wykonania hakoéw, atz i diugdci zakotwié pretow,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,
czystdci zbrojenia w elemencie, a takniezmiennéci uktadu zbrojenia.
Odbiér tych robét powinien lgyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 MMagania ogélne” [1]
oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

N

co~NO O W

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, [ikt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robdét,
dostarczenie materiatow i spia,
dostarczenie projektu technologicznego zbrojenia,
oczyszczenie, wyprostowanie, Wy@e i przycinanie pitéw stalowych,
laczenie petdw, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zaklad” (evaslnie z uwzgidnieniem stali zeytej na zaktady),
monta zbrojenia przy #yciu drutu wizatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentgepjektova i niniejsz
OST,
wykonanie badai pomiaréw,
oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenamosthcych wtasné¢ Wykonawcy i usuricie ich poza pas
drogowy.

Cena jednostkowa uwzglnia réwnie budowe i rozbiérke pomostow roboczych potrzebnych do manta
zbrojenia.

Wszystkie roboty powinny Ky wykonane wedlug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej

specyfikacji techniczne;.

~No o~ WNRE

©

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz OST obejmuje:
1 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robo6t podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
2 prace towarzysze, ktére g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneothét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

2. PN-89/H-84023.06  Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.r&atu
3. PN-82/H-93215 Walcéwka i gy stalowe do zbrojenia betonu
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M.13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji wymagania dotycgce wykonania i odbioru betonu projektowanego oraz
Robot betonowych zwrzanych z budowobiektéw mostowych dla zadanidRgemont mostu na rzece Wiercicy w
miejscowdaci Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyrow”

Oznaczenie klas betonuyte w dokumentaciji projektowej zgodne jest z npprojektows dla obiektow
mostowych PN-91/S-10042. Jako odpowiadajnaley przyjmowa klasy betonu zgodnie z nogm

PN-EN 206-1 wg pouszej tabeli.
Tabela nr 1 Oznaczenie klas betonu wg poszczedoingmm

BETON wg PN-91/S-10042 @)

B35

BETON wg PN-EN 206-1 (fcubd
C30/37

Klasy wytrzymatdci betonu naciskanie dla poszczegdélnych elementéw podano w Bekiiacji Projektowe;.
Przygotowanie Specyfikacji dla Betonu Recepturowegd®N-EN 206-1 naley do obowszkéw Wykonawcy.
1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetyddontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét obgtych STWIORB.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie betondw na potrzeby budowy obiektow megth Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji
dotycz nastpujacych obiektow iaynierskich:

Niniejsza Specyfikacja zawiera wspolne wymaganigamce wszystkich konstrukcji z betonu.

Zakres robot olefych specyfikagj:

M.13.01.02. Beton podpdr (B35)- wzmochienie fawylipayskowej,

M.13.01.04. Beton kap chodnikowych (B35) — na wiade i w strefie skrzydel)

M.13.01.05 Beton ustroju dnego (B35) — obejmuje caly ustréjsmy (ptyta)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjizyodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robdt

Ogolne wymagania dotygze Rob6t podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania Ogolne".

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgod§toz Dokumentagj Projektow,
Specyfikacjami i poleceniami Kierownika Projektu.

Wymagane jest aby beton byt wykonywany zgodniermad®N-EN 206-1:2003.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Og6lne wymagania dotygze materiatéw podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania lGgb

2.2.Szczegbtowe wymagania dotygze materiatdw

Materialy stosowane do produkcji betonu winny si@@twymagania zawarte w normie PN-EN 206-1:2003.
2.2.1. Klasy ekspozyciji

Wymagane klasy ekspozycji elementéw betonowychlezmasci od warunkéw pracy natg przyjmowa
zgodnie z porisz tabeh, chybaze w dokumentacji projektowej podano inne wymagania.

Element Klasy ekspozycji

1 tawy fundamentowe, XC2, XD1, XF4
2 ustréj nény (kapa) XC4, XD3, XF4

3 Ustréj nany (ptyta) XC4, XD2, XF4

2.2.2. Pozostale wymagane parametry
Ponisza tabela zawiera vilgiwosci, ktdre powinien spetnéabeton:

Parametr Wymagania Zgodnie z:
maksymalny nominalny goérny 16mm beton >C25/30 PN-S-10040
wymiar ziaren kruszywa 31,5mm betor?2830

klasa zawartéi chlorkow: nie wickszy niz Cl 0,40 Patrz 10.1

- w konstrukcjactZelbetowych

nasikliwo$¢ do 5% PN-S-10040
wodoszczelng odpowiadajca przynajmniej PN-EN 12390-8

stopniowi W8 weksza od 0.8 MPa



(wg PN-88/B-06250)

zawart@é powietrza nie mniej 4% PN-EN 206-1, PN-EN 12350-7
mrozoodpornéc ubytek masy nie wkszy od 5% PN-S-10040

spadek wytrzymakei nie wigkszy

od 20%

po 150 cyklach zamarzania i
odmraania (F 150)

3. SPRAT

3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania Ogoélne”.

3.2. Szczegdbtowe wymagania dotygze spratu

Roboty mana wykona przy uzyciu sprgtu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu. lasfa do
wytwarzania betonu powinny byypu automatycznego lub pétautomatycznego przy wsgodozowaniu
kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na camarsz mie¢ zapewnion szczelnéé z uwagi na wilgo
atmosferycza. Wagi do dozowania cementu powinnyélkpntrolowane co najmniej raz na 2 migs i
rektyfikowane przynajmniej raz na rok. |Ydzenia dozujce wod powinny by sprawdzane co najmniej raz na
miesic. Dozatory musgmie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powirsipodbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zailrak stosowania mieszarek wolnospadowych).
Objetos¢ mieszalnikdw betoniarek musi zabezpigcpamieszczenie wszystkich sktadnikdw mieszanych bez
wyrzucania na zevtrz.

Do podawania mieszanek najestosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprgnianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastglhz wibratory wgibne o czstotliwosci

min. 6000 drga/min, i butawami csrednicy nie wekszej od 0,65 odlegégi miedzy pretami zbrojenia Ieacymi
w ptaszczynie poziome;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w ST M.00.00.00 ,Wymaganial@go

4.2. Szczego6towe wymagania dotygze transportu

4.2.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytygnodkami transportowymi. Dla cementu luzem aglstosowa
cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy umdiwiajace grawitacyjne napetnianie
zbiornikéw i uradzenie do wytadowywania cementu oraz powinng jazystosowane do plombowania i
wsypow i wsypow.

4.2.2. Ogblne zasady transportu masy betonowej

Mas: betonow nalezy transportowé srodkami nie powoduagcymi:

- naruszenia jednorodfa masy,

- zmian w skiadzie masy w stosunku do stanu g&orvego (bezpgednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powiregyewnié dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu cieldd, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgatzania i rodzaju konstrukciji.
4.2.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki&tonowe;j

4.2.3.1.8rodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe magdy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzwusgkami®). llg¢
"gruszek" nal8y dobra tak aby zapewdiwymagam szybka¢ betonowania z uwzgtinieniem odlegiéci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczzejrvey w przypadku awarii samochodu

4.2.3.2. Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania dotycgce wykonania Rob6t

Ogdlne wymagania dotygze wykonania Rob6t podano w ST M.00.00.00 ,Wymaga&godine”.

5.2. Szczegdbtowe wymagania dotygze wykonania Robot

5.2.1. Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akieefi projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzglkdniajacy wszystkie warunki, w jakichedla wykonywane roboty betonowe.

5.2.2. Roboty betonowe

5.2.2.1. Zalecenia og6lne

Rozpoczcie Robdt betoniarskich me nasipi¢ po wykonaniu przez Wykonawzaakceptowanej przez
Kierownika Projektu dokumentacji technologicznej

Roboty betoniarskie musby¢ wykonane zgodnie z PN-S-10040, PN-EN 206-1.

5.2.2.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie natg zrzuca z wysokdci wiekszej niz 0,75m od powierzchni na kispada, w
przypadku gdy wysoki ta jest weksza naley mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokai
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3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wys$ok®,0m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolityczhynaley przestrzegapostanowié Specyfikacji i
dokumentacji technologicznej, a w szczegétio

- mieszank betonow nalezy uktad& bezpdarednio z pojemnika lub ruragyu pompy, hdz tez za
pasrednictwem rynny warstwami o grusmd do 40cm zagszczajc wibratorami wgtbnymi,

- do wyréwnywania powierzchni betonowej nglestosowa belki (taty) wibracyjne.

a) Zageszczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalestosowa nastpujace warunki:

- wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami Grednicy nie
wigkszej ni 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczgnie poziomej;

- podczas zagszczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora;

- podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbia¢ butawe na gkbokas¢ 5-8cm w warstwy
poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyyat powoli w
stanie wibrujcym;

- kolejne miejsca zagienia butawy powinny byod siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odleégta zwykle wynosi 0,35-0,70m;

b) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych w DokumentBojijektowe;.
W przypadku przerwy w betonowaniu treegj ponad 2 godziny wznowienie geonasipi¢ po przygotowaniu
szorstkiej powierzchni stykowej na betonie starylazqo oczyszczeniu i nawdniu tej powierzchni.
5.2.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu miesanki betonowej i wiagzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji natg wykonywa: wytacznie w temperaturach niezezych ni +5°C zachowujc
warunki umdliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymigioco najmniej 15MPa przed pierwszym
zamarzngciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do -5°C jednak wymagaaoaly
Kierownika Projektu oraz zapewnienia mieszanki heteej o temperaturze +10°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przedautigpta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowé spos6b pogpowania na wypadek wysgtienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie wiziniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchnéwiezego betonu.

¢) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturacbtoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazaloy beton powinien kychroniony przed zamarzmiem przez okres
pozwalajicy na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15MPa.

Uzyskanie wytrzymakzi 15MPa powinno b§zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pen0°C w okresie twardnienia betonu rilevczeniej podpé
dziatania organizacyjne pozwajaeg na odpowiednie ostagtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.2.4. Piglgnacja betonu

a) Materialy i sposoby piekégnacji betonu

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecag pirzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobieg@ymi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniaisyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakozenia
betonowania rozpogz pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadZija co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na a@db

Nanoszenie bton nieprzepuszezsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy betienbadzie st taczyt z
nastpna warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane specjalne wymagania oémie jakaci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelimmagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyronione przed uderzeniami i drganiami.

b) Okres pielegnacji

Utozony beton naley utrzymywa w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni. &ehnie betonu normalnie
twardniepcego naley rozpocaé¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.2.2.5. Obrdébka cieplna i pigignacja betonu w produkcji prefabrykatow.

Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza+1i0°C naley przestrzeganastpujacych rygoréw w prowadzeniu
obrébki cieplnej:

- bezpdrednio po zakfczeniu formowania przykéypowierzchnie elementéw izolacparoszczels (np. folia
polietylenova), ktéra pozostawia sina caly czas obrobki cieplnej,

- wskepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - mirodzg

- podnoszenie temperatury betonu z szgbkomax. 15°C/godz.,

- max temperatura betonu podczas obrobki cieplieejvigksza od 80°C,

- studzenie w formie z przykryciem paroszczelnynudgskania rénicy temperatur nedzy powierzchri
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betonu a otoczeniem nieakiszej nz 40°C.

Przyktadowo, gdy max. temp. obrébki cieplnej wyr®3?C a temp. otoczenia wynosi okoto 10°C, wéwczas
czas trwania kolejnych fazbzie nastpujacy:

- wskepne dojrzewanie min. 3 godz.,

- podnoszenie temperatury okoto 5 godz.,

- utrzymanie temperatury 80°C 4 godz.,

- studzenie 2 godz.

5.2.2.6. Wykaiczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni widocznych betonow obaewija nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie myx¢ gtadkie i réwne, jednakowego koloru, bez zhign migdzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami gbpawierzchng,

- pekniecia @1 niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkieSe zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 1cm.

- pustki, raki i wykruszynysdopuszczalne pod warunkiepg otulenie zbrojenia betongdrzie nie mniejsze
niz 1cm, a powierzchnia na ktorej wygptija nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany.

- ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznymbdtuznych powinno nagpowat podczas
betonowania piyty zgodnie z dokumentapjojektova. Powierzchri ptyty powinno s¢ wyréwnywa
podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchyledigndici powierzchni zmierzone na tacie dhigo
4,0 m nie powinno przekraoza,0cm.

- gtadka¢ powierzchni powinna cechowaie brakiem lokalnych progow, rakéw, vedfien i wybrzusza,
wystapcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczaladakalne nierownéci do 3mm lub wgibienia do 5mm.
5.3. Deskowania

5.3.1. Zalecenia ogélne

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukagktu (ustréj nény) powinny by wykonywane
wedtug projektu technicznego deskowania, opartegohiiczeniach statyczno-wytrzyméagoowych.
Obliczenia przeprowadzidla warunkéw podanych w napujacych normach:

- PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje dremei Projektowanie.

- PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i matematirewnopochodnych.

Obliczenia statyczne i projektowanie. Materialy.

- PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i matematirewnopochodnych.

Obliczenia statyczne i projektowanieaZta.

- PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloRRrojektowanie.

Konstrukcja deskowapowinna by sprawdzana na sity wywotane parciéwiezej masy betonowej

i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw orazzgkdniac:

- szybka¢ betonowania,

- sposob zagszczania,

- obchzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnmastpujace warunki:

- zapewnid odpowiedni sztywna¢ i niezmiennd¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewnid jednorodi powierzchng betonu,

- zapewnid odpowiedni szczelnéce,

- zapewnid tatwy ich monta i demonta oraz wielokrotné¢ Uzycia,

- wykazywa odporna¢ na deformagj pod wplywem warunkdw atmosferycznych.

Deskowania zalecagsivykonywat ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach ngcdeskowa mozna wy¢
desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalgauba¢ desek 32 mm.

Deski powinny by jednostronnie strugane i przygotowane glizénia na wpust i pioéro. Styki gdzie nieina
zastosowa pofaczenia na pidro i wpustu naleuszczelni szczeliny pomidzy deskami tanami z tworzyw
sztucznych albo piank Nalezy zwrécic szczegobln uwag: na uszczelnienie styké$eian z dnem deskowania
oraz stykéw deskowabelek i poprzecznic. Sfazowania nglevykonywa zgodnie z Dokumentag;j
Projektova.

5.4. Rusztowania

5.4.1. Projekt rusztowai i jego zatwierdzenie

Wykonawca musi przygotowa przedtay¢ Kierownikowi Projektu szczeg6towe projekty roboecmsztowd
roboczych, niogcych i montaowych.

Akceptacja dokumentacji technicznej rusztéyazez Kierownika Kontraktu nie zwalnia Wykonawcy peinej
odpowiedzialnéci za poprawne zaprojektowanie, wykonanie i rozeigrausztowa

5.4.4. Rozbibrka rusztowa

W zwyktych warunkach atmosferycznych i temperatwtaezenia powsej +1%C mazna dla betonéw
mostowych przyj¢ nastpujace terminy rozformowania (rozdeskowania) :

- 3 dni albo RU15 > 10 MPa dla usegtia bocznych deskouigiyt i belek,

- 6 dni albo RU15 > 15 MPa dla usecia bocznych deskouidilarow

i przyczo6tkow stupowych §cianowych.

Usunkcie krzyn, rusztowa i podpér podtrzymujcych deskowanie nie by¢ rozpoczte nie wczéniej niz po
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uptywie :

- 7 dni albo RU15 > 20 MPa dla ptyt pomostu o refgsici do 3.0 m

Rozbiorle rusztowa montazowych i roboczych nalgy wykona po wykonaniu wszystkich Robot dla ktérych
zostaly przewidziane.

5.4.5. Kontrola i odbior rusztowai

Rusztowania polega;j

- badaniom i odbiorowi po wykonaniu monta

- badaniom okresowym w czasie ich eksploatacjirekttaley wykonywa zwtaszcza po ewentualnych
awariach, po okresie silnych wiatrow i wysokich wod

Badania przeprowadza Kierownik Kontraktu wraz z \bybwe,.

Badanie i odbiér po wykonaniu moataobejmuije:

- sprawdzenie materiatéw,

- sprawdzenie osi podinej i poprzecznej oraz ustawienia w pionie,

- sprawdzenie podpbr,

- sprawdzenie kdnych wysokéciowych,

- sprawdzenie patzea nasruby,

- sprawdzenie posadowienia,

- sprawdzenie pomostu roboczego iquay,

- sprawdzenie elementow podtrzymmyjch bezpérednio konstrukej obiektu,

- sprawdzenie drabin do weja na rusztowanie,

- sprawdzenie uziemienia rusztawa

Badanie rusztowaw czasie ich eksploatacji obejmuje:

- sprawdzenie wychylenia z pionu,

- sprawdzenie wielki osiadania,

- sprawdzenie, czy nie powstaly uszkodzenia i o@dsenia elementéw konstrukcji,

- sprawdzenie patzer nasruby,

- sprawdzenia podpor,

- sprawdzenie pomostéw i p@z,

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

6.2. Szczegbdtowe zasady kontroli jakkoi Robot

6.2.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane zgodnigrmaganiami
zawartymi w normie EN 206-1:2000. Badania winnyjolmvat sprawdzenie co najmniej:

- whasciwosci cementu i kruszywa,

- konsystencji mieszanki betonowej,

- zawartdci powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymalaci betonu ngciskanie,

- nasikliwosci betonu,

- przepuszczalrioi wody przez beton,

- mrozoodporng&t.

Zwraca st uwag: na konieczn& wykonania przez Wykonawlanu kontroli jakéci betonu, zawieragego
m.in. podziat obiektu na egci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegdtowe d&rge liczndgci i termindw
pobierania prébek do kontroli Jadod mieszanki i betonu.

6.2.1.2. Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa oboariek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nosm
PN-EN 206-1:2003 i dodatkowymi wymaganiami Zamasgeo oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wynikdada dotyczcych jakdci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyiceoym, Wykonawca zobowzany jest opracowa
plan kontroli jakdéci betonu dostosowany do wymagachnologii produkcji. W planie kontroli powinny by
uwzgkdnione badania przewidziane aktualnymi normamigjsm Specyfikacy oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidiosgozastosowanych zabiegdéw technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru Robét

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST M.00.000@nagania Ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostli obmiaru jest 1m?3 (metr sg@enny) wbudowanego betonu klasy ckoaej w Dokumentacii
Projektowej. lld¢ betonu okréla sk na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwggglieniem zmian
zaaprobowanych przez Kierownika Projektu i sprawgzh w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru Robo6t
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Ogoblne zasady odbioru Robét podano w ST M.00.0Q/¢magania Ogdélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

Odbiorom podlegaj

- materiaty Uyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cementskywo, woda zarobowa itp.),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana nasmigjotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementéw konstrukcji.

Do odbioru kacowego Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projekokdmenty okrélajace parametry
zastosowanych materiatéw do wytworzenia betonuhgéizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz
operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych eleavent

Z odbioru kaicowego sporadza s¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. OglIne zasady platr&zi

Og6lne wymagania dotygee ptatndci podano w ST M.00.00.00. ,,Wymagania Ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa, ktdra obejmuje:

- opracowanie dokumentacji technologicznej

- opracowanie projektu deskowania i rusztowanikceptacy Kierownika Projektu

- wykonanie deskowania z rusztowaniem oraz ichidrkh

- utrzymanie deskowai rusztowa w okresie wymaganym dojrzewaniem betonu

- zapewnienie wszystkich niegiinych czynnikow produkgciji

- wykonanie zabezpiecaav przypadku betonowania w nocy, w czasie opadéwaesw okresie niskich
temperatur

przedtaenie Kierownikowi Projektu dokumentow oktajacych parametry zastosowanych materiatgozhie
z okr&leniem miejsca ich pozyskania

- badanie mieszanki i przedstawienie KierownikovajBktu wynikow

- koszty zwizane z wykonywaniem spadkowaaty, itp.

- przygotowanie, transport i wbudowanie mieszarmtbhowej z zagszczeniem i piegnach

- koszty badai pomiarow

- oczyszczenie terenu robot wraz z usai@m odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Rozporadzenia

Dz. U. Nr 63 Rozporgizenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjréa 30 maja 2000 ,W sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadirogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie” ze
szczegOllnym uwzgtinieniem Dziat V Rozdziat 3.

10.2.1 Normy

10.2.1. Ogolne

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje beta@elbetowe i sprzone.

Wymagania i badania

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betondietbetowe i spgzone.

Projektowanie

10.2.2 Cement

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznacamytizymataci

PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Analizarébzna cementu

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczaaisdw wizania

i statasci objetosci

PN-EN 196-5:1996 Metody badania cementu. Badantelpnowdci cementdéw pucolanowych
PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznacztopia zmielenia

PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposobiepania i przygotowania

probek cementu

PN-EN 196-8:2005 Metody badania cementws€8: Ciepto hydratacji. Metoda rozpuszczania
PN-EN 196-9:2005 Metody badania cementws€8: Ciepto hydratacii.

Metoda semiadiabatyczna

PN-EN 196-21:1997 Metody badania cementu. Oznaezawartéci chlorkow, dwutlenku

wegla i alkaliow w cemencie

PN-EN 196-21/Ak: 1997 Metody badania cementu. Ozaaie zawartéci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie; uzupetnienie krajoweyaaice aparatury do

oznaczania C02

PN-EN 197-1:2002 Cement. &2 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodiebdotyczce

cementow powszechnegaydku

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement.& 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodiwdbdotycace
cementow powszechnegaytku (Zmiana Al)

PN-EN 197-2:2002 Cement. &2 2: Ocena zgodrigi

PN-EN 197-4:2005 Cement. &2 4: Sktad, wymagania i kryteria zgodiebdotyczce

cementéw hutniczych o niskiej wytrzymédd wczesnej
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PN-EN 14216:2005 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementéw specjalnych o bardzo niskim cieple hydjata
PN-73/B-04309 Cement. Metody bad@®znaczanie stopnia biato
PN-B-19707:2003 Cement. Cement specjalny. Sktadhagania i kryteria zgodikoi
PN-84/M-47350 Zasobniki do cementu i kruszywa. @gdvymagania i badania.
10.2.2. Beton
PN-EN 206-1:2003 Beton. €& 1: Wymagania, whiwosci, produkcja i zgodni
PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton. §# 1. Wymagania, wigciwosci, produkcja i zgodnig
(Zmiana A1)
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. &z 1: Wymagania, wigciwosci, produkcja i zgodnig
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy, yaiezCzs¢ 2:
Specyfikacja Techniczna M.13.01.00
Strona 10
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgadnanakowanie i
etykietowanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek, badanie i ocena
przydatndci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
procesow produkcji betonu
PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowes€Z: Pobieranie prébek
PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowes€2: Badanie konsystencji metpd
opadu stoka
PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowes€a:
Badanie konsystencji meto&ebe
PN-EN 12350-4:2001 Badania mieszanki betonowejsé4:
Badanie konsystencji metpdznaczania stopnia zggyczalnéci
PN-EN 12350-5:2001 Badania mieszanki betonowes€z: Badanie konsystenciji metpdtolika
rozptywowego
PN-EN 12350-6:2001 Badania mieszanki betonowes€a: Gestasé
PN-EN 12350-7:2001 Badania mieszanki betonowe$€z:
Badanie zawartei powietrza. Metody éhieniowe.
PN-EN 12390-1:2001 Badania betonug&ezl: Ksztatt, wymiary i inne wymagania
dotyczce prébek do badania i form
PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 Badania betonwsCA: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyce
probek do badania i form
PN-EN 12390-2:2001 Badania betonug&z2: Wykonywanie i pielgnacja prébek do bada
wytrzymatasciowych
PN-EN 12390-3:2002 Badania betonug€z3: Wytrzymatdgé nasciskanie probek
do badania
PN-EN 12390-4:2001 Badania betonug&z4: Wytrzymataé nasciskanie.
Wymagania dla maszyn wytrzymééowych
PN-EN 12390-5:2001 Badania betonug&zs: Wytrzymataé na zginanie probek
do badania
PN-EN 12390-5:2001/AC:2004 Badania betonwe$Cs: Wytrzymataé na zginanie probek
do badania
PN-EN 12390-6:2001 Badania betonugéez6: Wytrzymait@é na rozciaganie przy roziupywaniu
probek do badania
PN-EN 12390-6:2001/AC:2004 Badania betonwsCh: Wytrzymaidé na rozcaganie przy roziupywaniu
probek do badania
PN-EN 12390-7:2001 Badania betonug&czr: Gestas¢ betonu
PN-EN 12390-7:2001/AC:2004 Badania betonu$Cz: Gestos¢ betonu
PN-EN 12390-8:2001 Badania betonug&z8: Glebokas¢ penetraciji wody pod énieniem
PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcj@zhs¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie,
ocena i badanie wytrzymdia nasciskanie
PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcj@azhs¢ 2:
Badanie nieniszexe. Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w kaiksjach. Czs¢ 2: Badanie nieniszeze. Oznaczanie
liczby odbicia
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 13369:2004 Wspo6lne wymagania dla prefabrykdtétonowych
PN-63/B-06251 Roboty betonowéelbetowe. Wymagania techniczne
PN-78/B-06264 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Badania radiocgag
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-028eton. Cgs¢ 1: Wymagania,
wihasciwosci, produkcja i zgodni@
PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu.
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Metody bada wytrzymatcciowych

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. lgfmomiaru cech geometrycznych
10.2.3. Deskowania i rusztowania

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéadsidych do budowy mostéw —
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanychtousah

PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane — Rusztdavai erminologia
PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane — RusztoavailVymagania
PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane — RusztoavarBadania przy odbiorze
Specyfikacja Techniczna M.13.01.00

Strona 11

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stog metalowe robocze — OKlenia, podziat i gtéwne
parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stog metalowe robocze — Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stog metalowe robocze — Rusztowania ramowe

M — 13.03.01a

WYKONANIE GZYMSOW PREFABRYKOWANYCH
Z POLIMEROBETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecznej (OST) § wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonaniem i mortam gzymséw prefabrykowanych z polimerobetonu naighustroju niogcego
obiektéw irzynierskich na zadanilRemont mostu na rzece Wiercicy w miejscowégi Smykow na drodze Nr 699003
S Gminy Przyréw”.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapmmocniczym do opracowania specyfikacji techregzn
wykonania i odbioru rob6t budowlanych (ST), steanej jako dokument przetargowy i kontraktowy petgcaniu i
realizacji robét na obiektachzynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotya@asad prowadzenia robot awanych z wykonaniem i
odbiorem oraz mongam desek gzymsowych z polimerobetonu na plycie ptimdrogowych obiektow itynierskich
(zakcznik).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Polimerobeton — kompozyt, w ktorym spoiwem jestwica poliestrowa z ukladem utwardzeym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowwirowa i maczka kwarcowa.

1.4.2.Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” ik 1.4.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[i], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoine” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania gzymsow prefabrykowanyh
2.2.1.Polimerobeton

Elementy prefabrykowane gzymsoéw powinny¢ lwykonane z polimerobetonu o éwosciach podanych w
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tablicy 1.

Tablica 1. WHciwosci polimerobetonu dla gzymsoéw prefabrykowanych

Lp. Wiasciwosci Jednostkg Wymagania Badania wg

1 | Wytrzymata¢ gwarantowana MPa > 80 Instrukcja ITB
polimerobetonu néciskanie nr 194 [8]

" | polmerobetony na rozgiane Instrukcie (T8
p obet zq MPa > 20 nr 194 [8]
przy zginaniu

3 | Nasikliwos¢ polimerobetonu % <0,25 PN'B'O{;}OLMSS

4 | Porowaté¢ polimerobetonu % >9

5 | Gestas¢ objetosciowa kg/m3 2300

6 | Stopié mrozoodpornéci > F150 PN'B'O[%SO:MSS

7 | Twardg¢ wg Brinella MPa > 160

8 | 4cieralng¢ na tarczy Boehmego cm 0,10 PN'B'O{;}M:MM

2.2.2.Prefabrykaty

Prefabrykaty gzymsowe powinny dywykonane w wytworni, zgodnie z dokumentacprojektow.
Powierzchnia prefabrykatow powinna &yez rys, pknig¢ i ubytkow betonu, o fakturze zatartej. Zeivmna
powierzchnia ptyty gzymsowej powinnadygabezpieczona antykorozyjnie w wytworni, w spogabprobowany przez
Inzyniera, np. gltadkim laminatem na bazielkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchrowmna by
uzgodniona z liynierem.

Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinrstsipé wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. WHciwosci elementéw prefabrykowanych gzymsow

Lp. Wiasciwosci Jednostkg  Wymagania Badania wg
1 | Odchytki dtugdci elementéw mm <3
2 Odchyll§| innych ni g+ugmc mm <2
wymiaréw elementow
. . . <2
3 | Odchyiki prostoliniowsci mm < 1/500 dhugeci
4 | Odchytki skecenia przekroju
mierzone wzajemnym przeseni <2
ciem odpowiadaicych sobie mm < 1/500 dhugéci

punktow przekroju

5 | Réwnd¢ powierzchni: szczerby i
uszkodzenia powierzchni elemen
tow polimerobetonowych widocz{ mm <1
nych po wbudowaniu

Prefabrykaty powinny kywyposaone w zbrojenie umdiwiajace zakotwienie prefabrykatu w plycie pomostu.
Zbrojenie powinno bywykonane ze stali spetnigjej wymagania OST M-12.01.00 [2].

2.3. Materiaty do uszczelniania spoin

Do uszczelniania stykéw mdzy prefabrykowam desk gzymsow i gzymsem wylewanym na mokro oraz
szczelin midzy deskami gzymsowymi nahe stosowa zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnyatazoaych na
dziatanie wody, odpowiednio przeznaczony sio wypetniania szczelin poziomych i pionowych. Btatly
uszczelnigice powinny spetniawymagania dokumentacji projektowej i ST. Dlaytych materiatéw uszczelnigjych
Wykonawca przedstawi Polskorne, aprobat techniczia wydam przez IBDiM lub europejskaprobat technicza.

Jeceli ST ani dokumentacja projektowa nie paddpaczej, do uszczelnienia stykOw edhity desk
prefabrykowan i gzymsem wylewanym ,na mokro” naoa stosowa zestaw uszczelniggy sktadagey se z
elastycznej tamy z tworzywa sztucznego oraz zaprawy klejowej dayklejania tamy. Zestaw powinien
charakteryzowasig:

1 bardzo dokrprzyczepnécia do podiga betonowego i szczelfa,

2 wysok wytrzymaldcia na uszkodzenia mechaniczne,

3 wysok odporndcia na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowanigjekow domowych, rozcieezonych kwasow
i zasad, kwaséw organicznych, domowych i przemygtbwérodkdw czyszcgcych, mazutu, olejéw silnikowych,
benzyny). Téma powinna mié szeroké¢ okoto 10 cm.

Alternatywnie mana stosowé jednosktadnikowy kit poliuretanowy lub silikonawnag zalewows, sieciupce
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pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie siecmwa przechody do postaci elastycznej gumy. Materiat
uszczelnigicy powinien by odporny na dziatanie wody, rozei@onych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smardw.
Materiat powinien zachowywawtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tyemnych do —30°C)
i wykazywa odpornd¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinieray gastosowaniu odpowiednicinodkow
gruntupcych, zachowywabardzo dohy przyczepné& do betonu.

Kit poliuretanowy lub silikonowy mina tex stosowa do uszczelnienia stykéw guzy prefabrykatami.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycxce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne’, ikt 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Przewiduje si reczny monta desek gzymsowych. Do aplikacji materialu uszdagloego naley stosowa
narzdzia rekomendowane przez producenta, np. pistakegpezone powietrze lubeczne pistolety énieniowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogo6Ine wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjaline” [1], pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Transport i sktadowanie prefabrykatow

Transport prefabrykowanych elementow z@most odbywa& po osagnigciu przez beton 80% projektowej
wytrzymatasci, dowolnym srodkiem transportu zaakceptowanym przezyhiera. Elementy prefabrykowane powinny
by¢ pakowane na paletach drewnianych nzsine tama stalows. Do transportu powinny I8y ukltadane poziomo,
diugcicia w kierunku jazdy.

Z prefabrykatami powinno ldydostarczone Zwiadczenie o wynikach przeprowadzonych biadawierajce:
nazve i adres producenta,
nazve instytucji przeprowadzagej badania,
dat pobrania probek,
spos6b pobrania prébek,
dat badai,
wyniki bada.
Prefabrykaty powinny hy sktadowane w pozycji wbudowania, na padio utwardzonym idobrze
odwodnionym.

OO WNER

4.2.3.Transport i sktadowanie materialu do uszczelniapiain

Materiaty uszczelniape naley przewozt i sktadowad w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji
stojacej. Transport opakowiaz materiatami mze st odbywa& dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem
zachowania warunkéw oldlenych przez producenta. Podczas transportu opakeawaaley zabezpieczy przed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materialy naley sktadow#& w odpowiedniej (podanej przez producenta) tempezat chroni przed wptywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznmpieawilgoceniem i zamoczeniem. Naleprzestrzega terminu
waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywamidransportu mee spowodowa utrat wlasciwosci
materiatéw uszczelniagych.

Na kazdym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet zawierajica co najmniej nagpujace dane:

7 nazw iadres producenta,

8  nazw wyrobu,

9 oznakowanie,

10 dat produkcji i okres przydatrsoi do stosowania,

11 mas netto,

12 numer aprobaty technicznej lub PN,

13 sposéb przechowywania i stosowania materiattachowania przy tym nieztinychsrodkow ostranosci, bhp i
ochronysrodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania rob4t podano w OST D-M30®@O ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
14 roboty przygotowawcze,
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15 monta deski gzymsowej,
16 wykonanie uszczelnie
17 roboty wykdczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naly:
19 ustalt materiaty niezbdne do wykonania robot,
20 okrdéli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnie

Prefabrykaty gzymsowe powinny zostavykonane w wytworni. Przed przygieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawizynierowi atest producenta, potwierdmaj zgodndé¢ z wymaganiami
przedstawionymi w pkcie 2. Przed przyseniem, do montar naley sprawdzt stan prefabrykatow. Zbrojenie
wykonane w celu patzenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokmdwinno by oczyszczone i
wyprostowane.

W trakcie montau prefabrykatow, nafy szczegdla uwag: zwrdécié na ich wildciwe usytuowanie i
zamocowanie (przyspawanie) wystjch petow do zbrojenia betonu wylewanego ,na mokro”. Zwmzchni
prefabrykatéw stykapych sé w zespoleniu z nowym betonem nagleusura¢ szkliwo, oczyci¢ powierzchng styku i
starannie zwily¢ woda. Nastpnie na such i oczyszczoa powierzchng naklet taéme uszczelniajca styk deski
gzymsowej z betonem gzymsu wylewanego na mokro. iypadku stosowania kitu lub masy zalewowej jako
uszczelnienia, naky w trakcie betonowania gzymsu pozostawi konstrukcji listwe drewnian, ktdra po stwardnieniu
betonu nalgy usuraé i powstah szczelirg wypetic kitem. Przed utgeniem kitu szczelignalezy doktadnie oczici¢ np.
przez przedmuchanie gponym powietrzem. Wszystkie uszczelniane powierzlpgwinny by czyste, twarde, wolne
od zanieczyszczeolejami, smarami, wolne od pylu cementowego i @impie zwizanych z podiem elementéw. W
tym celu naley oczyci¢ szczeliny mechanicanszczotly stalow lub przez piaskowanie. Po oczyszczeniu, szazelin
nalezy odpylic spezonym powietrzem. Ubytki w kragdziach szczeliny o gbokaici przekraczajcej 25 mm powinny
by¢ przed uszczelnieniem naprawione materiatami nagagmui, dla ktérych Wykonawca przedstawi Paldornme lub
aprobat technicza. Jeeli producent tego wymaga, powierzchnie pgleagruntowé przed wypetnieniem szczeliny
srodkiem gruntuicym, rekomendowanym przez producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@one”, pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

25 uzyska wymagane dokumenty, dopuszegaj wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodreoi, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdwongke przez
dostawcow itp.), potwierdzgie zgodnét materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej speafii,

26 ew. wykona wtasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedine w pkcie 2 lub
przez Irkyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola materiatow
6.3.1 Kontrola elementow prefabrykowanych

Materiaty naley kontrolowa na podstawie atestéw i aprobat technicznych namgé z pkt. 2 niniejszej OST.
Wiasciwosci polimerobetonu naky kontrolowa& na podstawie atestu producenta i poréwnanie ialyraaganiami
OST, pkt 2.2.1, tablica 1. Dodatkowo nglesprawdzt wyglad zewrgtrzny prefabrykatéw na podstawie ediin
elementu, przez pomiar i policzenie uszkadxeystpujacych na powierzchniach i kradziach elementu oraz
pomierzenie odchytek od nominalnych ksztatéw. Royndlugdci i glebokasci uszkodzé oraz odchytek:
wymiaréw, prostoliniowéci, skrecenia przekroju nakly wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadndcia do 1 mm, zgodnie z PN-80/B-10021 [7]. Dopuszczaldehyiki i wady powierzchni podano w pkc.
2.2.2, tablica 2.

Nalezy skontrolow& zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betoniggtyp powinny by czyste i

wyprostowane.

6.3.2.Kontrola materiatéw uszczelnigjych

Materiaty uszczelniafe naley kontrolowa na podstawie atestow producenta i poréwnanievieBciwosci z

wymaganiami OST pkt 2.3.

6.4.Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymejo
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Sprawdzenie prawidtowici montau prefabrykatow gzymsowych obejmuje:
a) wizualm ocer jakosci robot,
b) sprawdzenie szeroku spoin na zgodrié z dokumentaaj projektova; szerok@é¢ spoiny nie powinna edi¢ sic od
projektowanej o wicej niz 2 mm,
c) sprawdzenie prostoliniooi utozenia (odchylenia mierzone $ab dtugdci 4,0 m nie powinny hywieksze nk 2
mm),
d) niwelacyjne sprawdzenie prawidtoeowysokaciowego utaenia (odchylenia kdnych nie powinny przekracza
2 mm),
e) sprawdzenie wykonania uszczelnieniadry desk gzymsow i ptyta gzymsow.
Przed wykonaniem uszczelnienia rglesprawdzt stan szczeliny, ktéra powinnadygzysta, odkurzona i sucha.
Szczelina powinna lgywypetniona materiatem uszczelnigym na peta giebokasé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdolne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest m (metr) gzymsu z desek prefabrykowanych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegagcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu zéspolenia z
betonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanie sdzzdo wypetnienia. Odbior tych robot powinien¢tggodny z
wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” §thz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, [ikt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania gzymsow prefabrykowamygblimerobetonu obejmuije:
1 prace pomiarowe i przygotowawcze,
2 zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatowzogtatychsrodkéw produkcii,
3 przygotowanie prefabrykatow do pe#enia z betonem monolitycznym,
4 zamontowanie prefabrykatow,
5 uszczelnienie spoin,
6 wykonanie bada
7 uporadkowanie terenu.
9.

3. Sposab rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsa OST obejmuje:
3 roboty tymczasowe, ktorea spotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
4  prace towarzysze, ktére g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneothot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
10.2. Normy

3. PN-B-04101:1985 Materiaty kamienne. Oznaczaagnkliwosci woda
4. PN-B-06250:1998 Beton zwykty
5. PN-B-04111:1984 Materialy kamienne. Oznaczed®@eralndgci na tarczy
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Boehmego

6. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawiet:
drég, ulic, parkingbw i torowisk tramwajowych. Wdpé
wymagania i badania

7. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane betonu. Metody pomiaru ce
geometrycznych

10.3. Inne dokumenty

8. Instrukcja ITB nr 194 -Wpytyczne badania cech mechanicznych polibetont
probkach wykonanych w formach, Warszawa, 1998

11. ZAL ACZNIK

PRZYKLAD GZYMSU PREFABRYKOWANEGO Z POLIMEROBETONU
NA PLYCIE POMOSTU
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BRANZOWY ZAKLAD DOSWIADCZALNY
BUDOWNICTWA DROGOWEGO | MOSTOWEGO Sp. z 0.0.

M —15.02.03

IZOLACJA PLYTY POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO Z PA PY TERMOZGRZEWALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) s wymagania dotycze wykonania i odbioru robét
budowlanych zwizanych z wykonaniem izolacji z papy termozgrzewjahaedrogowych obiektach zgnierskich na
zadaniu Remont mostu na rzece Wiercicy w miejscovégi Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyrow”.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogoblna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapowmocniczym do opracowania specyfikacji techrégzn
wykonania i odbioru robo6t budowlanych (ST) stosogjajako dokument przetargowy i kontraktowy przycameiu i
realizacji rob6t na obiektachzynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robd6t ag@nych z wykonaniem i
odbiorem izolacji pltyty pomostu z papy termozgrzkwp na betonowych ustrojach nigych nowobudowanych
obiektow irzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Papa termozgrzewalna — papa polimeroasfaltowa nawis z wiokniny lub tkaniny technicznej przesycpne
obustronnie powleczonej modyfikowanym asfaltem.eOidwierzchnie papyaszabezpieczone przed sklejeniem w rolce
posypk minerala, o odpowiedniej granulacji albo falz tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna ey jest
do powierzchni konstrukcji mostowej ,na goo” po nadtopieniu jej dolnej powierzchni.

1.4.2. Srodek gruntujcy — preparat asfaltowy lubywiczny nanoszony na powierzchnbudowli przed natzeniem
wihasciwej izolacji asfaltowej, zwikszapcy przyczepn& izolacji do podtaa.

1.4.3.Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” ik 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6ld], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoine” [1] pkt 2.
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2.2. Materiaty do wykonania rob6t
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentacprojektova

Materialy do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej 81b Wszystkie
zastosowane materialy izolacyjne powinny é¢rag&tualry, aprobat techniczm wydary przez IBDIM.

Wykonawca dostarczy ignierowi za@wiadczenia producenta potwierdzeag spetnienie przez materiat
izolacyjny wymaganych wkgiwosci oraz trwatdci, a take wyniki przeprowadzonych baila

Jeeli ST i dokumentacja projektowa nie pagapaczej, mana stosowé& materiaty spetniaice wymagania
podane potikej.

2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania izolacji z papy zgrzewalnej ina stosowanastpujace materiaty:
5 pap termozgrzewals
6 srodek gruntuicy — asfaltowy lukzywiczny,
7 piasek kwarcowy do posypywarigawicy.

2.2.3.Papa termozgrzewalna

a) Wymagania ogolne

Nalezy stosowd pap: zgrzewala na oshowie przesyconej i obustronnie powleczonsfaltem
modyfikowanym polimerami oraz dodatkami poprawigmi adhez. Mozna stosowé pap;, do produkcji ktorej
zastosowano:
1 elastomeroasfalty, w ktérych gtéwnym dodatkiest jeauczuk butadienowo-styrenowy SBS,
2 plastomeroasfalty modyfikowane polipropylenem APP

Dolna powierzchnia papy powinnadgabezpieczona faliz tworzywa sztucznego, ktorej grédamie powinna
przekracz& 0,1 mm.
b) Minimalne wymagania techniczne dla papy ukfaglaaedrogowych obiektachiginierskich

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie padajaczej, zaleca sistosowanie papy termozgrzewalnej
uktadanej w jednej warstwie.

Zgodnie z ,Zaleceniami wykonywania izolacji z pagrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych” [30], zwanych dalej Zalecenigmpa termozgrzewalna stosowana na pomostach tohiek
inzynierskich powinna odpowiadavymaganiom podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wxgag?na Metoda wg
1 | Wyglad zewrtrzny Bez wad PN-90/B-04615 [2]
2 | Dlugas¢ arkusza cm L+1%7 | PN-90/B-04615 [2]
3 | Szerokéc arkusza cm S +2%°S | PN-90/B-04615 [2]
4 | Grubd¢ arkusza mm >5,0 Procedura IBDIiM
nr PB/TM-1/1 [15]
5 | Grubag¢ warstwy izolacyjnej pod mm >2,0 Procedura IBDiM
oshovy nr PB/TM-1/2 [16]
Gigtkos¢ na watkut 30 mm °C <-5 PN-90/B-04615 [2]
7 | Przesikliwos¢?
- wedtug PN MPa >0,5 PN-90/B-04615 [2]
- wediug IBDIiM MPa >0,5 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/3 [17]
8 | Nasikliwosée % <0,5 PN-90/B-04615 [2]
9 | Sita zrywajca przy rozciagant PN-90/B-04615 [2]
- wzdhwz arkusza N > 800 lub PN-EN 12311-
- w poprzek arkusza N > 800 1:2001 [3]
10 | Wydtwenie wzgédne przy PN-90/B-04615 [2]
zerwani® lub
- wzdhwz arkusza % >30 PN-EN 12311-
- w poprzek arkusza % > 30 1:2001 [3]
11 | Sita zrywajca przy rozdzierant
- wzdhwz arkusza N >150 Procedura IBDIM
- w poprzek arkusza N > 150 nr PB/TM-1/4 [18]
12 | Wytrzymald¢ na scinanie stykéw
arkuszy papy
- wzdhw arkusza N >500 Procedura IBDiM
- w poprzek arkusza N > 500 nr PB/TM-1/9 [21]
13 | Przyczepn@ do podiaa® Procedura IBDIM
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- metoda ,,pull off” MPa >0,4 nr PB/TM-1/5 [19]
- metoda §cinania” N > 500 Procedura IBDIM
nr PB/TM-1/7 [21]
14 | Odporné¢ na dziatanie podvey °C >100 PN-90/B-04615 [2]
szonej temperatury, 2h

1) Arkusz papy powinien méeréwnomiernie rozioona powltoke i posypk oraz rowne krawedzie. Niedopuszczalne s
zalamania, dziury,qeherze i uszkodzenia powstate na skutek sklejesqiy pv rolce

2) L — dlugd¢ arkusza papy wg producenta

3) S - szerok& arkusza papy wg producenta

4) Badanie naley wykon& jedm z metod

5) Badanie nals/ wykona w temperaturze (20 = 2) °C

przekroczy

Polimeroasfalt izolacyjny wytopiony z papy zgrzeme&l powinien speinia wymagania wg tablicy 2.
Polimeroasfalty naley wytapia
temperatury mgknienia polimeroasfaltu, okénej przez producenta. Czas wytapiania polimesdasfnie powinien

4 godzin.

Tablica 2. Wymagania w stosunku do polimeroasfalidmopionych z pap zgrzewalnych

i Wymagana .
Lp. Wiasciwosé Jednostka Wartoié Metoda badania wg
1 | Temperatura raknienia wg
metody PiK .
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 90 PN-EN 1427:2001 [4
- plastomeroasfalt (APP) °C >120
2 | Temperatura tamliviei
wedtug Fraassa PN-EN 12593:2004
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-15 [5]
- plastomeroasfalt (APP) °C < 10
. gy, Badanie PN-EN 1767:2002 [6
3 | Analiza w podczerwiehi : ' ,
identyfikacyjne

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu gtggez papy

¢) Wymagania techniczne dla papy uktadanej na edibkautostradowych
Zgodnie z opracowaniem ,Olglenie parametrow pap termozgrzewalnych przeznaciowyp wykonywania
izolacji przeciwwodnych na mostowych obiektach atredowych” [28] wymagania dla pap termozgrzewatnyc
przeznaczonych na autostradowe obiektyynierskie powinny b§ wyzsze nk wymagania dla pozostatych, mniej
odpowiedzialnych obiektow. W tablicach 3 i 4 podaramstrzone wymagania odpowiednio dla pap zgrzewhln
polimeroasfaltéw wytopionych z pap przeznaczonyalohiekty autostradowe lub inne bardziej odpowigidz obiekty
mostowe, j&li tak przewiduje dokumentacja projektowa lub ST.

Zz pap zgrzewalnych w suszarce w temperaturzewyieszej nz (20 +5)°C od

Tablica 3. Wymagania dla pap polimeroasfaltowychmtezgrzewalnych przeznaczonych na izolacje na tddbk

autostradowych
Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymagffma Metoda badania w
wartasé
1 | Gruba¢ warstwy izolacyjnej pod mm ~o5 Procedura IBDiM
osnovy - nr PB/TM-1/2 [16]
Gietkos¢, -20°C /f 30 mm - spetnia P’\[Ié?oéi’tg‘lg 15
3 | Sita zrywajca przy rozciganiu’ PN-90/B-04615
- wzdtwz arkusza N >900 [2], pkt 2.13
- w poprzek arkusza N > 800
4 | Wydlwzenie wzgkdne przy PN-90/B-04615
zerwani? [2], pkt 2.14
- wzdtuz arkusza % >40
- w poprzek arkusza % >40
5 | Sita zrywajca przy rozdzieranfl Procedura IBDiM
- wzdtwz arkusza N > 200 nr PB/TM-1/4 [18]
- w poprzek arkusza N > 200
6 | Przyczepng do poditaa® ¥ Procedura IBDiM
- metoda ,pull off”’ MPa >0,4 nr PB/TM-1/5 [19]
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- metodascinania N > 500 Procedura IBDiM
nr PB/TM-1/7 [21]

1) Badanie nalegy wykona jedrma z metod, wyniki obu metodyséwnowane
2) Badanie naley wykona: w temperaturze (20 2}

Pozostale wymagania dla pap termozgrzewalnychzpazzonych na izolacje na obiektach autostradowaych
takie, jak dla innych obiektow ignierskich (wg tablicy 1).

Tablica 4. Wymagania w stosunku do polimeroasfaltdptopionych z pap zgrzewalnych przeznaczonych biakty

autostradowe
Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymaqu\na Metoda badanip
wartas¢ wg

1 | Temperatura maknienia wedtug
metody PiK PN-EN
- elastomeroasfalt (SBS) °C > 100 1427:2001 [4]
- plastomeroasfalt (APP) °C > 120

2 | Temperatura tamliviei wedtug
Fraassa PN-EN
- elastomeroasfalt (SBS) °C <-25 12593:2004 [5]
- plastomeroasfalt (APP)

3 | Analiza w podczerwiehi - _Badanie PN-EN

identyfikacyjne | 1767:2002 [6]

1) Badanie jest wykonywane na prébce asfaltu gtggez papy
2.2.4.Srodki gruntujce

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego raaterlowego, nalgy stosowa asfaltowy lubzywiczny
srodek gruntujcy. Srodek gruntujcy powinien by dostarczony (lub zalecony do stosowania) przedywenta papy.
a) Asfaltowesrodki gruntupce

Wymagania dla asfaltowychodkéw gruntujcych podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania w stosunku do roztworow asfath do gruntowania

Metoda badania

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagana waito wg
1 | Wyglad zewrgtrzny - Jednorodna ciecz PN-B-
i konsystencja barwy czarnej, bez 24620:1998[7]
widocznych

zanieczyszcze

W temp. (23 £2) °C
tatwo rozprowadza
sie i tworzy cienk

réwm btonke bez
pecherzy
Procedura IBDiM
2 | Czas wysychania h <12 nr PB/TM-
1/10[24]
3 | zawarté¢ wody” % <0,5 PN—83[/8C]:—04523
Procedura IBDiM
0,
4 | Sedymentacfa % <1,0 nr PBITM-1/8[22]
PN-EN ISO
. 0/ 12)
5 | Lepka¢, czas wyptywu S n £5%n 2431:1999 [9]
6 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN 1767:2002
identyfikacyjne [6]

1) W aprobacie technicznej powinnycébgkreslone wymagania dla jednej z dwdch wadio Wiasciwoscia podstawow
jest zawarté¢ wody. Wymagania dla sedymentacji powinny¢ bykreslone dla tych roztworéw asfaltowych, dla
ktorych okrélenie zawartéci wody wg PN-83/C-04523 [8] nie jest aiove

2) n — lepka¢ okreslona przez producenta

b) Zywicznesrodki gruntupce

Zywicznesrodki gruntujce stanowi zywice epoksydowe lub kopolimegywic chemoutwardzalnych. Stogagj
zywiczny srodek gruntujcy Wykonawca musi sprawdzina jakie powierzchnie betonowe (o jakim wieku kigh
wilgotnosci) jest on przeznaczony.

Wymagania dlaywicznychsrodkéw gruntujcych zostaty podane w tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagania w stosunku gigwicznychsrodkéw gruntujcych

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymag:fma Metoda badania wg
wartasé
Wymagania identyfikacyjne w stosunku do obu skiadwi zywicy podstawowej
utwardzacza
1 | Analiza w podczerwieni - Badanie PN-EN 1767:2002
P identyfikacyjne 6]
Gestase glen? p +5%p"Y PN_87/§6?9085'03
3 | Lepka¢?
- lepkas¢ dynamiczna MPa s n 15%112) PN-86/C-89085.06
[11]
- lepkas¢ dynamiczna KU n #5%n Procedura IBDiM
nr TN-3/4/2000[25]
- lepkai¢, czas wyptywu s n £5%mn PN-EN ISO
2431:1999 [9]
Wymagania w stosunku do zmieszanych skfadnikdwicy podstawowej i utwardzacza
: L Procedura IBDiM nr
4 |Czas zachowania V\ﬂoaIWOSCI min > 20 PB/TWM-24/97 [26]
roboczych w temp. 20°C
Wymagania w stosunku do utwardzonej powtoki grusuey
5 Przyczepn%: do podiga
betonoweg .
- po utwardzeniuywicy MPa >15 nirggimaﬁg?zlgﬂ]
- po 150 cyklach zamrania MPa >1,2
i odmraania

1) p — gzstas¢ okreslona przez producenta

2) n — lepka¢ okreslona przez producenta

3) nalery wybra jedra z metod pomiaru leplkoi

4) dotyczy tylkozywic przeznaczonych do gruntowania padtdetonowego

Swiezo utozone warstwyzywicy nalezy posyp& piaskiem kwarcowym o odpowiedniej granulaciji, wsdi
zalecanej przez producentgwicy. Posypanieswiezej zywicy piaskiem ma za zadanie uszorstnienie powierzodo
ktorej kedzie klejona izolacja. Piaski kwarcowe stosowanko jposypka powinny ki idealnie suche. Zalecagsi
stosowanie piaskéw konfekcjonowanych, dostarczamgchudow w szczelnych workach z folii lub piaskéw suszonych
ogniowo. W przypadku jakichkolwiek atpliwosci co do wilgotnéci piasku, konieczne jest jego wypemie na
budowie. Piasek stosowany jako posypka powiniert i@mperatug otoczeniaZywic nie naley posypywa gorcym
piaskiem.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”fit 3.
3.2. Sprat do wykonania robét
3.2.1.Sprzt do usuwania mleczka cementowego

Do usuwania mleczka cementowego astek stabo zwizanych z podikem z powierzchni piyt betonowych
Wykonawca mge zastosow@a
1 piaskownie

Wady piaskowania jest konieczéio uzycia dwych ilosci piasku. Po oczyszczeniu plyty pomostu przez
piaskowanie naley usuryé z niej piasek i odpwijej powierzchng.
2 $rutownice

Srutownica powinna by wyposaona w odkurzacz przemystowy, ktory zbigrat i pyt powstagcy podczas
czyszczeniaSrut oddzielany jest od pytu i e by uzywany ponownie.
3 hydromonitor lub langewodm

Czyszczenie betonu nalewykonywa wody pod ciénieniem okoto 100 at do 200 at. Do czyszczenianalezy
stosowé wyzszych cénien, gdyz woda pod wysokim dnieniem ma@na usuné zbyt dwo materialu z czyszczonej
powierzchni. Wag metody jest konieczié uzycia duych ilosci wody oraz spowodowane tym zawilgocenie piyty. Po
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oczyszczeniu phgtnalezy doktadnie wysuszyprzed przysipieniem do gruntowania.
3.2.2.Sprzt do odpylania powierzchni betonowej

Do odpylania powierzchni betonowej Wykonawcazmaastosowa
4  spezarke z filtrem olejowym

Filtr olejowy przy spezarce jest bezwzegtinie wymagany z uwagi na movo$é zanieczyszczonej odpylonej
powierzchni olejem. Zanieczyszczenie padi@lejem zmniejsza przyczepiazolacji do podiaa.
5 odkurzacz przemystowy

Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsizesprzarek, poniewa nie powoduj one zapylenia
sasiednich cgsci powierzchni robocze;j.

3.2.3.Sprzt do gruntowania podi@ betonowego

Do gruntowania podt@ roztworem asfaltowym Wykonawca seostosowé:
6 walki malarskie lub szczotki dekarskie

Stosowanie watkéw malarskich utatwia raaoie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej godbi oraz
umazliwia zebranie nadmiaru roztworu w miejscach, gdpeeypadkowo rozlano zbyt grabwarstwe roztworu
asfaltowego.

Do gruntowania podta zywica epoksydow Wykonawca mege stosowé:
7  walki malarskie lub gumowe grace

Stosowanie walkéw malarskich utatwia razoie roztworu w cienkiej warstwie o jednolitej godbi oraz
umazliwia zebranie nadmiargywicy w miejscach, gdzie przypadkowo rozlano zhyttg warstwe zywicy.
8 wolnoobrotowe (max 300 obr./min) mieszadlo medamre do mieszania skladnikduywicznego srodka

gruntupcego gywicy z utwardzaczem).

3.2.4.Sprzt do usungcia nadmiaru piasku z powierzchni zagruntoweamejica

Do usungcia nadmiaru piasku Wykonawca aeostosowé:
9 odkurzacz przemystowy,
10 spezarke z filtrem olejowym,
11 miotk ze sztywnym wiosiem.
Konieczne jest usuegtie wszystkich nie przyklejonych ziarn. Nie wolnozy tej czynnéci zabrudzé ani
zathici¢ powierzchni podtga.

3.2.5.Sprzt do przyklejania papy zgrzewalnej

Do przyklejania papy zgrzewalnej Wykonawcazegtosowé
1 palniki gazowe wieloptomieniowe

Palnik powinien by wyposaony w co najmniej 7 dysz. Palnik powinien porusai na kotkach oraz hy
wyposaony w uchwyty utrzymujce stad odlegia¢ palnika od rolki papy rozwijanej podczas klejenizmiejgtnosé
utrzymania statej, okéonej prdkosci i przesuwu palnika oraz odwijania papy z rokst warunkiem prawidtowego
przyklejania izolacji.
2 palniki gazowe jedno- lub dwuptomieniowe

Mate, rczne palniki s przeznaczone do przyklejania izolacji na kdwiach i wsgzdzie tam, gdzie
zastosowanie diego palnika jest nienitiwe lub utrudnione.
3 laski metalowe

Laska ma ditug@ ok. 80 cm i jest wykonana z rurki metalowegrednicy ok. 10 do 12 mm zdaem
wygietym w ksztalcie gczki. Laska jest przeznaczona do podtrzymywaniavédai arkusza papy podgrzewanego
palnikiem.

4  butle z gazem

Do zasilania palnikow natg stosowa duze butle z gazem o pojemim 20 kg gazu. Zalecaesstosowa butan,
a nie mieszankpropan-butan. Die butle oraz zastosowanie butanu (gazugksgiej kalorycznéci) zapewniag wigksze
i stale cénienie gazu podczas pracy palnikéw, zwtaszcza paxloiskich temperatur otoczenia.

3.2.6.Sprzt do wykonywania izolacji w niesprzymjych warunkach pogodowych

W przypadku konieczrici wykonywania rob6t w niesprzyggych warunkach pogodowych (sezon jesienno-
zimowy, opady, niskie temperatury otoczenia) malstosowa namioty oraz urgdzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej
wydajnaci, pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpoviggdiemperatury powietrza, pocha,
wilgotnosci oraz odpowiedniej wentylaciji.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaeze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” [1], pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie papy termozgrzewalej
Arkusze papy powinny lgyzwinigte w rolki i owinigte wstga papieru lub folii 0 szerokmi co najmniej 60 cm.
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Na kadym opakowaniu papy naig umieici¢ etykiet zawierajca dane:
a) nhazw iadres producenta,

b) oznaczenie,

c) dat produkcji i numer partii,

d) wymiary arkuszy papy,

e) informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty nézine;.

Rolki papy naley przechowywé& w pomieszczeniach zadaszonych, chyoyéh przed zawilgoceniem, w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promi@miestznych i z dala ozrédet ciepta. Rolki papy natg ustawid w
pozycji stojcej w jednej warstwie na paletach transportowyehbiezpieczy przed przesuaciem polietylenow folia
termokurczlivg. Liczba rolek papy pakowanych na jednej paleciwipoa by okreslona przez producenta. Rolki papy
naley przewozé krytymi srodkami transportowymi. Powinny byone zabezpieczone dodatkowo listwami przed
ewentualnym przeswgiem i uszkodzeniem.

4.3. Transport srodka gruntuj acego

Asfaltowy srodek gruntujcy powinien by pakowany w szczelnie zamkte kebny metalowe. Bbny naley
magazynowaw pozycji stojicej z dala odrédet ognia i elementdéw grzejnych, w warunkach zaleczajcych je przed
nastonecznieniem i wplywami atmosferycznymi. Asfely srodek gruntuicy, pakowany jak wiej, mae by
przewaony dowolnymisrodkami transportu z zachowaniem przepisow ohpwicych przy przewozie materiatdw
niebezpiecznych na drogach publicznyclebBy zesrodkiem gruntuicym naley ustawid w pozycji stojcej, scisle
jeden obok drugiego najugj w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwadatas¢ zabezpieczandodatkowo listwami
przed ewentualnym przesgoiem i uszkodzeniem.

Sktadniki zywicznego srodka gruntujcego gywica i utwardzacz) powinny lBypakowane i przechowywane
zgodnie z PN-C-81400:1989 [12] w taki sposob, alyjedno opakowanigywicy przypadalo jedno opakowanie
utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.dBitazywiczne naley transportowé zgodnie z PN-C-81400:1989
[12] i aktualnie obowdzujacymi przepisami transportowymi.

Na kazdym opakowanidrodka gruntujcego nalgy umiesci¢ etykiet zawierajca nastpujace dane:
nazve i adres producenta,
dat produkcji,
numer partii wyrobu,
masg netto,
termin przydatnéi do wycia,
10 informacg o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej IBDIM
11 informac§ o proporcji mieszania (w przypadkrodkazywicznego),
12 napis ,Ostrénie z ogniem”.

5. WYKONANIE ROBOT

© 00 ~NO Ul

5.1. Ogllne zasady wykonywania robot

Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.

Roboty izolacyjne powinny iy wykonane zgodnie z ,Rozpadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéehnicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty irzynierskie i
ich usytuowanie” [27] oraz §# ST ani dokumentacja projektowa nie pagdejaczej, zgodnie z Zaleceniami [30].

5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania robét powinien dygodny z dokumentacja projektawi ST. W przypadku braku
wystarczagcych danych mina korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

13. roboty przygotowawcze,

14. przygotowanie podia betonowego,
15. zagruntowanie podita betonowego,
16. utazenie izolacji termozgrzewalnej,

17. roboty wykaczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkaw=n Inzyniera:
7 ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,
8 okreli¢ kolejnai¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Og6lne warunki prowadzenia robot izolacyjnych

Przy wykonywaniu prac izolacyjnych naje bezwzgtdnie przestrzedga zalecé producenta materiatu
dotyczicych wymaganych warunkow atmosferycznych: tempeyatwilgotnoici powietrza. Podczas wykonywania prac
Wykonawca zobovgzany jest monitorowa wilgotnos¢ i temperatug powietrza. Parametry te musodpowiada
wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskiohmach i aprobatach technicznychzelewarunki pogodowe
odbiegaj od wymagé kart technicznych, roboty nale przerwa i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary
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warunkéw atmosferycznych nalewykonywa: co 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie pogody.

Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, tocpraolacyjne naley wykonywa: przy dobrej pogodzie,
niedopuszczalne jest prowadzenie robét w czasieegil wiatru, podczas opadOiniegu, deszczu i pawki,
bezpdrednio po opadach oraz przed spodziewanymi opadatake w czasie, gdy wilgotr§é wzgledna powietrza jest
wigksza nk 85%. Roboty m#zna prowadz, gdy temperatura powietrza oraz paditojest wysza od +5°C dla
materiatéw asfaltowych i +8°C dla materiatow z teypw sztucznych. Temperatura betonowego palforzeznaczonego
do gruntowania powinna byco najmniej o 3°C wisza od punktu rosy. Materiaty chemoutwardzalnemacstosowé
przy temperaturze otoczenia nie przekragzgj +30°C, gdy czas przydatngi do wycia wigkszasci zywic
chemoutwardzalnych ulega poiey tej temperatury znacznemu skréceniu, cazenmie negatywny wptyw na jaks
powtoki izolacyjnej, a nawet nie uniemaliwi ¢ jej wykonanie. W pobku wykonywanych rob6t nie mady¢ sktadane
zadne materialy sypkie i pyde.

Powierzchng, na ktérej wykonuje siroboty izolacyjne naley zabezpieczy przed wejciem oséb oraz wjazdem
wszelkich pojazdéw nie zatrudnionych begealnio przy wykonywaniu izolacji. Pojazdy mpgorusza sie po
wykonanej izolacji jadc z pedkoscia nie przekraczapa 10 km/h. Dozwolona jest jedynie jazda na wprost.
Niedopuszczalne jest zawracanie pojazdéw na izotaez skecanie két w stajcym pojerdzie. Pod silniki maszyn
budowlanych, ktére ze wzgléw technologicznych muszsta® na izolacji lub na powierzchni czyszczonej przed
utozeniem izolacji, naley podstawié stalowe rynienki, do ktérych mégtby kapalej z silnikdw. Oczyszczonej piyty,
ani wykonanej izolacji nie wolno zatici¢ olejem. Na wykonanej izolacji nie wolno sktad@wadnych materiatow ani
parkow& samochoddw i maszyn budowlanych. Nie wolno dojgudo mechanicznych uszkodzé&olacji, wbicia w jej
powierzchn¢ obcych przedmiotéw (np. grysow) ani do trwategnieezyszczenia jej powierzchni.

Jeli zachodzi konieczni@ ukladania izolacji w ztych warunkach pogodowychkith jak niewtaciwa
temperatura lub wilgotr$é powietrza, roboty powinny ldyprowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowpnzy
zastosowaniu uarlzer klimatyzacyjnych. Jeeli roboty keda wykonywane w temperaturze 5°0) materiat izolacyjny
powinien by uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temPgC2Mwaga: Wszystkigrodki gruntupce oraz niektére
zywice zawieraj rozpuszczalniki lub cZci lotne, ktére s nieszkodliwe przy pracy na otwartym powietrzu, ptay
pracy pod namiotem maggromadzt sie w wiekszych s¢zeniach, powodugc zatrucie robotnikéw, dlatego roboty
wykonywane pod namiotem zzyciem palnikdw gazowych oraz aparatow natryskowwigimagaj bardzo sprawnej
wentylaciji.

Roboty izolacyjne powinny liywykonywane bardzo starannie i przez przeszkolomyabownikdéw. Zwraca si
uwag, iz wykonywanie poprawek na juukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne i wvazajacej ilosci
wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powiladacyjnych.

5.5. Przygotowanie powierzchni ptyty betonowej dotozenia izolaciji
5.5.1.Przygotowanie piyty z dojrzatego betonu

Izolackg uklada st na odpowiednio wytrzymatym mechanicznie, suchymystym, rownym i gltadkim podia.
Jezeli producent w kartach technicznych nie podajeZeq to izolagi mozna uktadé na betonie po co najmniej 14
dniach od jego uteenia, gdy dojrzewanie betonu ngmiwato w temperaturze co najmniej 15°C. W przypadiay
dojrzewanie betonu nagpowato w temperaturze szej, okres oczekiwania przed rozpgmem robdt izolacyjnych
nalezy odpowiednio wydtiay¢. Stopig dojrzatgci betonu mana ocenia zgodnie z ,Zaleceniami dotygzymi oceny
jakosci betonu ,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjamhiektéw mostowych” [29].

Czyszczenie podim naley wykona przezsrutowanie lub piaskowanie. Podk betonowe mma tez oczyscic
hydromonitorem, czyli wog pod ciénieniem ok. 100 MPa. Przy stosowaniu tej metodyayapamktac o dokladnym
wysuszeniu podia po oczyszczeniu. Nale tez zwrdcik szczeg6la uwag;, aby nie usust zbyt grubej warstwy
powierzchniowej. Podle naley doktadnie oczicic z mleczka cementowego. Ngshie oczyszczap powierzchng
nalezy odpylic odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuetiei pytu spgzonym powietrzem. Sgpgarka powinna
by¢ wyposaona w filtr olejowy. Odpylanie naly wykonywa zawsze w kierunku zgodnym z kierunkiem wiatru
wiejacego podczas robét.

Przygotowane podi® powinno speini@awymagania:

3  wytrzymatd¢ gwarantowana niciskanie powinna kiynie mniejsza i wynikajaca z przygtej klasy betonu,

4  wytrzymald¢ betonu na rozeganie badana metedpull-off” powinna wynosé co najmniej 2,0 MPa. Sprawdzenie
wytrzymatdici podiaza na odrywanie wykonywane metodpull-off” przy srednicy kazka prébnegoi 50 mm
powinno by przeprowadzone wg zasady: 1 oznaczenie na’dgatowanej powierzchni i min. 5 ozmat
wg PN-92/B-01814 [13],

5 podiae powinno by suche: beton w stanie powietrzno-suchym, bez vridgeh sladow wilgoci i spowodowanych
wilgocia zaciemni@; przy pomiarze wilgotnii wilgotnosciomierzem elektronicznym za pod# suche nals
przyja¢ beton o wilgotnéci mniejszej od 4%; pomiar6w wilgotéd piyty nalezy dokonywa przyrzdem
wycechowanym do pomiaru wilgotém materiatdw o porowatai nie przekraczagrej 10%,

6 podiae powinno by czyste: powierzchnia betonu wolna odrych frakcji pytéw, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszcze ocere czystdgci podiaza wykonuje si wizualnie,

7 podiae powinno by gtadkie: za podize gltadkie uznaje sipowierzchnie nie wykazage lokalnych nieréwnii:

8 w przypadku wybrzusae- wigkszych nk 3 mm,
9 w przypadku zagbien — wiekszych nk 2 mm,
przy czym nierdwngci te nie mog mie¢ ostrych krawdzi,
3 szorstké podiaza badana metadvypetnienia piaskiem nie powinna przekracza 1,0 mm,
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4 podiae powinno by réwne: szczeliny porailzy powierzchni podiaza, a tag o diugdci 4 m utazoma na betonie nie
powinny przekracza
5 10 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jegksze od 1,5%,
6 5 mm, gdy pochylenie powierzchni pomostu jestajsazie od 1,5%.
Pomiar réwnéci podtaza wykonuje s mierzic cechowanym klinem praeity pod aluminiowy fata dtugaici 4
m, ulazom na badanej powierzchni.

5.5.2.Przygotowanie piyty zéwiezego betonu

Po akceptacji liyniera i projektanta istnieje midwos¢ przyspieszenia cyklu realizacji inwestycji dki
zagruntowaniuwwiezo wylanego betonu pityty. W tym przypadku powierzahptyty betonowej powinna ldypoddana
obrobce urzdzeniem do priniowego odsysania wody z betonu. Po zpidwym odessaniu wilgoci z piyty, jej
powierzchn¢ nalezy zatrze€ na gtadko packmechanicza

Gruntowaniezywica nalezy wykona natychmiast po uki@zeniu zacierania ptyty. Powinno onocbyykonane
w czasie od 4 do 8 godzin od momentu wylania miggzaetonowej, czyli przed ukezeniem pierwszej fazy wiania
betonu. Po tym okresigywica gruntujca nie zwaze.

5.6. Gruntowanie podiaa
5.6.1.Zasady gruntowania

Gruntowanie naly zawsze wykonyw@ zgodnie z instrukgj producentasrodka gruntujcego oraz tylko
jednym rodzajensrodka gruntujcego. Podtga zagruntowanegaywicznymsrodkiem gruntujcym nie naléy ponownie
gruntowa asfaltowym srodkiem gruntujcym i na odwr6t. Utgenie dwoéchsrodkéw gruntuacych: asfaltowego i
zywicznego jednego na drugim jest pawam bkdem, ktory catkowicie zniszczy przyczegaazolacii do podiga.

Nalezy unika¢ chodzenia pagwiezo zagruntowanym podioi. Wykonam warstwe gruntupca nalezy chroni
przed zabrudzeniem, wplywem czynnikéw atmosferychnyVykonanie izolacji powinno nagi¢ po utwardzeniu gi
powtoki z materiatu gruntagego (w danej temperaturze zgodnie z zaleceniamaiymenta), najszybciej jak to wove.

5.6.2.Gruntowanie podiza za pomog asfaltowychsrodkéw gruntujcych

Do gruntowania nowej ptyty betonowej asfaltowyrodkiem gruntuicym mazna przysipi¢, gdy beton jest w
wieku co najmniej 14 dni. Gruntowanie pozowykonuje si przez jednokrotne pomalowanie powierzchni roztwore
asfaltowym w ildci zalecanej przez producenta (zwykle jest to @ldd 0,4 kg/rf). Zuzycie materiatu jest zatee od
rodzaju roztworu asfaltowego oraz od chtofmigodiaza. Gruntowanie wykonujeeia pomog watkéw malarskich lub
szczotek dekarskich. Czas scimm roztworu asfaltowego jest zahy od rodzaju stosowanych rozpuszczalnikow oraz
od warunkoéw pogodowych (temperatury otoczenia paslomykonywania robot i wiatru). Optymalny czas setia
roztworu asfaltowego powinien wynésbd 30 min do 4 godz. ale nie powinien przekradzayodz. Gdy gruntowana
powierzchnia pozostaje lepka przezzdlzy czas mee zosté zapylona.

Prawidtowo zagruntowana powierzchnia po wysetini roztworu asfaltowego powinna niigednolity barwg
czarry lub ciemnobgzowa, bez smug i przebarwie Przebarwienia powstajw miejscach, gdzie uimno zbyt cienk
warstwe roztworu asfaltowego lub gdzie podéo bylo zatluszczone i roztwor asfaltowy z niegoysgt W dotyku
zagruntowana powierzchnia powinnacksucha, tzn. nie kléisic do skéry eki oraz nie zostawiazadnychsladéw na
skorze.

Gruntowanie roztworem asfaltowym nafewykonywa® jednokrotnie, a ulmna warstwa roztworu asfaltowego
nie powinna b¥y zbyt gruba. W przypadku dwukrotnego gruntowanila Wdozenia bardzo grubej warstwy roztworu
asfaltowego, na powierzchni roztworu utworzy lonka, pod ktGr pozostan resztki rozpuszczalnika, ktére w spos6b
istotny ostabi przyczepnét papy do podiga.

Do przyklejenia papy zgrzewalnej ema przysipi¢ dopiero po catkowitym wyschggiu srodka gruntujcego.

5.6.3. Gruntowanie podiza za pomog zywicznychsrodkdw gruntujcych

Roboty zwizane z gruntowaniem betonu nalerowadz¢ écisle wg instrukcji producentaywicy w zakresie:
temperatury podi@ i otoczenia podczas wykonywania robét,
sposobu oczyszczenia pozdo
proporcji, sposobu i czasu mieszania sktadnikéw,
sposobu nanoszenigwicy,
czasu przydatroi zywicy zmieszanej z utwardzaczem doycia,
zZwycia materiatow.

Zywice epoksydoweasbardzo wraliwe na zmiany warunkéw prowadzenia robét oraz kayptechnologiczne.
Niedotrzymanie warunkéw producenta podczas wykomavaobot mae doprowadzi do niezwizania zywicy lub
zluszczenia wykonanej warstwy. Wszelkiedyt w prowadzeniu rob6t magspowodowa koniecznéé wykonywania
napraw, za ktére koszty ponosi Wykonawca.

a) Gruntowanigwiezego betonu
O ile instrukcja producenta nie stanowi inaczejingpwanieswiezego betonu naly wykona natychmiast po
ukonczeniu zacierania pityty. Powinno ono¢byykonywane w czasie od 4 do 8 godz. od momentanigl mieszanki
betonowej, czyli przed ukzeniem pierwszej fazy waania betonu. Po tym okresigwica gruntujca nie zwaze.
Bezpdrednio przed przyspieniem do gruntowaniaywice nalezy zmieszé z utwardzaczem w odpowiedniej
proporcji. Zazwyczagywica i utwardzacz dostarczangrsa budow w opakowaniach przeznaczonych do zmieszania w
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caldsci. Utwardzacz naly przel&@ do pojemnika zzywica bazows. Nalezy uwazaé, aby nasciankach pojemnika z
utwardzaczem nie pozostat materiat. Gdy utwardjeszg:sty, naley go zeskrobaze scianek oraz z dna pojemnika z
zywica bazow. Mieszanie obu skladnikéw nale prowadzé wolnoobrotowym (maks. 300 obr./min) mieszadtem
mechanicznym uwajac, aby nie napowietrZymieszanin. Naley uwazat, aby nasciankach i na dnie naczynia nie
pozostat nierozmieszany materiaywica nie zmieszana z utwardzaczem nieazei

Nanoszeniezywicy najlepiej jest wykonywa watkiem malarskimSwiezo wykonam warstve zywicy nalezy
posyp& suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym o odpowiedgignulacji. Jeeli instrukcja producenta przewiduje
uktadanie zywicy gruntupcej w dwoéch warstwach, dragwarstwe nalery utozy¢é w terminie zalecanym przez
producenta, zwykle po 24 godz. Begpmanio przed utzeniem drugiej warstwyywicy nalezy usuré nadmiar posypki
piaskowej, kt6g posypano pierwsz warstwe. Piasek mona zmiéé szczotkami o sztywnym wiosiu, zdmuekin
sprzonym powietrzem lub zebéadkurzaczem przemystowym.

b) Gruntowanie mtodego betonu

Aby mazna bylo wykona gruntowanie mtodego (w wieku od 3 do 14 dni) betoralery bardzo starannie
przygotowa plyte betonow podczas betonowania, poniewaaréwno czyszczenie miodej piyty, jak i wykonanie
napraw jej goérnej powierzchni jest utrudnione z gwea dua wilgotnos¢ betonu oraz na tae mtody beton nie oggnat
jeszcze petnej wytrzymatoi. Gruntowanie takiego betonu mma wykong jedynie specjalnymiywicami, ktére mog
zwigzac w srodowisku wilgotnym.

Do gruntowania miodego betonu ma przysipi¢ w terminie okrélonym przez producentaywicy. Zwykle
jest to wiek 3 lub 7 dni. Przed gruntowaniem piptonu powinna zostaoczyszczona. Przygotowanie i ukfadanie
zywicy wykonuje s podobnie jak w przypadku gruntowarisiezego betonu.
¢) Gruntowanie wilgotnego betonu

Okreslenie wilgotny beton oznacza beton w stanie matawgetnym, czyli beton, w ktérym poryas
wypetnione wod, a jego powierzchnia jest ciemna i matowa bezzogej btonki wody. Nie wolno gruntowabetonu
mokrego, na ktérego powierzchni znajduje Isiyszczca warstewka wody. deli na powierzchni znajdujeesivarstwa
wody, naley ja usuryé przez przedmuchanie powierzchni gmnym powietrzem. Beton wilgotny mwa gruntowa
wytacznie zywicami, ktore wiza w srodowisku wilgotnym.Zywice przeznaczone do gruntowania suchego betoau ni
wiaza w srodowisku wilgotnym.

Przed gruntowaniem powierzchnia betonu powinnaazosczyszczona. Przygotowanie i ukladatigvicy
wykonuje s¢ podobnie jak w przypadku gruntowanisiezego betonu.

d) Gruntowanie suchego betonu

Za suchy beton uwa st beton w stanie powietrzno-suchym, czyli beton égar powierzchnia jest jednolicie
jasna bez zaciemniesspowodowanych zawilgoceniem.

Beton suchy mmna gruntowd zywicami, ktére wiza w $rodowisku suchym i wilgotnym. Do gruntowania
nowej ptyty z betonuzywicznym érodkiem gruntuicym, przeznaczonym do suchego betonwmaoprzysipi¢, gdy
beton jest w wieku co najmniej 14 dni. Przed grumtioiem powierzchnia betonu powinna zéstaczyszczona.
Gruntowanie suchego betonu wykonuje gdno lub dwukrotnie. Roboty wykonujeespodobnie jak w przypadku
gruntowanigwiezego betonu.

5.7. Uktadanie izolacji z pap zgrzewalnych
5.7.1.Liczba warstw izolacji

Izolacje z papy zgrzewalnej mpdoy¢ wykonywane jako jednowarstwowe i dwuwarstwowe. e£al st
ukladanie izolacji w jednej warstwie, poniewas one mniej podatne nadoly wykonawcze. Na odpowiedzialnych
obiektach autostradowych nie dopuszczassbsowania systeméw dwuwarstwowych. Ligziktadanych warstw okéia
projekt techniczny izolacji, ktéry powinien dostayé Wykonawca.

Przystpujac do wykonania izolacji natly tak zaplanow& roboty, aby rozpoczydaod najniszego punktu
konstrukcji. Arkusze papy nale uktada w taki sposdb, aby woda spltywep z arkusza uimnego wyej sptywata na
arkusz potany nizej (,zasada dachéwki”).

5.7.2.Ukfadanie izolacji wiéciwej

Izolack z papy zgrzewalnej wykonujeggdrzez przyklejenie warstwy papy na zagruntowangaiqgru. Podiae
moze by zagruntowane asfaltowym lutywicznym srodkiem gruntuicym. Do przyklejania papy nioa przysipi¢ po
catkowitym wyschniciu asfaltowegosrodka gruntuicego lub po utwardzenidywicznego srodka gruntujcego.
Przyklejanie papy rozpoczynagsbd zamontowania rolki papy w uchwytach palnikadézas klejenia powierzchni
arkusza papy podgrzewa fialnikiem gazowym do roztopienia asfaltu na spejdstronie arkusza. Podczas pracy palnik
przesuwa i, a rolka papy jest rozwijana i doklejana do paedtoDo klejenia arkuszy nate stosowa palniki gazowe,
ktére umaliwiaja nadtopienie papy jednocaee na catej szerokoi arkusza. Bardzo waym czynnikiem, decydagym
o jakasci wykonywanej izolacji jest dostarczenie odpowiegirilosci energii cieplnej podczas nadtapiania arkusza.
Roztopieniu powinna ulec cata warstwa asfaltu ama@h st pod osnow. Asfalt ten powinien sptywiaz rolki na
podtaze tworzc przed rollg warstve ptynnego asfaltu o szerod@ okoto 8 do 10 cm. Rozwijana z rolki papa poveinn
Lopi¢” sie w roztopionym asfalcie i jednocaae wycisk& nadmiar roztopionego asfaltu tak, aby przez cabsqrzed
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rozwijam rolka papy utrzymywata siwarstewka ptynnego asfaltu o podanep@jyszerokéci. Plynny asfalt powinien
wypltywaé takze na boki rolki na szerokoi okoto 2 do 6 cm.

Gdy przyklejany arkusz sikonczy, jego krawdz nalezy podtrzym#& metalovwa ,laska”, nadtopt od spodu
matym jednoptomieniowym palnikiem i dopiero wtedyqrzy¢ na podiae.

Poszczegodlne arkusze papgzy st ze soh na zaklad:

1 poprzeczny (réwnolegle do diug arkusza papy) o szerada 8 cm,
2 podheny (réwnolegte do szerokoi arkusza papy) o szerdda 15 cm.

Styki podiwne ssiadupcych arkuszy naley przesun¢ wzglgdem siebie o co najmniej 50 cm. Nie wolno
dopusci¢, aby w jednym miejscu nachodzity na siebie 4 arkysapy. Gdy zachodzi koniecZd@rzyklejenia w jednym
miejscu 4 arkuszy, nalg zawczasu wyat i usuraé naraze najniej potazonego arkusza papy.

W przypadku stosowania izolacji dwuwarstwowej, drwgarstwe uklada si bezpdrednio na pierwszej bez
ponownego gruntowania.

5.7.3.Wykonywanie obrobek na kradziach izolacji

Miejsca zakaczen i wywinie¢ izolacji na krawdziach obiektu oraz przy dylatacjach, miejscaclepizizolacji
przez rury i stupy osadzone w plycie oraz miejssadaé wpustow i gczkéw wymagaj wykonania rob6t ze szczegdln
starannécia. Krawedzie przyklejanej izolacji naky nadtapia mocniej nz srodkowg cze$¢ arkusza, a po przyklejeniu do
podiaza izolacg nalery dodatkowo nagrzapalnikiem.

5.7.4.Wykonywanie stykéw izolacji na granicy etapowaroadt

Zasada wykonywania stykow arkuszy papy w taki 8ppsiby woda splywaga z arkusza uimnego wyej
sptywata na arkusz patony nizej powinna by stosowana we wszystkich tych przypadkach, gdy tesnazliwe ze
wzglgddw wykonawczych i organizacyjnych. Mogic jednak pojawd styki arkuszy wykonane odwrotnie, tj. takie, na
ktérych woda przeplywa z arkusza naklejonegejnna arkusz naklejony vrgj. Takie przypadki magmiet miejsce na
granicach etapowania robét izolacyjnych, np. gdylaigja jest wykonywana najpierw w pasach pod cHani, a
pézniej na jezdni.

Jezeli zachodzi konieczrid etapowania rob6t, to kradz arkusza papy na granicy etapu rob6t powinna Zosta
zawsze mocno przeklejona do padtoPozostawienie nie doklejonej krgdzi arkusza papy, aby pdiej wklei¢ pod ni
inny arkusz i zachowa,zasa@ dachowki” jest powznym bkdem. Pod kraedzia takiego celowo nie doklejonego
arkusza papy zbieraeswilgo¢ i pyt, a czsto arkusz papy na granicy klejenia ulega uszkadz&wawidtowe wklejenie
arkusza papy pod pozostawipkrawedz jest niewykonalne ze wzglu na zawilgocenia i zabrudzenia pozostawionej
pachwiny oraz utrudniony daegt palnika. W takim przypadku nale zrobi tzw. ,styk odwrotny”. Arkusz papy na
granicy etapu robét nalg przykleic w caldici do podiada i pozostawi na czas przerwy w robotach. Po wznowieniu
robdt kravedz przyklejonego arkusza papy nafeoczyici¢c ze wszystkich zanieczyszdze@a szerok&i okoto 20 cm.
Gdy zabrudzenia powierzchni Znaczne, naley podgrzé od gory krawdz przyklejonego arkusza do nadtopienia
asfaltu od gory arkuszacia¢ metalow szpachelk zanieczyszczenia wraz zedezia masy asfaltowej, ktéra znajduje si
ponad osnow papy. Nasipnie oczyszczankrawedz nalezy rozgrz& palnikiem do roztopienia asfaltu. Nowy arkusz
nalezy przykleié na tak oczyszczarkrawedz.

5.8. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova i ST. Do robo6t wykéaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warurtkédowy obiektu i roboty posglkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca zob@any jest prowadzi protokot prac izolacyjnych, w ktérym w
formie tabelarycznej powinien potlavszystkie nieztdne informacje o warunkach atmosferycznych, statbsowanych
materiatéw, parametrach technologicznych wbudowameriatow, iléci zastosowanych materiatow oraz wyniki bada
wykonanej izolacji. Przyktady protokotow kontrolbgtaty podane w zadznikach.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do rob4t Wykonawca powinien:

i) uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@Mcertyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrici, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw omgle przez dostawcéw itp.),
potwierdzajce zgodné&t materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spd@fii,

i) przedstawd karty techniczne stosowanych materiatow,

k) ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialow przeznaczonych do wykonania robotegdéne w pkcie 2 lub
przez Irkyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

Na zadanie Irkyniera Wykonawca powinien przedstéwaktualne wyniki bada materialow wykonywanych w
ramach nadzoru wewtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zolmamy jest sprawdéi
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nr produktu,

stan opakowamateriatu,

warunki przechowywania materiatu,

dat produkcji i dat¢ przydatnéci do stosowania.
Dodatkowo po otwarciu pojemnika zedkiem gruntuicym Wykonawca powinien ocenjego wyghd.
Przyktady protokotoéw z kontroli jakei materiatéw podano w zadznikach 1-3.

A OWN PP

6.3. Badania w czasie robo6t

Kontrole wykonania rob6t izolacyjnych powinien sprawdalVykonawca, ktory dokonuje oceny zgodcio
wyrobu zgodnie z systemem 4 wg Rozpdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni@02 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodreowyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowaniazithkiem budowlanym (Dz.U. z
2004 r. nr 198, poz. 2041) [30].

Kontrola wykonania rob6t obejmuje:

1 sprawdzenie przygotowania pozho

2 kontrok wykonania warstwy gruntagej,

3 kontrok wykonania izolacji wiéciwe;.
6.

3.1.Kontrola przygotowania podia

Podiaze powinno spetnia wymagania podane w pkcie 5.5. Przykiad protokotkontroli przygotowania
poditaza podano w zatzniku 4.

6.3.2. Kontrola zagruntowania podta betonowego

Po zagruntowaniu podia stan powtoki gruntggej naley ocené wizualnie:

3 przy stosowaniu asfaltowyciiodkéw gruntujcych: prawidiowo zagruntowana powierzchnia powitnyd czarna
lub ciemnobgzowa i matowa. Po dotkggiu reka nie powinna brudziskary,

4  przy zastosowanigywicznychsrodkéw gruntujcych: prawidtowo zagruntowana powierzchnia powibgésucha i
lekko btyszcaca. Po dotkniciu reka nie powinna brudziskéry. Posypka piaskowa powinnathyiocno przyklejona
do zywicy i czesciowo w ni wtopiona.

Kontrola grubdci uktadanej powtoki gruntggej powinna by wykonywana na bieco przez sprawdzenie
ilosci zwytych materiatéw, iléci dozowanych sktadnikéw, czasu mieszania, czadikaap (dotyczy zywicznych
srodkoéw gruntugcych).

Z ulozenia $rodka gruntujcego nalgy sporadzi¢ protokét. Wzorzec protokotu zostat zamieszczony w
zahcznikach 51 6.

6.3.3.Kontrola utazenia papy zgrzewalnej

Podczas uktadania izolacji najekontrolowa:

3 réwna¢ ukladania arkuszy i szerodzaktadow,

4 wyglhd zewrtrzny uktadanej izolacji — ocena wizualna: prawwo wykonana izolacja z papy zgrzewalnej
powinna mi€ jednolity wyghd i jednolit barwe. Niedopuszczalneasprzebarwienia, niedoklejeniaegherze,
pekniecia, faldy i inne uszkodzenia,

5 prawidlowa¢ sklejenia krawdzi arkuszy — ocena wizualna: spod przyklejanedmusaa powinny by wyptywy
masy asfaltowej na szeraa okoto 2 do 6 cm,

6 stan przyklejenia izolacji do podim — ocena metadopukiwania: metoda polega na delikatnym opukiwaniu
powierzchni izolacji i poszukiwaniu miejsc, ktorajg gtuchy dwiek. W tych miejscach jest pusta przesfrzsd
izolacja, czyli izolacja jest niedoklejona do pod#

7 przyczepng izolacji do podiga.

Po wykonaniu izolacji nalsy wykona badanie jej przyczeptoi do podida. Badanie przyczep#ad izolacji do
poditaza powinno by wykonywane na kilku losowo wybranych przezyniera polach na obiekcie. Pole badawcze
powinno mi¢ powierzchng okoto 4 nf. Na kadym polu badawczym natg wykona badania w 5 punktach
pomiarowych. Na obiektach o powierzchni mniejszej 00 M nalezy wyznaczy 2 pola badawcze. Na obiektach
wickszych nalgy doda jedno pole badawcze nazie dodatkowo rozpoese 2000 r izolowanej powierzchni.

Jezeli dokumentacja projektowa i ST nie pagldpaczej mana stosowa jedmy z dwdch metod oceny
przyczepnéci izolacji do podiaa:

4 metoda odrywania paska: polega na oderwaniu paskaiji o szerokéci 5 cm i dtugdci 15 cm od podtza i ocenie
stanu powierzchni zerwania. Papa powinna® taerwana w materiale (masie asfaltowej) pepiosnowy.
Powierzchnia zerwania nie powinna brudgkary. Na powierzchni zerwania nie powinna llyobnych gcherzy,

5 metoda ,pull-off’: polega na odrywaniu metalowykhzkéw o srednicy zewntrznej 50 mm, naklejonych na
izolacji za pomog kleju, przy zastosowaniu specjalnego aparatu emxeniu sity zrywajcej. Przed naklejeniem
krazka izolacg nalery naciké specjala koronky o srednicy rdzenia rownegrednicy knzka. Nacgcie naley
wykona przez cat gruba¢ izolacji. Na kadym polu naley naklet po 5 kazkéw, oderwa je aparatem ,pull-off” i
obliczy¢ sredni arytmetycza z pomiaru. Pomiary natg wykonywa& przy temperaturze otoczenia nieasgej ni
+22°C, w cieniu.Srednia warté¢ przyczepnéci do podiaa nie powinna by mniejsza od wartzi wymaganej,
podanej w tablicy 7.

Tablica 7. Minimalne warkei przyczepnéci izolacji z papy zgrzewalnej do podt w réfnych
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temperaturach otoczenia

Lp. Temperatura otoczenia, °C :\;;T;r;?gg S{ﬁ;??ﬂr?a
1 6—10 0,7
2 10 - 14 0,6
3 14 - 18 0,5
4 18 — 22 0,4
5 22 - 26 0,3

Z utozenia izolacji powinien zostesporadzony protokét, np. wg wzorca zamieszczonego wezaliku 7.
W trakcie robo6t izolacyjnych natg sukcesywnie wypetnéaprotokdt pomiaréw warunkéw klimatycznych wg
wzorca zamieszczonego w gegniku 8.

6.3.4.Wady wykonanej izolacji i ich naprawa

Przed utaeniem nawierzchni na izolacji nale przeprowad#i przeghd izolacji i jej odbiér. Jeeli w czasie
przeghdu zostan stwierdzone uszkodzenia izolacji, to powinny ownsta naprawione. Szczegotowy sposib naprawy
powinien zosté okreslony przez projektanta (lub z nim uzgodniony).

Do najczsciej spotykanych wad izolacji nateg
1 niedoklejenie arkuszy na krasiziach,

2  mxcherze pod izolagj
3 uszkodzenia mechaniczne.

Jezeli niedoklejenie arkuszy papy ogranicza do zbyt matych wyptywow asfaltu spod arkusza pamprawa
powinna polegéana nadtopieniu stykéw arkuszy papy palnikiem odygBo lekkim wystygriciu papy krawdz arkusza
nalezy docisn¢ do podiaa.

Pecherze nie mag by¢ pozostawione w izolacji. Prawidlowa naprawaclperza polega na wygiu
prostokitnego kawaitka izolacji wokét ggherza i usurciu go w catéci. Pag naley odcing od poditaga ostrym
narzdziem. Jeeli pod pap byla woda, to podiee naley wysuszy. Podiae, w miejscu po usugtiej izolacji, naley
rozgrza palnikiem do roztopienia pozostatego na pedi@sfaltu z papy oragrodka gruntujcego. Na rozgrzane
podiaze naley naklet fatg z nowego materiatu, gajaca po 8 cm w kadym kierunku poza kragdz wycigcia.

Uszkodzenia mechaniczne powstaja skutek przeetia izolacji ostrymi przedmiotami. Naprawiszkodzé
mechanicznych wykonuje ¢ipodobnie jak w przypadkue¢pherzy. Z podiga naley usuwa jedynie oderwane
fragmenty izolacji, a miejsce uszkodzenia pglprzed przyklejeniem taty nadt@pod géry palnikiem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) zaizolowanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
3 podiae betonowe przygotowane do zémia izolacji,
4  zagruntowane podie betonowe,
5 ulazona izolacja wiéciwa.
Odbidér tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 fagania ogélne” [1]
oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrai podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [Pkt 9.
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9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:
zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatycmoigdéw produkcji,
wykonanie projektu technicznego izolaciji,
przystosowanie rob6t do warunkéw atmosferyczriipph zastosowanie hamiotow),
przygotowanie powierzchni betonowej do wykonanidaciji,
zagruntowanie powierzchni betonu,
utazenie izolacji zgodnie z niniejgOST i dokumentagjprojektova,
wykonanie badakontrolnych wg pkt 6,
wykonanie napraw ukonej izolaciji.
Cena uwzgidnia rownie zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczysniz miejsca pracy.
Wszystkie roboty powinny liywykonane wg wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej specgfik
technicznej.

oO~NO O WNBE

9.3. Sposabb rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsz OST obejmuije:
5 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
6 prace towarzysze, ktore s niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczameothdt tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogolne
10.2. Normy
2. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody hada

3. PN-EN 12311-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronnees€ 1: Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Glarie
wihasciwosci mechanicznych przy rozgjaniu

4. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozreatie temperatury
mieknienia. Metoda pidcien i kula

5. PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozzrenie temperatury
tamliwosci metod Fraassa

6. PN-EN 1767:2002 Wyroby i systemy do ochrony i naprkonstrukcji
betonowych. Metody badaAnaliza w podczerwieni

7. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovtesewane na zimno

8. PN-83/C-04523 Oznaczanie zawagiovody metod destylacyja

9. PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczaniesazaryptywu za pomag
kubkéw wyptywowych

10. PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody batla Oznaczanie
gestasci (masy whaciwej)

11. PN-86/C-89085.06 Zywice epoksydowe. Metody batla Oznaczanie
lepkasci

12. PN-78/C-81400:1989 Wyroby lakierowane. Pakowaniezeghowywanie i
transport

13. PN-92/B-01814 Antykorozyjne  zabezpieczenia w  budotmne.

Konstrukcje betonowe izelbetowe. Metoda bada
przyczepnéci powtok ochronnych

10.3. Inne dokumenty

14. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/1  Badanie grdisoarkusza

15. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/2  Badanie gruiso warstwy izolacyjnej pod
osnowy papy

16. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/3  Badanie przgdiwosci papy

17. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/4  Badanie sity zrywegj przy rozrywaniu

18. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/5  Pomiar przyczegooizolacji do podtaa przez
odrywanie (metoda ,pull-off”)

19. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/6 ~ Pomiar przyczepoioprzez odrywanie

20. Procedura IBDIM nr PB/TM-1/7  Pomiar przyczegooizolacji do podiga przez
scinanie

21. Procedura IBDIM nr PB/TM-1/8  Badanie sedymentaafitworow asfaltowych

22. Procedura IBDIM nr PB/TM-1/9  Badanie wytrzym&to na $cinanie stykow
arkuszy papy

23. Procedura IBDiM nr PB/TM-1/10 Badanie czasu wysygha roztworu
asfaltowego

45



24,
25.

26.

27.

28.

29.

30.

Procedura IBDiM nr TN-3/4/2000 Badanie leg&b

Procedura IBDIM nr PB-TWm-Badanie czasu zachowania Yd&vosci

24/97 roboczych  dla  materiatbw  z zywic
epoksydowych

Rozporadzenie Ministra Transptr i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 200(

w sprawie warunkOw technicznych, jakim powinny odfaxla® obiekty inzynierskie

i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Okreslenie parametrow pap termozgrzewalnych przeznaactomp wykonywania
izolacji przeciwwodnych na mostowych obiektach atrdowych, IBDiM,
Warszawa, 2000

Zalecenia dotycre oceny jakéci betonu in-situ” w nowo budowanych
konstrukcjach obiektéw mostowych, GDDP, Warszavg®8lL

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpni®02 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodowyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr 198z.(#2041)

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnychawierzchni asfaltowych na
drogowych obiektach mostowych, IBDiM, Warszawa, 200
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M —15.04.02

NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH.
WARSTWA WI AZACA
Z ASFALTU TWARDOLANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecznej (OST) § wymagania dotyee wykonania i odbioru
warstwy whzacej lubscieralnej z asfaltu twardolanego na obiektaciymierskich na zadaniuRemont mostu na rzece
Wiercicy w miejscowaci Smykéw na drodze Nr 699003 S Gminy Przyréw”

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapomocniczym do opracowania specyfikacji techrégzn
wykonania i odbioru rob6t budowlanych (ST), stoaaej jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu i
realizacji robét na obiektachzynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@zasad prowadzenia robét awanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy vdizacej lub scieralnej nawierzchni z asfaltu twardolanego g&gbod 3 cm do 5 cm ukfadanej na
jezdni obiektéw igynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Mieszanka mineralna (mm mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnegérestonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszankamineralno-asfaltowa (mma) — mieszanka mineralnalgowiedni iloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaco, w okrglony sposob, spetnigia okrélone wymagania.

1.4.3. Asfalt twardolany — wbudowana mechanicznie miekaamineralno-asfaltowa o dej zawartéci wypetniacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle produkcyjnym, migmagajca zagszczenia w czasie wbudowywania, spehuaj
wymagania wobec asfaltu twardolanego wg PN-S-960H) [6].

1.4.4.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiygae w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dab

1.4.5. Pozostale ok&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” ikt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6ld], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Wymagania podstawowe

Tablica 1. Wymagania podstawowe wobec materiatowaistwy z asfaltu twardolanego

Wymagania wobe

Lp. Rodzaj materiatu, nr normy s
materialdw
1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996(7] Kl 1, 1Y; gat.1
2 |Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego suro KL I gat.1
skalnego wg zatznika do normy PN-S-96025:2000 [6] - gat.
3 |Wypetiacz mineralny wg PN-S-96504:1961 [9] podstawowy
4 |Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2004 [10]
5 [Polimeroasfalt drogowy wg TWT - PAD- 2003 [24] DE30 B, DE30 C

Ytylko pod wzgédemscieralndici w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat.’
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2.3. Polimeroasfalt

Zgodnie z ,Zaleceniami wykonywania izolacji z pagrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych
obiektach mostowych” [23] do wytwarzania mieszankasfaltu twardolanego nale stosowa polimeroasfalt DE 30B
lub DE 30C. Polimeroasfalty powinny spefhiavymagania zawarte w tablicy 2. Dla polimeroasfalilykonawca
przedstawi Polsk Norne, aproba¢ technicza wydary przez IBDIM lub europejskaproba¢ technicza. Nalery uzy¢
asfaltu modyfikowanego SBS w rafinerii.

Tablica 2. Wymagania dla asfaltéw drogowych modydianych polimerami

Asfalt Asfalt

Lp. Wiasciwosci DE 30B| DE 30C Badania wg
2 3 4 5
Penetracja w temperaturze (25, 0,1 30-45 32-45 PN-EN 1426 [11]
mm
2 | Temperatura maknienia,[1C >63 >73 PN-EN 1427 [12]
3 I'ql';mperatura tamliviei, T1C, nie wkce] <10 <13 PN-EN 12593 [14]
4 C_laghW_Os_c themperaturze 25C, > 40 > 40 PN-C-04132 [14]
nie mniej nk
5 | Gestasé w temperaturze 25C, g/cnt 1,0-1,1 1,0-1,1 PN-C-04004 [15]
6 | Temperatura zaptonu,C, nie mniej ni 200 200 PN-EN 2592 [16]
1 2 3 4 5
7 (!;law_rot sp@;y§ty w temperaturze 25C, > 50 >80 0.31.1 TWT [24]
6, nie mniej ni
8 | Stabilndg¢
réznica temperatury mknienia 1C, <20 <2,0 |p.3.2TWT [24]
nie wiecej niz
réznica penetracji w temp. 25C, <5,0 <50 |p.3.2TWT [24]

0,1 mm, nie wicej niz

Po odparowaniu w cienkiej warstwie (RTFOT)

9 | Wzgkdna zmiana masy, % m/m, 10 10 PN-EN
nie wiecej niz ' ' 12607-1 [17]

10 [ Zmiana temperatury rnienia metod
PiK, po odparowaniu w cienk

| warstwie, °C
wzrost,[1C, nie wkcej niz 6,5 4,5
spadek[1C, nie wicej niz 2,0 4,0

11 | Zmiana penetracji w 25C,
po odparowaniu w cienkiej warstwie

spadek, %, nie wcej niz 40 30
wzrost, %, nie wicej niz 10 10
12 | Cigliwos¢ po odparowaniu w cienk
warstwie w temperaturze 2%, niq 20 20 PN-C-04132 [14]
mniej niz.
13 | Nawr6t spgzysty w temperaturze 25C,
po odparowaniu w cienkiej warstwie, 50 80 p. 3.1 TWT [24]
nie mniej nk

2.4. Wypeiniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaty wymagania okrdone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypelniacza
podstawowego.

2.5. Kruszywa

Do mieszanki mineralno-asfaltowe] nafe stosowa kruszywa spetniate wymagania cech klasowych i
gatunkowych odpowiednich norm powotanych w tablicy

Do uszorstnienia warstwy wiacej z asfaltu twardolanego,zgdi na niej ledzie ukladana warstwécieralna z
SMA, nalezy zastosowégrys o uziarnieniu 2+5 lub 5+8 mm wiki 2 kg/nf do 3 kg/m.

Do uszorstnienia warstw§cieralnej z asfaltu twardolanego najestosowa grys o uziarnieniu 4+6,3 lub 5+8
mm w iloci od 15 do 18 kg/f
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2.6. Materiat do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia naje stosowa topliwa tasme samoprzylepm lub lepiszcze asfaltowe. Dla
materialu  Wykonawca przedstawi Palddorme, aproba¢ techniczia wydary przez IBDIM lub europejskaprobat
techniczm oraz atest producenta.

2.7. Dostawa materiatow

Za dostawy materiatbw odpowiedzialny jest Wykonawedot, zgodnie z ustaleniami oklenymi w
specyfikacji D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne" [1]. Wébnawca jest zobowrany do prowadzenia #oiowego i
jakosciowego odbioru dostaw poszczegdlnych asortymentéveriatow oraz ustalonych badkontrolnych.

Pochodzenie i jaké kruszywa powinny by wczeniej zaaprobowane przezzymiera na podstawie wynikow
bada kontrolnych wg pktu 6. Zmiana producenta lepiszgak i zmianazrodia pozyskania kruszyw w trakcie trwania
robdt, wymaga akceptacji 2gniera i wymaga opracowania nowej recepty na midszdetonu asfaltowego i jej
zatwierdzenia.

2.8. Sktadowanie materiatéw
2.8.1Sktadowanie kruszyw

Sposo6b sktadowania kruszyw powinien je zabezpieqgraed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami materialu kamiennego. Powierzchnitadskvania powinna zapewitiamazliwos¢ zgromadzenia
materiatow w ilgciach zabezpieczagych chgtos¢ produkciji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry tecane sktadowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.

2.8.2 Sktadowanie wypetniacza

Warunki skiadowania, lokalizacja i parametry tecane skiadowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.
Spos6b sktadowania musi zabezpi€cpazed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeni®Vypetniacz naley
przechowywa w silosach stalowych w ikgiach zabezpieczgych cagtos¢ produkcii.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”i}t 3.
3.2. Sprat do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardéanego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu tvedadego powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
otaczarek,
kottéw transportowych wypoganych w mieszadta i system podgrzewania z autoreatyegulacy temperatury,
specjalistycznych uktadarek do asfaltu lanego
sprztu do ecznego wykdéczenia przy kraeznikach i uradzeniach instalacyjnych (taczekelazek, gtadzikow,
topat, szczotek itp.).

4. TRANSPORT

A WNBE

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéline” [1], pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1.Asfalt twardolany

Do transportu asfaltu twardolanego ina stosowé&

1  Kkotly transportowe montowane na samochodach sgtadewczych,

2 samochody termosy z podwojnyfnianami skrzyni wypos@nej w system ogrzewczy.
Asfalt naley przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991[18].

4.2.2 Wypehiacz

Przechowywanie wypetniacza powinnottagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Wypelniacz luzem naly przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz workowarggna przewozi dowolnymisrodkami transportu
w spos6b zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3.Kruszywo

Skladowanie kruszywa powinno odbyivaie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jrgkcjami. Zaleca gj aby frakcje drobne kruszywa (poej 4
mm) byly przechowywane pod zadaszeniem. Warunkidgkiania oraz lokalizacja powinny dwczeniej uzgodnione
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z Inzynierem. Powierzchnia skladowania powinna zapefvmaozliwo$é zgromadzenia materiatébw w dciach
zabezpieczapych cigtos¢ produkciji.
Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry teckane sktadowiska powinny uzyskakceptagj Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30®O0 ,Wymagania ogéine”[1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj
13 roboty przygotowawcze,
14 projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
15 wytworzenie asfaltu twardolanego,
16 wbudowanie mieszanki,
17 roboty wykdczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkazsn Inzyniera:
19 ustalé materiaty niezbdne do wykonania robét,
20 okréli¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
5.4.1.Projekt mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzimierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfetj, wyniki bada laboratoryjnych oraz probki materialéw pobrane
w obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawigego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:

e zrodio wszystkich zastosowanych materiatéw,

e proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki minerglne

e rzedne krzywych uziarnienia,

 wyniki badan przeprowadzonych w celu okfenia witaciwosci mieszanki, i poréwnanie ich z wymaganiami
specyfikaciji,

* wyniki bada dotycacych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

* temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

Recepta powinna I8y zaprojektowana dla konkretnych materialdbw zaal@msahych przez liyniera do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnyectbek tych materiatléw. 2eli obie warstwy zaprojektowano z
asfaltu twardolanego, to zaleca aby sktad i materialy do mieszankizkiej z warstw byly takie same.

Nawierzchnia na obiekcie mostowym powinna byiazliwie tak zaprojektowana, aby charakteryzowala si
zblizonymi cechami powierzchniowymi, a zwlaszcza $etaosciami przeciwpélizgowymi (wspétczynnikiem tarcia i
tekstun) do nawierzchni na dojazdach. $llezachodzi taka potrzeba, to tma wyr&ni¢ nawierzchrg obiektu
mostowego pod wzegtlem kolorystycznym.

Kazda zmiana sktadnikéw mieszanki w czasie trwaniadtakymaga akceptacji #yniera oraz opracowania
nowej recepty i jej zatwierdzenia.

5.4.2.Mieszanka mineralna

Zgodnie z ,Zaleceniami” [23] do warstwy a#cej lub $cieralnej grubéci 3,0 11 5,0 cm naley stosowa
mieszank mineralr, 0 uziarnieniu 0] 12,8 mm lub 07 8 mm.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna §oié sig w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne, podane odpowiednio w tablicy 3 i tablicy 4.

Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maheej 0112,8 mm oraz orientacyjne zawaitd

asfaltu
Wymiar oczek sit #, mm Przechodzi przez sito
16,0 100
12,8 88-100
9,6 79-100
8,0 75-90
6,3 69-83
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4,0 60-75

2,0 50-66
(zawartd¢ ziarn > 2,0) (34-50)
0,85 40-57

0,42 32-48

0,30 29-44

0,18 24-37

0,15 23-34

0,075 20-25

Orientacyjna zawarté asfalty
w MMA, % m/m 6.8-80
Tablica 4. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafreej 0+8 mm oraz orientacyjne
zawartgci asfaltu
Wymiar oczek sit #, mm Przechodzi przez sito
9,6 100

8,0 82-100

6,3 74-100

4,0 64-80

2,0 55-67
(zawartg¢ ziarn > 2,0) (33-45)

0,85 45-57

0,42 36-48

0,30 33-44

0,18 28-37

0,15 26-34

0,075 20-24

Orientacyjna zawarté asfaltu

w MMA, % m/m 7,0-85

5.4.3.Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej
Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej podartablicy 5.

Tablica 5. Wymagania wobec mieszanek mineralndtagfgch

Wymagania wobeg¢
Lp. Wiasciwosci mma i warstwy
Wiazacej

1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5° ¢macisku 525 N,
temperaturze 40°C po 30 min ofpenia kostek (7x7x7 cnl  od 1,0 do 3,5
mm, wg PN-EN 12697-20:2004[19]

2 | Przyrost penetracji po naphych 30 min, mm, wg PEN

12697-20:2004 [19] 04
3 | Kruszywo do uszorstnienia warstwyawicej, grys 2+5 m| 2 do 3 ka/rf
lub 5+8 mm, wg PN-S-96025:2000 [6] 9

5.5. Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt lany powinien by wytwarzany w otaczarce. Dozowanie polimeroasfaltsktadnikébw mineralnych
powinno by wagowe i odbywasie automatycznie, zgodnie z recept

Doktadna¢ dozowania poszczegoélnych sktadnikdéw powinnamgstpujaca:

1 polimeroasfalt] 0,3% m/m,
2 wypetniaczll 1,0 % m/m,
3 kruszywo(] 2,5% m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polegaduzielnym podgrzaniu poszczegoélnych jego skianmi
(kruszywo, wypeiacz, polimeroasfalt), a rgstie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu leggem. Kolejnéc
dozowania skladnikow do mieszalnika jest spsjca: kruszywo grube, kruszywdrednie, kruszywo drobne,
wypetniacz, a po ich wymieszaniu — polimeroasfilteszanie sktadnikow powinno odby&aic do czasu uzyskania
jednorodnej, pod wzgtlem wyghdu i konsystencji mieszanki; wszystkie ziarna powirby¢ doktadnie otoczone
polimeroasfaltem.

Zaleca s stosowanie dodatku obmaijacego lepké¢ lepiszcza i temperaterasfaltu twardolanego. Dodatek ten
powinien powodowé& obnizenie lepkdci lepiszcza i popragv urabialndci mieszanki w czasie wbudowywania ,na
goraco”, a po ostygriciu mieszanki nie powinien pogargézadporndci nawierzchni na deformacje trwate. Dla dodatku
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obnizajacego lepké¢ Wykonawca przedstawi PolsiNorne, aprobat technicza wydary przez IBDIM lub europejsk
aprobat techniczn.

5.6. Zaréb probny

Przed przyspieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonaweat zobowizany do wykonania w
obecndci Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdz@tept.

Z probnego zarobu nalg wybrat co najmniej 2 prébki og6ine o masie od 3 do 4 kg, z ktorych naky
wydzieli¢ 2 prébki laboratoryjne o masie nie mniejszej Ai5 kg kada. Przygotowane prébki laboratoryjne ngle
podd& ekstrakcji i okréli¢ zawartd¢ polimeroasfaltu w mieszance mineralno-asfaltovilejnieszanki mineralnej, po
wyekstrahowaniu polimeroasfaltu nafewykona analiz; sitows i sprawdzt zgodndé sktadu granulometrycznego z
projektowan krzyws uziarnienia. Tolerancje zawasto skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowe] watgm sktadu
projektowanego podano w tablicy 6.

Tablica 6. Tolerancje zawa#m sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu projektowanego

Tolerancje zawartei

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej sktadnikéw mieszanki
1 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 14,0 (0,5)
25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 420
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0 2,0(0,3)
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach # 0,075 mm 1,5(0,2)
4 | Asfalt 0,3 (0,5)

W nawiasach podano tolerancje dla kategorii rucR1#KR2
5.7. Przygotowanie podtaa

Podiare, pod warste wiazaca bedzie stanowd izolacja gruba. Wymagania dotycze wykonania i odbioru
izolacji podano w OST M-15.02.03 [2]. Podéopod warstw scieralm stanowi warstwa wizaca z asfaltu twardolanego.
Podiae powinno posiada projektowany profil, a powierzchnia jego music¢bgucha i doktadnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszaz€piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Douwsnia zanieczyszc#enaley
stosowa szczotki mechaniczne ¢azne oraz spez pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podiaze nie powinno by skrapiane lepiszczem asfaltowym przed zatgem na nim warstwy asfaltu
twardolanego. Brzegi kraumikOw oraz innych urmze instalacyjnych jak wpusty powinny byprzed potaeniem
asfaltu twardolanego posmarowane asfaltem drogolnsa/70.

Maksymalne nierowriei podtaza pod warstw wiazaca i $cieralra, mierzone tat o dlugdci 4 m, podano w
tablicy 7.

Tablica7. Maksymalne nieréwém podiaza pod warstw wiazaca i scieralm

Maksymalne nieréwniei podtaza pod warstw
scieralm Wiazaca
1 | Drogiklasy A, SiGP 6 9
2 | Drogiklasy Giz 9 12
3 | Drogiklasy LiD 12 15

Jezeli warstwa wazaca (lub scieralna) ma by wykonana z asfaltu twardolanego to nie pglestosowa
skropienia izolacji (warstwy wracej).

5.8. Warunki przystapienia do robo6t

Warstwa nawierzchni z asfaltu twardolanegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niezai od
+50JC. Nie dopuszcza eiukfadania asfaltu twardolanego na wilgotnym i alzlonym podtéu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (v ¥iB).

5.10. Uktadanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszank asfaltu twardolanego nele wbudowa& w spos6b mechaniczny, przyyeiu uktadarki. Ukladanie
reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach,@di@ jest maiwe wbudowanie jej przy pomocy ukladarki.

W trakcie wykonywania warstwy wiacej naley zwrac& uwag@ na niebezpiecZstwo mechanicznego
uszkodzenia izolacji. Koto samochodu lufsignica rotcielacza mee wcisré pojedyncze, grube ziarno w izoladjje
przecié. Ponadto, nie mma dopuszczado gwattownego hamowania pojazdéw samochodowyah skecania kot w
miejscu.

Uktadanie mieszanki musi odbywaic w sposéb caigly, bez przestojéw, z jednostajpredkoscia. Gruba¢
warstwy ukfadanej w jednym cyklu technologicznyne mha:e by mniejsza ni 30 mm i wiksza nk 60 mm. W
przypadku konieczrigi uzyskania wikszej grubéci nawierzchni naley wykona ja w dwoch warstwach.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardegan powinna by zgodna z zaleceniami producenta
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polimeroasfaltu. Zwykle wynosi ona:

» 7z asfaltem DE30 B od 170 do 190G,
» 2z asfaltem DE30 C od 175 do 196.

Temperatura wbudowywania nie powinnaétmblizona do goérnej temperatury wytwarzania i nie powinn
przekracza 250°C.

Zaleca s ukladanie asfaltu twardolanego gatzerokdcia jezdni. Zhcza podiane warstwy wizacej i
scieralnej powinny b§ przesunite wzgkdem siebie o co najmniej 10 cmagte naley dokladnie zatrze aby otrzyma
rowng powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krglzi mazna stosowé promienniki podczerwieni. Ztze
robocze powinno hy réwne, a powierzchnia kradzi powinna by oklejona samoprzylepntaima asfaltowo-
kauczukow. Spos6b wykonywaniaatz roboczych powinien Byzaakceptowany przeziyniera.

Do uszorstnienia warstwy wiacej z asfaltu twardolanego,zgdi na niej lrdzie ukladana warstwécieralna z
SMA, nalery zastosowa grys o uziarnieniu 2+5 lub 5+8 mm w ki 2 kg/nf do 3 kg/m. Grys powinien b§ otoczony
asfaltem w iléci 0,6 do 0,8 % m/m. Do uszorstnienia warstwieralnej z asfaltu twardolanego nalestosowa grys o
uziarnieniu 4+6,3 lub 5+8 mm w #oi od 15 do 18 kg/fa Doktadn, ilos¢ grysu naley ustalé po wykonaniu odcinka
prébnego.

Do uktadania warstwycieralnej mana przysipi¢ po ostygngciu warstwy wizacej do temperatury otoczenia.

5.11. Poiczenie nawierzchni z uradzeniami dylatacyjnymi

Asfalt twardolany w pobkiu dylatacji o szerolkai ok. 0,5 m mae by uktadany ¢cznie, ale woéwczas zaleca
si¢ jego uszorstnienie i zagzczenie matym walcem, ktérydizie poruszat sirownolegle do osi dylatacji. Na kradzi
urzadzenia dylatacyjnego oraz na krgzi nawierzchni ukladanej mechanicznie, na géab@rzysziej warstwy
scieralnej, naley naklet elastomerowo-asfaltaytasme topliwa.

5.12. Podczenie nawierzchni z kravgznikiem

Przed utgeniem nawierzchni na kraaniku na wysokéci przysziej warstwyscieralnej naley naklet
elastomerowo-asfaltaytasme topliwa, co jest przedmiotem OST M-19.01.01 [3].

5.13. Pojczenie nawierzchni mostowej z nawierzchgidrogows

Pohkczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogows powinno by wykonane w strefie plyty przagiowej.
Pokczenie warstvécieralnej i wihzacej powinny by przesurgte o co najmniej 0,5 m. Krawizie poprzecznea¢zonych
warstw whzacej i scieralnej nawierzchni drogowej powinny dydckte pila. Pohczenia powinny by uszczelnione
elastomerowo-asfaltaytasma topliwa.

Na obiektach imynierskich, na ktérych zamontowanes snodutowe urzdzenia dylatacyjne (w tym
jednomodutowe), nawierzchnia mostowa powinng biozona na przile do dylatacji. Za dylatagj(na przyczotku)
powinna by wykonana nawierzchnia drogowa.

5.14. Podczenie nawierzchni mostowej z wpustami iggzkami

Spos6b wykonania uszczelnieniaeddy nawierzchni i wpustami i gczkami zostat opisany w OST M-
16.01.03a [4] i OST M-16.01.01a [5].

5.15. Roboty wykaczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Do robét wyk@éczeniowych nalieg
prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkédely obiektu i roboty poedkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@ome”, pkt 6.

Wykonawca jest zobowzany do wykonania petnego zakresu kadaaboratorium Wykonawcy powinno &y
wyposaone w hiezbhdmg aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie badéontrolnych przewidzianych w specyfikaciji.
Badania kontrolne obejmupaty proces budowy (produkcji i wbudowania miestgna: do badé koncowych (jakdci
wykonanej nawierzchni).

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania polimeroasfaltu, wypetniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu twaadebo i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi w celu
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z bisfavardolanego podano
w tablicy 8.
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Tablica 8. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z ligfawardolanego

L Wvszezeadinienie bada Czestotliwos¢ bada. Minimalna liczba
P: y 9 bada na dziennej dzialce roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszanki mineralng- 1 probka przy produkcji do 500 Mg

asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg i dla#dej dostawy
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozér ciat
mineralnej dozowanej do mieszalnika gty
6 | Temperatura asfaltu twardolanego przy kazdym zatadunku do kotia
P 9 transportowego i w czasie wbudowywahia
7 | Wyglad mieszanki asfaltu twardolanegp jw.
8 | Wiasciwosci mieszanki asfaltu ‘eden raz dziennie
twardolanego pobrane w wytworni J

6.3.2.Sktad i uziarnienie mieszanki mineralnej

Badanie to polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN4881:1967 [20]. Wyniki powinny kiyzgodne z recept
laboratoryjn, z tolerancj podarn w tablicy 6.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie wisciwosci wypetniacza
Dla kazdej dostawy i na kale 100 Mg wypetniacza nadg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéci wypetniacza.
6.3.5.Badanie whéciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nalg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralnej

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skahoaiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboyateyi ST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu twardolanego powinieé dgkonany przy zatadunku do kotta transportowego i
czasie wbudowywania w nawierzchniPomiar nalgy wykona przy wyciu termometru z doktaddoia (1 201C, a
temperatura powinna bygodna z wymaganw recepcie i ST.

6.3.8.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy okresli¢ penetragj stemplem na prébkach o wymiarach 7x7x7cm wg DIBGIR21], cz$¢ 13. Badanie
penetracji nawierzchni gtadkim stemplem.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkaiwosci nawierzchni z asfaltu twardolanego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje w tablica 9.

Tablica 9. Czstotliwos¢ oraz zakres badéa pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu twdeshego
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna czstotliwo$¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy co najmniej 2 razy dla obiektu

kazdy pas ruchu fatco 10 m,
€0 najmniej 2 razy dla obiektu
nie rzadziej ni co 5 m, co najmniej 4 razy dla

2 | Réwnd¢ podiuzna warstwy

3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy

obiektu
4 | Spadki poprzeczne warstwy kazdy pas ruchu Cootl)?elr:':fj co najmniej 4 razy dla
5 | Rzdne wysokéciowe warstwy| pomiar radnych niwelacji podtanej i poprzeczng
6 | Uksztalttowanie osi w planie oraz usytuowaniavesiltug dokumentacji budowy
7 | Gruba¢ warstwy 1 prébka dla obiektu
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8 | Zlacza podiune i poprzeczne cala diugozlacza

9 | Obramowanie warstwy cata dtugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokdé¢ wykonanej warstwy powinna byzgodna z dokumentagcjprojektowy, i taka, aby izolacja zostata
catkowicie przykryta.

6.4.3.ROWNG¢ warstwy
6.4.3.1. Réwn&t podiwzna warstwy

Do oceny réownéci podtwnej naley zastosowatate czterometrowi klina

W wypadku stosowania taty i klina, oktenych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje: siie rzadziej ni co 10
m. Wymagana réwné podtuzna jest okréona przez warti odchylé rowndasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w
liczbie pomiaréw stanowtych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nadmym odcinku. Przez odchylenie
réwnasci rozumie s najwicksz odlegtagé miedzy tat a mierzon powierzchm. Wartgci odchyle, wyrazone w mm,
okresla tablica 11.

Tablica 11. Wartéci odchyler rownasci (w mm)

Klasa Element Rodzaj warstwy Procent liczby v

drogi nawierzchni konstrukcyjnej 95 % 100 %
scieralna 04 05
wiazaca 07 (18
scieralna 06 07
wiazaca 9 (110

W przypadku mierzenia nieréwém warstwy wg BN-68/8931-04 [22] lub réwnowa metod, nieréwndci
podtuzne nie powinny by wieksze od podanych w tablicy 12.

Tablica 12. Dopuszczalne nierévégopodiwzne mierzone wg BN-68/8931-04 [22]

L Maksymalne dopuszczalne nieréwoiow mm
P warstwascieralna warstwa wiaca
1 ASiGP 4 6
2 Giz 6 9
3 LiD 9 12

6.4.3.2. Réwné&t poprzeczna

Do pomiaru poprzecznej rowgm nawierzchni powinna kdy stosowana metoda réwnoive metodzie z
wykorzystaniem faty i klina, okéonych w Polskiej Normie. Pomiar powiniendwykonywany nie rzadziej nico 5 m,
a liczba pomiaréw nie nie@ by mniejsza ni 20. Wymagana réwré poprzeczna jest ok$lena przez warti odchyler
réwnasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanagyich 90 % i 100 % albo 95 % i 100 % liczby
wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Odchylediencici oznacza najwksz odlegid¢ miedzy tat a mierzon
powierzchm w danym profilu. Wartéci odchyleé, wyrazone w mm, okréa tablica 13.

Tablica 13. Wartéci odchyler réwnaici poprzecznej

Odchylenia réwnéci poprzecznej w mm
dla procentu liczby pomiaréw
90 % 95 % 100 %
scieralna (13 - (15
wiazaca 6 - (18
scieralna (16 - (19
wiazaca 9 - 12

W przypadku mierzenia nierOwfm warstwy wg BN-68/8931-04 [22] lub réwnoweej, nieréwnéci
poprzeczne nie powinny byieksze od podanych w tablicy 11.
Wymagania dotycce rowndci podtuznej i poprzecznej powinny byspetnione w trakcie wykonywania robét i
po ich zak@éczeniu.

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy bygodne z dokumentacprojektovwa z tolerancy [ 0,5% dla warstwy
wiazacej i [1 0,2% dla warstwgcieralnej.
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6.4.5.Rzedne wysokéciowe warstwy

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny biyyzgodne z dokumentagcprojektowa z tolerancy [J 0,5 cm.
6.4.6.Uksztattowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna kyusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows z toleranci 1 cm.
6.4.7.Gruba¢ warstwy

Grubas¢ warstwy powinna byzgodna z grubiwia projektows z tolerancg 7 10%.
6.4.8.Ztacza podiane i poprzeczne

Ztacza warstwy wdzacej powinny by dobrze zwizane i zatarte, proste, réwnolegte lub prostopaldteosi
jezdni. Zhcza powinny by réwne i zwazane.

6.4.9.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien miejednolity tekstue, bez spkan, deformaciji, plam i wykrusze Warstwa powinna
mie¢ jednolia tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tugzgzh st i spckan. Luzne grysy zastosowane
do uszorstnienia warstwy powinnydysunéte.

6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwcieralnej

Warstwascieralna przy urgdzeniach w jezdni powinna wystatvad 3 mm do 5 mm ponad ich powierzchni
Warstwa nieobramowana powinnacbwyprofilowana, a w miejscach, gdzie zaszla konieé& obckcia, pokryta
asfaltem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) okionej grubgci warstwy wizacej lub scieralnej z asfaltu
twardolanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogdlne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagirojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
23 podiae przygotowane do utenia warstwy wjzacej,
24 utazona warstwa vdzaca.

Odbidr tych robét powinien Byzgodny z wymaganiami OST D-M-00.00.00 ,Wymagangdloe” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [Pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
22 opracowanie recepty laboratoryjnej mieszankiem@mo-asfaltowej,
23 zakup, zatadunek, transport i sktadowanie nawiglniezlzgdnych materiatow,
24 zakup i dostarczenie pozostatych czynnikdw pkofiu
25 prace pomiarowe,
26 przygotowanie (oczyszczenie) padidizolacji lub warstwy wizacej),
27 wykonanie warstwy wracej lubscieralnej okrélonej grubgci,
28 wykonanie ziczy,
29 wykonanie badakontrolnych wg pktu 6,
30 oczyszczenie terenu robot.
Wykonanie uszczelnienia przy kresmiku ptatne jest wg OST M-19.01.01a [3]. Wykonan&zczelnié przy
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wpustach ptatne jest wg OST M-16.01.01a [5]. Wykoeaiszczelnig przy siczkach ptatne jest wg OST M-16.01.03a
[4].

9.3. Sposadb rozliczenia robét tymczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okdlenych niniejsa OST obejmuje:
9 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajpcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
10 prace towarzysze, ktore g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneothdt tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdélne

2. M-15.02.03 Izolacja piyty pomostu obiektu mostoweguapy
termozgrzewalnej

3. M-19.01.01 Krawznik mostowy kamienny

4. M-16.01.03a Odwodnienie izolacji pomostu obiektustoavego

5. M-16.01.01a Wpust mostovageliwny

10.2. Normy

6. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. exehnie asfaltowe.
Wymagania

7. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo famade nawierzchni
drogowych

8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndh@ao nawierzchni

drogowych. Piasek
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kanyiedo mas

bitumicznych

10. PN-EN 12591:2004 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

11. PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty naftowe. Ozrawe penetracji igt

12. PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty naftowe. Oznatea temperatury
mieknienia. Metoda Pigécien i Kula

13. PN-EN 12593:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Ozremie temperatury
tamliwosci metod, Fraassa

14. PN-C-04132:1985 Przetwory naftowe. Pomiagtiwosci asfaltow

15. PN-C-04004:1990 albo Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanist@ci

PN-EN I1SO 3338: 2000;
PN ISO 3675:1997

16. PN-EN 2592:1993 Lotnictwo i kosmonautyka. Tréjbieguwe wyhczniki
zabezpieczape skompensowane temperaturowo nagd pr
znamionowy do 25A. Norma przedmiotowa

17. PN-EN 12607-1:2004  Asfalty i produkty asfaltowe.n@ezzanie odporrici na
twardnienie pod wplywem ciepta i powietrza. Metoda
RTFOT

18. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoweakdwanie,
znakowanie i transport

19. PN-EN12697-20:2004 Mieszanki  mineralno-asfaltowe. etddy badania
mieszanek mineralno-asfaltowych na gar. Czs¢ 20:
Badanie twardéxi (penetracji) na probkach szeennych
lub prébkach Marshalla

20. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody hadaas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

21. DIN 1996, cz. 13 Eindruckversuch mit ebenem Stenfipatlanie penetracji
nawierzchni gtadkim stemplem )

22. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré¥ano nawierzchni

planografem i fat
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M — 16.01.03a
ODWODNIENIE 1ZOLACJI POMOSTU
OBIEKTU MOSTOWEGO
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecknigj (OST) s wymagania dotycze wykonania i odbioru robét
budowlanych zwazanych z wykonaniem odwodnienia izolacji pomostgoiwych obiektdw isynierskich na zadaniu
»Remont mostu na rzece Wiercicy w miejscowégi Smykéw na drodze Nr 699003 S Gminy Przyrow”.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matemap@wmocniczym do opracowania specyfikacji techrégzn
wykonania i odbioru robo6t budowlanych (ST) stosogjajako dokument przetargowy i kontraktowy przycameiu i
realizacji rob6t na drogowych obiektachynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robd6t ag@nych z wykonaniem i
odbiorem odwodnienia izolacji na ustroju niogm obiektu iynierskiego za pomac
1 siczkdw z tworzywa sztucznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” ikt 1.4.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo6ld], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania rob6t
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentacprojektovg

Materiaty do wykonania rob6t powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej &b
2.2.2.Wymagania ogolne

Nalezy stosowé materialy, dla ktérych Wykonawca przedstawi aktaalorny, lub aprobag technicza wydary
przez IBDiM. Jeeli dokumentacja projektowa i ST nie paganpaczej, do odwodnienia izolacji rma stosowa
materiaty o wiaciwosciach podanych pomgj.

2.2.3.Materiaty do wykonania drenu prefabrykowanego

Do wykonania drerai podtiznego i poprzecznego raga stosowadren prefabrykowany sktadaly sk z:

6 szkieletu wykonanego z polietylenu o wysokigjstgici (PEHD) metod ksztattowania termicznego. Szkielet
powinien mi€ szeroké¢ 60 mm i wysoké¢ ok. 16 mm i powinien miezdolnag¢ szybkiego odprowadzania wody,

7 grubego filtru owijajcego szkielet, wykonanego z witékniny poliestrowegramaturze 150 g/mFiltr powinien
chroni szkielet przed zamulaniem drenu i zapewnig/starczajca ilos¢ wolnych przestrzeni wokot szkieletu,
niezkedmg do szybkiego odprowadzenia wody.

Elementy tworzce dren powinny byodporne na wysaktemperatug i substancje wysgpujace na drogach, jak
benzyna, oleje, sol odladzagp.

Dren powinien charakteryzowasie dwa przepustowgcia wody, ktéra dla spadku hydraulicznego i = 0,1
powinna wynosi:

1 przy cénieniu 200 kPa - 0,3 /s,

2 przy cénieniu 400 kPa — 0,15 I/s.

Podstawowe wymagania dla drenu prefabrykowanegedgtawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla drenu prefabrykowanego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania  Metoda baday
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Procedura IBDiM

1 Odpornéc¢ na wysoly temperatug C >190 nr PB-TM-23 [8]
s . Procedura IBDIM
2 Wytrzymalg¢ nasciskanie kPa >750 nr PB-TM-24 [9]

2.2.4.Materialy do wykonania drenu z grysow
2.2.4.1. Rodzaje materiatow

Do wykonania drenu z grysow i stosowéakruszywo izywice epoksydow.
2.2.4.2. Kruszywo

Nalezy stosowd kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czygtekane), suche (o wilgotioi < 4%) o
uziarnieniu 8+12 mm, marki 20 wg PN-86/B-06712 [2].

2.2.4.3.Zywica epoksydowa

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie pedadpaczej, mana stosowa dwusktadnikow zywice
epoksydow, modyfikowan, o podstawowych wkgiwosciach podanych w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania dlaywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka  Wymagania  Metoda baday
N ocena
1 Wyghd zewrtrzny i wg %) organoleptyczna
2  Wytrzymata¢ na rozciganie MPa >55 ISO 527-2 [6]
Wydtuzenie % >30 ISO 527-2 [6]
4  Twarda¢ wg Shora D - 60 +~ 80 DIN 53 505 [7]

*) Zywica powinna by barwy okrélonej przez producenta. Po uplywie czasu utwar@ggmd dotkngciu powierzchni
prébki nie powinno si stwierdzé na palcach widocznycttaddéwzywicy.

2.2.5.53czki

Do odwodnienia izolacji mma stosowa saczki wykonane z tworzywa sztucznego, ktore powispgnia
wymagania w zakresie odpoKubna:

1 wysok temperatuy wg procedury IBDIM nr PB-TM-11 [10],
2 nislq temperatug wg procedury IBDIM nr PB-TM-12 [11],
3 media chemiczne wg procedury IBDiM nr PB-TM-12]1

Saczek powinien b§ odporny na diugotrwaly kontakt z bitumami i powveiniby dostosowany do uktadania na
nim i zag;szczania gaicych mieszanek mineralno-asfaltowych.

Saczek powinien zawieta
1 lejek wyptywowy z tworzywa w ksztalcie gt $cietego z elementami stabilizigymi o promieniu ok. 100 mm,
zakaczony rurky odptywows o zbieznychséciankach,
sitko z tworzywa o promieniu ok. 60 mm, z otworamrednicy 6 mm, osadzone na lejku w sposéb zaciskowy,
rurke wyptywowa o $rednicy okoto 50 mm z PCV lub innego tworzywa szhego, o diugei zaleznej od
rozwiazania konstrukcyjnego ptyty pomostu,

4  grys bazaltowy jednofrakcyjny wg PN-86/B-06712, (toczonyzywica epoksydow.

Wymiary siczka powinny zachowatolerancje w granicach * 1% w stosunku do deklaroyeh przez
producenta. Wichrowat6 gornej krawdzi lejka odptywowego nie powinna bwigksza nik 3 mm.

Do wklejania gczka w otwor wywiercony w plycie pomostu natestosowd zapraw niskoskurczow. Nalezy
stosowé zaprawg przygotowywan w wytworni i dostarczan na budow w postaci proszku, gotewdo wycia po
rozmieszaniu z wadw odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa pawiby przez producenta przewidziana do
stosowania do wypetniania otworéw cglgbkcici zgodnej z dokumentagjprojektowa. Swieza zaprawa powinna nie
konsystengj okoto 11 do 12 cm zgodnie z PN-85/B-04500 [3]zasczachowania jej wdeiwosci roboczych powinien
wynosic min. 30 minut.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejzmaostosowa zapraw 0 wiasciwosciach podanych w
tablicy 3.

w N

Tablica 3. Podstawowe wymagania dla utwardzonejazapniskoskurczowej

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania  Metoda baea
1 Wytrzymaldc na zginanie MPa >9 PN-85/B-04500 [3]
po 28 dniach
2 Wytrzymgkﬁc nasciskanie MPa > 45 PN-85/B-04500 [3]
po 28 dniach
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3 Wytrzymald¢ na odrywanie Procedura badawcza

od podiaa .
- wartas¢ srednia MPa >2,0 PBI-?'Il:\)/II!\)A(;r[lﬂ
- wartas¢ pojedynczego wyniku MPa >15

Procedura badawcza
<1,0 IBDIiM nr
TWm-31/97 [14]
Procedura badawcza
%o <0,3 IBDIiM nr
TWm-31/97 [14]

4 Skurcz po okresie twardnienia 90 %
dni >

5 PRecznienie po okresie tward-
nienia 90 dni

6 Mrozoodporné badana w 2%

roztworze soli - (NaCl)  pr Procedura badawcza

150 cyklach .
- ubytek masy % <5 ISBCI)D g\ﬂ[ ?é]
- wytrzymatai¢ na zginanie % <20
- wytrzymatai¢ nasciskanie % <20
7 Wytrzymatd¢ na odrywanie od Procedura badawcza

podiaza po badaniu MPa >1,5 IBDIM nr
mrozoodporn&t PB-TM-X3 [13]

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
0Og6lne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”i}t 3.
3.2. Sprzt do wykonania robét

Do wykonania drenu z gryséw Wykonawca powinien dyspa:
1 mieszadlem zamontowanym na wiertarce wolnoobrejow
2 mah betoniarlg lub taczly do wymieszaniaywicy z kruszywem,
3 drobnym sprgtem pomocniczym (przecinarki, topaty itp.),
4 wiertarly do wiercenia otworéw w betonie (nawierzchni asfatj).
Saczki i dreny prefabrykowane nalemontowa recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” [1], pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiaiw
4.2.1.Transport drenéw prefabrykowanych

Dren naley przechowywé oryginalnie zapakowany, w pomieszczeniach suchyplzewiewnych, ostorty
przed dziataniem promieni stonecznych. Dren nie ip@m by¢ nara&ony na bezpoednie dziatanie promieni
stonecznych dikej niz przez okres 2 miegi

Dreny naley przewozé srodkami transportowymi w warunkach zabezpiepagh je przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczenieszkodzeniem opakowa

4.2.2. Transport i przechowywanig/wicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np.tigtase puszki lub beczki). Na
kazdym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet; zawierajca co najmniej nagpujace dane:
nazwe i adres producenta,
nazve¢ wyrobu,
oznaczenie,
dat produkcji i okres przydatroi do stosowania,
mag netto,
stosunek mieszania,
numer aprobaty technicznej,
spos6b przechowywania i stosowania materiatb@chawania przy tym niezddnych srodkéw ostranosci, bhp i
ochronysrodowiska,

9 oznaczenigie wyréb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w orygirgingzczelnie zamketych
opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniemecidgezpdredniego promieniowania stonecznego, z dalarodet
zapalnych. Okres przydatiw do stosowania, w zamkitych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12
mieskcy.

O~NO U WNPE
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Zywice naley przewozé krytymi $rodkami transportu chroat opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi zgodnie z PN-89/C-81400 [4].

4.2.3.Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo w czasie skladowania i transportu maleabezpieczy przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju, frakcji.

4.2.4.Saczki

Saczki powinny by pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodniestrikch fabryczra. Kazde pudio
powinno by oznaczone nadrukiem, zawieyq@ym nastpujace dane:
10 nazw wyrobu i adres producenta,
11 oznaczenie,
12 dat produkgciji,
13 nazwy i liczle poszczegoélnych elementducgka w opakowaniu,
14 nazw i numer partii surowca oraz @gego produkciji.

Saczki nalery przechowywa kompletami, przestrzegaj warunkéw okréonych w instrukcji fabrycznej.

Saczki naley transportowé krytymi srodkami transportowymi, w opakowaniach jak 2&y Opakowania
zawierajice komplety elementdwaszkOw naleéy przewozé w nie wicej niz trzech warstwach, zabezpieczonych przed
rozsuwaniem si

4.2.5.Zaprawa niskoskurczowa

Sucha zaprawa powinna dpakowana w worki foliowe. Na kdym opakowaniu powinna byumieszczona

etykieta zawierajca dane:

a) hazw wyrobu,

b) nazw rodzaju i odmiany zaprawy,

c) nazw iadres producenta,

d) dat produkciji,

e) mas netto,

f)  trwatose,

g) informacg o proporcji sktadnikow,

h) informacg o uzyskaniu przez wyréb aprobaty techniczne;j.

Suche zaprawy natg skiadow#& w oryginalnych, zamkrtych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, ktére nadaie do przechowywania cementu. Maksymalny czas sktad@vzaprawy powinien Ky
zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy natg przewozé krytymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegzgih je przed
mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniemiezanyszczeniem i uszkodzeniem opakawa

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogllne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania robét podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.
5.2. Wymagania ogélne robot

Elementy odwodnienia izolacji powinny bdyykonane zgodnie z dokumentagjrojektows i ST oraz speia
wymagania Rozposzizenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegrmia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty inzynierskie i ich usytuowanie [16].

Jereli ST tak przewiduje, Wykonawca powinien wykoéraojekt roboczy odwodnienia, zawiegey szczegoty
wszystkich elementéw odwodnienia izolacji.

Wykonanie drenéw wedlug passizej OST obejmuje ukenie drenéw podinych wzdhi osi odwodnienia
(wpustow i gczkéw), drendw poprzecznych, umieszczanych przeagdmeniami dylatacyjnymi, drenow podiwch za
kraweznikiem oraz krétkich odcinkéw drendéw poprzecznychpedlewce pod kragznikiem. Rodzaj zastosowanego
drenu powinien zostaokreslony w dokumentacji projektowej lub/i ST.

5.3. Wykonanie odwodnienia izolacji

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmayj
1 roboty przygotowawcze,
2 monta saczkow,
3. wykonanie drenu z prefabrykatow,
4. wykonanie drenu z grysu jednofrakcyjnego,
5 roboty wykaczeniowe.
5.

4. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkawsh Inzyniera:
2 ustalé materiaty niezbdne do wykonania robot,
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3 okrali¢ kolejnas¢, sposéb i termin wykonania robot,

4  wytyczy¢ przebieg drendw i lokalizaggaczkow,

5 dokladnie oczci¢ (odpyli¢) powierzchng izolacji przed utéeniem drendw.
5.

5. Montaz saczkéw

Saczki nalery umiesci¢ przed betonowaniem pilyty pomostu i tak ustabiliagwby w czasie betonowania i
wibrowania betonu nie zmienity swego pzéoia.

W przypadku ustroju niasego wykonanego z elementdéw prefabrykowanycltzld naley osadza w
otworach wykonanych w wytworni specjalnie dla teggdu. W tym przypadkuaszek naley wklejac w plyte pomostu
stosujc zaprawy bezskurczowe o \tavosciach podanych w pkcie 2.2.5. Podczas wykonywawbotr naley
przestrzegazalecanych przez producenta proporcji mieszartaejwaprawy z wagzarobovy spetniajica wymagania
PN-EN 1008:2004 [5] oraz przepisow bhp:

2 podczas pracy naig stosowa buty, kkawice i okulary ochronne,
3 jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu maleatychmiast przendyduza iloscia wody.

Zaprawe nalery uklada warstwami o grubiwi podanej przez producentwiezo natlazorq zapraw naley
chroni przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h, zgodrmialeceniami producenta.

Przed osadzeniemyczka korzystne jest wywiercenie w skrzydetkach iafpacych otworéw osrednicy co
najmniej 10 mm. Otwory te sta do stabilizacji sczka przez przywzanie go do zbrojenia ptyty pomostu, lub w
przypadku osadzenia go w otworze wywierconym w mietc- do zwgkszenia przyczepsoi saczka do zaprawy
wklejajacej i zapobieganiaghaniu zaprawy w miejscach usytuowania skrzydelakibrujacych.

Saczek naley osadzé co najmniej 3 mm ponej gornej powierzchni plyty w miejscu jego osadaemrzy
czym naley zapewnt tagodne przdgie z poziomu piyty pomostu na poziom krg@hei lejka spustowego. Pgizenie
lejka spustowego z rugkodptywows powinno zapewniaszczelnéé, np. za pomag kleju naleacego do systemu lub
innego zalecanego przez producenta.

W przypadku renowacji lub modernizacji systemu odmienia, gczek naley osadza w nie uszkodzonym
betonie plyty pomostu. deli beton ten nie odpowiada wymaganiom dla betorastowego, naley go uprzednio
naprawé specjalnymi zaprawami przeznaczonymi do tego celu.

Po utaeniu betonu plyty pomostu nale sprawdzé drozno$é rurki, usumé¢ ewentualne zanieczyszczenia.
Izolacje ptyty pomostu naley utozy¢ na gérnej powierzchni kotnierzaaczka, ale pod sitkiem. Przed wykonaniem
warstwy whzacej nawierzchni nalg wypelnic kotnierz gczka grysem jednofrakcyjnym otoczonym kompozycj
epoksydow.

Jezeli tak wymaga dokumentacja projektowaczki naley podhczy¢ do kolektora. Sposob pagkenia do
kolektora przedstawi Wykonawca w projekcie roboczgmwodnienia, w zaleosci od przygtego rozwizania
kolektora. Spos6b wtzenia gsczkéw do kolektora powinien uniemavia¢ wyptyw wody na teren pod obiektem.

5.6. Zasady bhp

Pracownicy stykaky sk bezpdrednio zzywicami powinni stosow@okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontakiywicy ze skog lub oczami naley natychmiast je przeniyduza iloscia wody
i zaskgm¢ porady lekarza.

Podczas pracy natg bezwzgédnie zaniecha palenia tytoniu i spoywania positkéw. Stwardniataywica jest
catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe wikrecciu ze skég sa jej sktadniki.

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykdiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektovg i ST. Do rob6t wykaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkédoly obiektu i roboty porzlkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Elementy sktadoweaszka powinny by dostarczone przez producenta jako zestaw gotowyndotau po
odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania metéw sktadowych odwodnienia izolacji w wytwornisgeywa na
producencie. Protokoty kontroli materiatéw powirtmy¢ dostarczone na budeuwacznie z materiatami.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

8 uzyska& wymagane dokumenty, dopuszaeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@(certyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhion wytworni itp.), potwierdzace
zgodnda¢ materialdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spdadii,

9 ew. wykond wtasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania rob6tedéne w pkcie 2 lub
przez Irkyniera,

10 skontrolowa stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawi kgnierowi do akceptacji.
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6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robét

Kontrola rob6t powinna obejmova
1 sprawdzenie zgodia rob6t z dokumentagjprojektova, ST i projektem roboczym odwodnienia,
2 sprawdzenie materiatow,
3 sprawdzenie prawidtowoi osadzeniaaggzkow,
4  sprawdzenie prawidtowoi utozenia drenau,
5 sprawdzenie sprawfa catego odwodnienia izolacji.
6.

3.1.Sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj projektows

Sprawdzenie zgoddo z dokumentag projektows polega na poréwnaniu wykonanych elementow
odwodnienia z dokumentagcprojektova, ST i projektem roboczym odwodnienia.

6.3.2.Sprawdzenie materiatow

Kontrola materialtéw powinna byoparta na atestach i certyfikatach producenta ipodi@ajcych zgodnéc ich
wihasciwosci z aprobatami technicznymi, ST i pktem 2.

6.3.3.Sprawdzenie prawidtowoi osadzeniaggzkow

Rzedne aczkdw nie powinny réni¢ sie od projektowanych o weej niz 2 mm. Odchylenie od projektowanego
potozenia aczka w ptaszczinie poziomej nie powinno przekra€za mm.
Izolacja powinna by dokladnie przyklejona do kotnierzaczka.

6.3.4. Sprawdzenie prawidtovioi utozenia drenau

Odchylenia uteenia drenau podiwznego i poprzecznego w planie od projektowaneg@aoiginny przekracza
1%.

W przypadku drenu prefabrykowanego aglskontrolow& prawidtowdé wprowadzenia go do wirza siczka
oraz mocowanie drenu do izolaciji.

Prawidlowo wykonany dren z grysu powinien charpidewa sie duza iloscia wolnych przestrzeni
umazliwiajacych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Bpsgolne ziarna kruszywa powinny ¢bgklejone
zywica w stopniu uniemaiwiajacym ich rozdzielenie przyayciu sity rak. Niedopuszczalneasakiekolwiek wycieki
zywicy z masy drengwej. Wymiary poprzeczne drenéw nie powinnynié sie od projektowanych o wcej niz 2 mm.
6.3.5.Sprawdzenie sprawia systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawia systemu odwodnienia odbywa girzez wlanie wody do drenu podhego. Czynn&
ta umaliwi sprawdzenie drznosci drenu i gczkow. Naley skontrolowa, czy nie wystpuje zamakanie konstrukcji w
miejscu zamontowaniaszka.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
1 m (metr) drenau z elementéw prefabrykowanych lub z grysu jedraymego,
2 szt (sztuka)gzka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1], pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
1 oczyszczenie powierzchni izolacji,
2 ulozenie drenéw podinych i poprzecznych,
3 zamontowaniegzka.
Odbiér tych robét powinien lgyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 fagania ogéine” [1]
oraz niniejszej OST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, [ikt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa osadzenia 1 sgzka obejmuje:
11 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
12 oznakowanie robdét,
13 dostarczenie materiatéw i spiz,
14 monta i ustabilizowanie gczkdéw w ustroju nicgym,
15 ewentualne uszczelnienie zapgamiskoskurczow, w przypadku montal ssczkow w otworach wykonanych w
ptycie pomostu,
16 monta ksztattek i padczenie sczka z kolektorem,
17 wykonanie bada
18 uporadkowanie miejsca robot.
Cena jednostkowa 1 m drenu prefabrykowanego ohejmu
19 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
20 oznakowanie robdét,
21 dostarczenie materiatow i spinz,
22 lhczenie poszczegoinych odcinkéw drenu,
23 przyklejenie drenu do izolacji,
24 wprowadzenie kowki drenu do &czka,
25 wykonanie bada
26 oczyszczenie miejsca robot.
Cena wykonania 1 m drenu z grysu obejmuje:
27 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
28 oznakowanie robdét,
29 dostarczenie materiatéw i spiz,
30 wykonanie masy drenawej,
31 wyckcie koryta w warstwie vizacej nawierzchni lub uteenie deskowania,
32 ul@enie masy drernawej,
33 wykonanie bada
34 oczyszczenie miejsca robot.
W sklad ceny jednostkowej kdego z elementéw wchodzi réwniewykonanie projektu roboczego
odwodnienia.
Wszystkie roboty powinny Ky wykonane wedlug wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej
specyfikacji techniczne;.

9.3. Sposbb rozliczenia robét tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsz OST obejmuije:
3 roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale sie przekazywane
Zamawiajcemu i g usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
4 prace towarzysze, ktére g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneothot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogoélne
10.2. Normy
2. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
3. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanié ¢egcznych i wytrzymatéciowych
4. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowapigechowywanie, transport
5. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw
6. 1SO 527-2 Plastics-Determination of tensilpgrties. Part 2: Test conditions for moulding and

extrusion plastics (Tworzywa sztuczne — Glarie wlasnéci wytrzymalagciowych przy
rozcihganiu. Czs¢ 2: Warunki przeprowadzania badgprasowanych i wyciskanych
tworzyw sztucznych

7. DIN 53505 Prufung von Kautchuk und Elastomere Harteprifung nach Shore A und Shore D
(Badanie gumy i elastomeréw — Badanie twacdmetod, Shore A i D

10.3. Inne

8. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-23. Oznagz@uporndci na wysok temperatuy drendéw o szkielecie z
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

polietylenu z filtrem poliestrowym

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-24. Ozna@enytrzymaidci na $ciskanie elementéw o strukturze
komérkowej wykonanych z elastomeréw lub tworzywuszhych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-11. Oznaozadpornéci na wysol temperatug tworzywa sztucznego
przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéviawysh

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-12. Oznaczamipornéci na nisk temperatug tworzywa sztucznego
przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektovtawysh

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-14. Oznaczamilpornéci na media chemiczne tworzywa sztucznego
przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektoviawysh

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3. Badanieypzepnéci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do betonu —
Metoda ,pull-off”

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97. Badakigczu i gpcznienia zapraw modyfikowanych

Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie nowdporndci zapraw modyfikowanych

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiaglabiekty ireynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDIiM ,Transpekt” Warszawa, 2002 r.

ZAE ACZNIK

PRZYKLADY DRENOW ODWADNIAJ ACYCH IZOLACJ E POMOSTU OBIEKTU MOSTOWEGO (WG

(17])

1. Dren z kruszywa otoczoneggwica uformowany w nawierzchni
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2. Dren z geowtdkniny
uto
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zony na izolacji pomostu

M —17.01.02

LOZYSKA ELASTOMEROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji tecknigj (OST) 8 wymagania dotyce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwrzanych z wykonaniem i mortam lazysk elastomerowych na drogowych obiektach
inzynierskich na zadaniuRemont mostu na rzece Wiercicy w miejscowéai Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy
Przyrow”.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapmmocniczym do opracowania specyfikacji techregzn
wykonania i odbioru robét budowlanych (ST) stosogjajako dokument przetargowy i kontraktowy przycaeiu i
realizacji rob6t na obiektachzynierskich.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robo6t awanych z wykonaniem,
montaem i odbiorem faysk elastomerowych na drogowych obiektactyimerskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. tozysko - konstrukcja, ktorej zadaniem jest przenigsiesit z przsta lub belki na podper umazliwiajaca
jednoczénie obroty przekrojow podporowych geta lub belki i, ewentualnie, przemieszczeniaggha lub belki w
ptaszczynie podparcia.

1.4.2.+ ozysko nieprzesuwne -1gsko uniemaliwiajace przemieszczenia msta w ptaszczinie podparcia.

1.4.3. tozysko przesuwne - kysko umdaliwiajace przemieszczenia psta w ptaszczgnie podparcia, w jednym lub
wielu kierunkach.

1.4.4. tozysko elastomerowe odksztatcalne zysko wykonane z hych odmian gumy (np. neoprenu) lub innych
polimeréw (np. poliuretanu), uzbrojonych lub nietgbnych blachami stalowymi.

1.4.5.tozysko elastomerowélizgowe - tazysko elastomerowe odksztalcalne przesuwne wykomdpleku elastomeru
pokrytego PTFE, po ktérym ne sk slizga¢ polerowana piyta stalowa.

1.4.6.Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztuczfieproweglowe, o bardzo matym wspétczynniku tarcia.

1.4.7.Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” ikt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[d], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania rob6t
2.2.1.Zgodna¢ materiatéw z dokumentacprojektovg

Materialy do wykonania rob6t powinny dyzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej BB. Dla
wszystkich zastosowanych materiatéw Wykonawca mtead Polsk Nornme lub aktuala aproba¢ technicza wydary
przez IBDiM.

Wykonawca dostarczy tgnierowi zgwiadczenia producenta, potwierdmsg spetnienie przez zastosowane
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tozyska wymaganych wéaiwosci oraz trwatdci, a take wyniki przeprowadzonych baifla
Jezeli ST i dokumentacja projektowa nie pagapaczej, mana stosowa tozyska spetniajce wymagania
podane potikej.

2.2.2.Materiaty do wykonania toysk
2.2.2.1. Blachy stalowe zbrojeniazdek elastomerowych

Blachy wewntrzne zbrojenia powinny lBywykonane ze stali podwrgzonej wytrzymaléci lub réwnowanej,
ktorej wydtwzenie g >18%. Blachy zewgtrzne zbrojenia magby¢ wykonane ze stali zwyklej jakoi, ktdrej wydtzenie
a5 >18%. Stal powinna spehdiavymagania Polskiej Normy lub aprobaty technicznej.

Minimalna grubé¢ blach wewstrznych zbrojenia powinna wynd@sR mm. Blachy wewgtrzne powinny by
pozbawione ostrych kramizi. Nalery stosowa tylko takie metody wycinania blach, ktére nie alakaz, zadzioréw i
szorstkich krawdzi. Jeeli warstwy wewntrzne elastomeru mgjgrubd¢ < 8 mm to minimalna gruldé blach
zewretrznych powinna wynoéil5 mm, a w przypadku warstw grubszych 20 mm.

2.2.2.2. Elastomer

Elastomer stosowany do wyrobuzysk powinien by wyprodukowany z kauczuku naturalnego,
chloroprenowego ewentualnie z poliuretanu. Zawdrtkauczuku naturalnego lub chloroprenowego w mieszan
powinna wynosi co najmniej:

1 60% w tayskach, ktérych G=0,7 MPa,

2 55% w tayskach, ktorych G=0,9 MPa,

3  50% w tayskach, ktorych G=1,15 MPa,
gdzie G - modut odksztalcenia postaciowego.

Elastomery na bazie kauczuku powinny énizvardé¢ od 50°Sh A do 70° Sh A, na bazie poliuretanéw
twardasi¢ od 60° Sh A do 80° Sh A. Twargtopowinna by okreslona wg metody Shore’a A zgodnie z PN-80/C-04238
[12].

Zaleca si stosowdé do tazysk elastomer o twardoi (6005)°Sh A, zapewniagy modut odksztatcenia
postaciowego G=(0,9 0,15) MPa.

Do produkciji tazysk nie mana stosowézadnych odpadéw gumowych lub gumy z odzysku.

Elastomer powinien charakteryzoivasie dobm odporndcia na dziatanie zmiennych warunkéw
atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletgo, olejow, smaru, benzyny, soli oraz ekstren@irtgmperatur,

w ktorych eksploatowane jestAgsko (od -35° C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o twarde0° Sh A powinny speinéawymagania podane w

tablicy 1.

Tablica 1. Wiaciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twaal&0° Sh A

Lp. Cecha Wedtug normy nii?l;a Kauczuk PoIiuretar||
1 | Modut odksztatcenia
postaciowego PN-93/C-04210[2]| MPa] 0}90,15( 1,210,15
2 | Wytrzymald¢ na rozciganie: MPa
- prébki formowane 16 020
- prébki wycinane 014 18
3 | Wydhuzenie przy zerwaniu: %
- prébki formowane 425 300
- prébki wycinane 0375 1250
. PN-80/C-04246 [4],
4 §4dﬁsvzvtta:;§;'e7gygja+e po PN-54/C-04253 5] % | .5 110
' PN-80/C-04290 [6]
5 | Wytrzymalad¢ na rozdzieranie| PN-86/C-04254 [Y] KkN/m ;8 20
Odporné¢ na starzenie;
maksymalna zmiana wasici
pierwotnej: p
-1 twarddé-2 °Sh A | 15(+10 15
3 wytrzymalgé—a na PN-82/C-04216 [8]
rozciaganie % 15 015
-5 wydhwenie przy zerwaniy
% [125 (125
7 | Odporné¢ ozonowa:
wydtuzenie 30% przez
96 h w temp. (40+2)°C, PN-85/C-05015 [9] bez rys bez rys
stezenie 100 pphm
(25 pphmy
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[ 1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego |
W przypadku elastomeréw o innych dopuszczalnychrdeiciach, wymagania aste same, z wytkiem
minimalnego wydtaenia przy zerwaniu oraz minimalnej wytrzymaona rozdzieranie. Wymagania wobec tych cech
podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wydhaenie i wytrzymaté¢ na rozdzieranie elastomeréw o twaidiadznej od 60° Sh A

| Twarda¢ elastomeru °Sh
A
50+5 7015
1 | Wydtwzenie przy
zerwaniu: PN-93/C-04205 [3] %
- prébki formowane 450 300
- probki wycinane 1400 [1250
2 | Wytrzymaia¢ na 07 12
rozdzieranie PN-86/C-04254 7] kN/m 159 110Y
1) dotyczy elastomeru na bazie kauczuku naturalnego

2.2.2.3. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktérego & wykonane arkusze elementé$lizgowych, powinien by materiatem czystym, bez
wypetniaczy, wczéniej nie przerabianym. Nie dopuszcza shaterialu regenerowanego. PTFE powinien spétnia
wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. Cecha Wymagania norm Jednostka W&drto
. od 2,14
1 | Ggstasé PN-92/C-89035[10] glchn do 2.20
2 | Wytrzymala¢ na rozciganie MPa >29
3 | Wydhuzenie przy zerwaniu % >300
4 | Twarda¢ PN-80/C-04238[12 °Sh D >65
2.2.2.4. Kleje

Kleje do hczenia elastomeru ze stdub PTFE ze stallub elastomerem powinny zapewfiaytrzymalaé
ztacza nie mniejszniz stabszego ztzonych materiatow.

W przypadku PTFE naly stosowa tylko kleje termoutwardzalne. Kleje do przyklejanPTFE do piyt
stalowych powinny zapewfiprzyczepn& o minimalnej wytrzymatéci na odrywanie 5 N/mm szerada skleiny - w
przypadku badadoraznych oraz 4 N/mm szerokai skleiny - w przypadku badaltugotrwatych.

Kleje do elastomeru powinny dadvavytrzymala¢ skleiny medzy elastomerem a blagtstalovs, réwm co
najmniej 7 N/mm szerokai skleiny wg PN-86/C-04254 [7].

Kleje powinny by odporne na dziatlanie smaréw, czynnikbw atmosfaryclz i biologicznych oraz
temperatury, w ktorej eksploatowanglbie tazysko.

2.2.3.kozyska elastomerowe

Nalezy stosowa tozyska elastomerowe, dla ktérych producent gwarargliies aytkowania nie krotszy ni20
lat.

Zastosowane fyska powinny mié powierzchng gwarantuica przy obcizeniu osiowym napgenia
dociskowe:

- dla powierzchni taysk nie wikszych nk 1200 cr - nie mniejsze i3 MPa,
- dla powierzchni taysk wigkszych ni 1200 cr- nie mniejsze ii5 MPa.

Przy naciskach mniejszych znokreslono powyej, tozyska powinny b§ wyposaone w elementy kotwce,
przy czym nad tgyskami nie dopuszczaesinapezen rozchgajcych od obcizen przekazanych przez Agsko na
podpoe. Bolce lubsruby kotwice powinny by typu odpornego na drgania.

Zastosowane fyska powinny zapewniapoziome przemieszczenia i obroty elementéw podpish, przy
dopuszczalnym 4cie odksztatcenia postaciowego = 0,7 dobranych gruoi warstw elastomeru. W przypadku, gdy
odksztatcalné&t tozyska nie spetnia powgzego wymagania, 2gsko powinno by zaopatrzone w uggzenieslizgowe,
zapewniajce przemieszczenia w oklenych kierunkach, regulowane odpowiednimi prowadmi.

Wszystkie odstorie elementy stalowe powinny dywykonane ze stali nierdzewnej lub zabezpieczone
antykorozyjnie zgodnie z PolsiNorm.

tozyska po wykonaniu powinny Bytrwale oznakowane przez podanie nazwy producehia fazwy
handlowej) oraz numeru seryjnego i roku produldjimer seryjny powinien liyniepowtarzalny, aby unibtwi¢ w razie
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potrzeby przéledzenie zapiséw kontrolnych w procesie produkayjniNumer seryjny powinien Bytakze widoczny po
ustawieniu tayska na podporze. Gérna powierzchniaykka powinna b§ wyraznie oznakowana, a na niej zaznaczone:
wielkos¢ i kierunek projektowanego przemieszczenia orae skiace do ustawienia fyska na podporze (nie dotyczy
to tozysk elastomerowych bez stalowych piyt dociskowych).

2.2.3.1. Pfaskie poduszki lukstay niezbrojone

tozyska w ksztalcie ptaskich poduszek powinny¢ iprmowane w jednym odcinku lub mogstanowg
pojedynczy element wyglly z wczeniej formowanych t&m lub piyt. Wyckcie powinno dawéagtadly powierzchng bez
uszkodzé termicznych elastomeru.

2.2.3.2. Layska zbrojone

tozyska zbrojone powinny Byformowane w postaci jednego elementu, pashieniem i w podwyszonej
temperaturze - w przypadku elastomeréw chloroprgobwlub elementu odlewanego grawitacyjnie - w pegdiu
poliuretanéw. Blachy zbrojenia powinny dgatkowicie otulone elastomerem. Minimalna odlgégtmiedzy stalowymi
blachami uzbrojenia, a kradzia boczm tozyska powinna wynoéi4 mm

2.2.3.3. Przektadki dystansowe w formach

W przypadku stosowania przektadek dystansowyclkewa@pcych wigciwy odstp blach stalowych oraz ich
otuliny zewrgtrznej, powinny one spetrianastpujace warunki:
- $rednica otworu pozostawionego na powierzchaysta nie powinna lywigksza nk 10 mm,
- krawedZ otworu nie powinna znajdowasig blizej niz 10 mm od krawdzi blachy uzbrojenia,
- powierzchnia przekroju otworéw powinnadmazliwie minimalna, wzadnym przypadku ich calkowita powierzchnia
nie maze przekracz&3% sciskanej powierzchni fyska.

2.2.3.4. Klejenie elastomeru

Piyty stalowe przed klejeniem powinny dyozbawione wszelkich zanieczyszizektore naley usuraé
sposobem mechanicznym lub chemicznym. Sklejenikati podczas procesu wulkanizacii.

2.2.3.5. Uchwyty montawe
tozyska powinny by zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenuisze
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”i}t 3.
3.2. Sprzt do wykonania robét

Do przygotowania i ulzenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki podykko Wykonawca powinien
dysponowda szalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowypaa, szpachi lub innym narzdziem do
nakladania zaprawy ewentualnie apargtwo wlewania lub tloczenia zaprawy samorozlewnegd gozysko z
odpowiednim jej odpowietrzaniem.

Przewiduje si reczne ustawianie kysk. W przypadku zastosowaniazysk kotwionych konieczneaswiertarki
do betonu do wywiercenia otworéw na sworznie ketei

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiéline” [1], pkt 4.
4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie 2gsk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywhrigska powinny by czyste oraz zabezpieczone od
uszkodzé mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadéw sfengcznych, zanieczyszaze innych szkodliwych
czynnikdéw. Poza tym lyska gumowe powinny lyprzechowywane zgodnie z zasadami normy PN-75/Q@9409].

tozyska powinny by pakowane w szczelne skrzynki, z ochroelementéw taysk przed wzajemnym
obcieraniem, a tale wstrasami i uderzeniami. Transportzgsk powinien odbywéasie w krytych wagonach kolejowych
lub pod plandek w skrzyniach samochodow egzarowych, zgodnie z obowdujacymi przepisami transportowymi.
tozyska przed ustawieniem na podporach powinrydbyonione przed uszkodzeniem.

Materialy do wykonania podlewek powinny dbyransportowane i przechowywane zgodnie z wymagania
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.
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Roboty powinny b§ wykonane zgodnie z ,Rozpaidzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria
30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznyckinjgpowinny odpowiada obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”
[20] oraz zgodnie z PN-S-10060:1998 [15].

5.2. Montaz fozysk

tozyska powinny by montowane zgodnie z dokumentapjojektova i ST.
W przypadku braku wystarczajych danych mina korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu rob6t obejmayj

18. roboty przygotowawcze,

19. przygotowanie podia betonowego do moriatozyska,
20. utazenie podlewki,

21. monta tozyska

22. roboty wykaczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkawsn Inzyniera:
12 ustalé materiaty niezbdne do wykonania robét,
13 okréli ¢ kolejnas¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Og6lne warunki prowadzenia robot

tozyska ruchome powinny ldyustawione w ten sposoéb, aby pa@aoie neutralne zajmowaly w temperaturze
otoczenia +10°C i w przypadku obgénia przsta polows obchzenia ruchomego przgego w dokumentacii
projektowej. Przed ustawienienziska naley sprawdzt czy temperatura konstrukcji pita w czasie monta tozyska
miesci sic w zakresie tolerancji przewidzianych w dokumeritamjektowej w stosunku do temperatury +10°C.

tozyska powinny by ustawiane na podporach zgodnie z dokumemtgepjektows, z uwzgkdnieniem
oznaczé na wierzchu fayska. Pierwsze loysko powinno zostaustawione w obecrloi przedstawiciela producenta
tozysk lub upowanionego przez niego przedstawiciela.

W celu wymiany taysk naley zapewnt mazliwo$¢ podniesienia ustroju niasego mostu, np. za pompniszy
podporowych. Ustawienie 2gsk bez zapewnienia sptywu wody zyska i z niszy podporowej jest niedozwolone.

5.5. Ustawianie taysk

tozyska powinny by ustawiane na poedniczcych warstwach zaprawy, ktére #u jako warstwy
wyrownawcze i poziomape. Tylko layska elastomerowe bez zesmznych plyt stalowych, mma ustawia
bezpdrednio na powierzchni podpory. Powierzchnia ta pmaiby czysta, sucha gtadka i pozioma z dopuszczalnymi
odchytkami podanymi w pkcie 6.4.

Podlewk mozna wykoné:

a) przez ulgenie gsto plastycznej zaprawy w formie gka i opuszczenie nafitozyska w ten sposolze nadmiar
zaprawy ldzie wyckniety na wszystkich jego bokach,
b) przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozégwerodpowiednim jej odpowietrzaniem.
Spos6b b) powinien ldystosowany w przypadku 4gsk z kotwami lub sworzniami czotowo spawanymi dinej ptyty
tozyska. Przed wykonaniem podlewki,zi@ko naley ustawt w projektowanym potzeniu za pomag klindw lub
innych podktadek. Niedopuszczalne jest pozostawisatywnych elementéw pod Agskiem. Po osignieciu przez
zapravg wymaganej wytrzymakai, sztywne kliny i podktadki powinny ldyusunete. Naley stosowa podkiadki i kliny
z materiatowcisliwych. Do tego celu nie nadasic elastomery, gdysa materiatami nigcisliwymi.

tozyska powinny by podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustéw nie powinno by pod nimi
pustek lub twardszych miejsc. Material do wykonapiadlewki powinien przenosiprzewidziane obafenia bez
uszkodzé. Powierzchnie pod podlewki powinny dyprzygotowywane odpowiednio do rodzaju stosowaregirawy,
zgodnie z zaleceniami producenta zaprawy. Gorndegpoehnia kadej podlewki poza toyskiem powinna miespadki
na zewatrz tozyska.

Podlewki powinny b§ wykonane z niskoskurczowej zaprawy cementowsjvicowej lub cementowo-
zywicowej. Przed przyspieniem do wykonania podlewki, beton ciosu pagiskowego powinien hynasycony wodgl
aby unikry¢ potem jej odsczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaly na powlemz@o wylaniu zaprawy, powinien
by¢ usunéty. Jezeli stosowana jest zaprawa na baziwicy, to chemiczne wkgiwosci zywicy oraz stosunekywicy do
wypetniaczy powinny by dobrane w ten sposob, aby uzyskadowalajca konsystengji czas wizania, zapewniagy
prawidtowe ustawienie kyska w warunkach budowy. zHi zaprawa na bazieywicy ma by w bezpdrednim
kontakcie z fayskiem, to nalgy sprawdzé doswiadczalnie jej obajtnos¢ chemiczia wobec materiatu foyska oraz
wspotczynnik tarcia.

Deskowania do zaprawy nie nafeusuwag& wczeniej nim zwhze zaprawa. Musi iyono jednak usugie w
chwili wtaczenia tayska do wspOtpracy z konstrukcjiosica. Usuwanie deskowania przez jego wypalanie jest
niedopuszczalne.

W przypadku taysk kotwionych, otwory na sworznie kotwe powinny by wiercone i rozwiercanesrednica
otworéw na bolce do kotwienia powinnacby 2 mm weksza nk nominalnasrednica bolca w przypadku mocowania
tozysk do elementow stalowychadz prefabrykatow betonowych oraz o 3 mmekgza, w przypadku betonu
wylewanego na budowie.
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5.6. Opuszczanie konstrukcji przsta na tazyska

Opuszczanie konstrukcji pata na tayska powinno przebiegazgodnie z dokumentacprojektowa. Moze to
nashpi¢ dopiero po osgnieciu przez podsadzkwymaganej wytrzymakei.

Wszystkie elementy sztywne, przeszkageajswobodnym ruchomigska powinny b§ usuntte.

Konstrukcje przset betonowanych na miejscu moby¢ wylewane bezpwednio nad gér powierzchm
tozyska, po jego wikiwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchniazyska oraz prgsta powinny by w
bezpdrednim kontakcie, bezadnych warstw oddzielggych. Boczne powierzchniedgsk powinny by zabezpieczone
przed zalaniem ich madetonovwy. W tym celu tayska mana ostont ptytami styropianowymi lub mkkimi ptytami
pilsniowymi nasyconymi bitumem i uszczelnionymi gipsem.

W przypadku prgset prefabrykowanych lub stalowych, naleprzewidzi€ podktadki wyréwnawcze,
zapewniajce rownomiernét docisku mgdzy konstrukej przesta a gora powierzchmi tozyska.

Jezeli jest konieczna korekta ganych posadowienia fyska, to powinna ki ona przeprowadzona metod
ttoczenia lub podbijania dolnej ptyty4gska przy ayciu zaprawy.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova i ST. Do robo6t wykéaczeniowych
naleza prace zwizane z dostosowaniem wykonanych rob6t do  warurtkédowy obiektu i roboty posglkujace.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagan@gotne”, pkt 6.
6.2. Badania materiatdw

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

p) uzyské wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@acertyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrioi, aprobaty techniczne, protokéty z badezysk w wytwérni itp.), potwierdzage
zgodnd¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spe@fii,

q) ew. wykondé wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétedéne w pkcie 2 lub
przez Irkyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

6.2.1.Badania materiatéw natgska
6.2.1.1. Blachy stalowe zbrojeniazysk

Sprawdzenie materiatow polega na ustaleniu ictdag@i z wymaganiami pktu 2.2.2.1 na podstawie analizy
dostarczonych atestéw hutniczych.

6.2.1.2. Elastomer

Warunki og6lne badewtasciwosci elastomerow obowrzuja wg PN-81/C-04200 [14].

Elastomer powinien spetiiawymagania podane w pkcie 2.2.2.2, przy czym badadipornéci ozonowej
wymagane jest tylko w przypadku zastosowania novedgstomeru. Pozostate badania wyszczegélniondhecaah 1 i
2 powinny by wykonywane zaréwno w przypadku zastosowania nowagetomeru, jak w przypadku Adej partii
tozysk.

Badania elastomeru powinny dbyrzeprowadzone na specjalnie formowanych prébk&tyby wymagane
byto przeprowadzenie batlaa probkach wyetych z gotowych taysk, to prébki te naley pobier& nastpujaco:

3 prébki do wyznaczania twarélm, wytrzymatdci na rozciganie i wydtienie przy zerwaniu, odporém na
starzenie, odporoi ozonowej, powinny hy pobierane w ten sposéb, aby jedna z dwoatkszych powierzchni
probki stanowita czi¢ zewrgtrznej powierzchni ayska,

4 probki do wyznaczania odksztalcenia trwalego pi@gkaniu powinny b§ pobierane z obszaru palego jak
najblizej srodka tazyska,

5 prébki wyckte z gotowych taysk powinny spetniawszystkie wymagania podane w tablicach 1 i 2. ofbgych
tozysk nie mana uzyské probek do badania modutu odksztatcenia postaciowkipdut ten otrzymuje sibadajc
kompletne tayska metod podam w normie PN-S-10060:1998 [15], pkt 3.2.5.3.

6.2.1.3. PTFE

Prébki do bad@a wyciete z arkusza PTFE powinny byadane w temperaturze (23)°C. Gestas¢ nalezy
okresla¢ jako sredni z 3 probek. Wytrzymakg na rozciganie i wydhienie powinny b§ okreslone na 5 prébkach.
Gruba¢ prébki powinna wynosi (2010,2) mm, a szybk@é wydluzenia 50 mm/min. Badanie twardn nalery
przeprowadz&na co najmniej 3 probkach, dokoatijpomiaru przynajmniej w 10 miejscach (nie mnigjinek ni w 3
miejscach na jednej prébce). Grédbmrobki do bada twarddci powinna wynosi co najmniej 4,5 mm. Pozostate
warunki bada okreslaja normy wymienione w tablicy 3.

6.2.1.4. Kleje
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Wytrzymala¢ klejéw powinna by okreslona wg PN-69/C-89300 [16], PN-69/C-89301 [17] i-B&/C-89302
[18]. Badanie wytrzymakei kleju termoutwardzalnego na odrywanie powinna@ byykonane zgodnie z PN-69/C-
89301[17] na co najmniej 6 prabk niestarzonych.

6.2.2.Tolerancje i odchytki wymiaréw fysk elastomerowych i ich elementéw

Sprawdzenie wymiaréw i ksztaltu poszczegélnychsaziozysk naley wykonywa za pomog przyrzadéw
pomiarowych (przymiaru stalowego, szablonow, cyrkfmomieniomierza, dtownikéw, liniatu, szczelinomierzy,
suwmiarki,sruby mikrometrycznej itp.), zapewnigych dokladnéc jak w punktach potgj.

6.2.2.1. Odchytki wymiaréw zewtrznych
Wymiary zewntrzne fazysk kompletnych powinny zachowadchylenia podane w tablicy 4.

Tablica 4. Odchytki wymiaréw zewetrznych tazysk

_Odchy’rki, mm
e [wysokai
Elastomerowe do wysokoi 100mm ~+24 +2
Elastomerowe o wysokoi od 100 mm do 150 mm ~+24 +3
Elastomerowe o wysokoi powyzej 150 mm ~+24 4
Wysokas¢ catkowita tazyska wyznaczana jest jakoednia arytmetyczna z pomiaréw w dgojmaragach oraz w

0Si.
6.2.2.2. Odchyiki grubii elastomerowych warstw wewtnznych i zewsrtrznych

Gruba¢ warstw elastomeru jest wyznaczana jakednia arytmetyczna z pomiaréw w 4 punktach ngiszej
powierzchni tayska. Punktami tymissnaraza - w przypadku taysk prostoktnych, naréa kwadratu wpisanego w caky
- w przypadku taysk okagtych.

Odchyiki grubdci warstw wewrtrznych powinny spetniawarunki podane w tablicy 5.

Tablica 5. Odchytki gruliei elastomerowych warstw wewtnznych

$¢,, Grubdi¢ rzeczywista
srednia ,r”, w dowolnym
mm punkcie, mm
1 to6 (100,15)t (100,15)¢r
2 6<t 112 (110,12)t lub 0,9| (1.0,12)r lub 0,9 | deCyduie warts:
wieksza
3 12 <t (110,10)t lub 1,5| (10,10)r lub 1,5 | decyduie warts:
wieksza

Gruba¢ goérnej i dolnej warstwy zewtrznej w tazyskach elastomerowych uzbrojonych powinna wyosi
minimum 2,5 mm. W przypadku warstw grubszych 26 mm, obowdzuja odchyiki jak w tablicy 7.

6.2.2.3. Odchyiki wymiarowe blach w planie

Dopuszczalne odchytki wymiaréw blach w planie wymo +2 mm, -1 mm. Wielké& szczeliny okréone;j
sposobem podanym w pkcie 6.2.2.4 nie powinna paozig 1% przelgtnej @rednicy) lub 1,5 mm (decyduje wato
wigksza).

6.2.2.4. Plask& powierzchni obeizonej tazyska

Plaskd¢ okreslana jest przez pomiar szczelinyegizy spodem poziomnicy, przytonej wzdhi przektnej lub
srednicy powierzchni obgkonej tazyska a 4 powierzchmi. Szczelina ta nie nie przekracza 0,3% przektnej
(Srednicy) lub 1,5 mm (decyduje gkisza warté¢). W przypadku powierzchni wypukiej nalesprawdzt, czy szczeliny
na obu kécach poziomnicyasrowne i spetniaj powyzsze odchyiki.

6.2.3.Badania taysk kompletnych

Badania taysk kompletnych powinny liywykonane w wytworni i powinny obejmowa
1 badania prototypéw, w celu sprawdzenia zgédnich z projektem,
2  badania podczas produkcji, w celu sprawdzeniazozgtaty uyte wiasciwe materialy i procedury technologiczne,
3  badania odbiorcze, w celu potwierdzenm}ozyska spetniaj wymagania Polskiej Normy lub aprobaty technicznej;
podczas tych badanog by¢ wykorzystane wyniki badaprototypdw i bad& wykonywanych podczas produkciji.
Nalezy wykona przynajmniej jeda petra sere bada kompletnych na trzech elementach wybranych lospwo
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objetosci produkcyjnej okoto 1500 dcin

Badanie wtéciwosci kompletnych taysk elastomerowych natg prowadzé w temperaturze (232)°C, chyba
ze stanowd inaczej warunki poszczeg6lnych rodzajéw hiadda powierzchniach zewtrznych tazysk elastomerowych
nie powinno by widocznych statych uszkodzev wyniku jednokrotnego ich ohgienia obcizeniem odpowiadagym
stanowi granicznemuzytkowania lub stanowi granicznemusnosci.
Wymagane badania elastomerowychyik kompletnych zostaly wyszczegolnione i opisanePN-S-10060:1998 [15],
pkt 3.2.5.3.

6.2.4.Protokét z bada

Z badd tozysk powinien by sporadzony protokdt, ktéry powinien zawiera
opis tazyska i jego numer identyfikacyjny
wymiary tazyska poddanego badaniom,
atesty materiatowe,
daty i czas trwania bafia
uwagi o stanie toyska po badaniu,
fotografie z badg
wyniki pomiaru wszystkich odksztaltegprzemieszczei obciazen,
wymiary elementéw sktadowychAgska po badaniu,
powotanie na odpowiednie normy.

OO ©CoO~NOULA,WNE

.2.5.Kontrola po dostarczeniudgsk na budow

Na budowie, przed wbudowaniemzyska naley skontrolow& i opis& stan layska, szczegdin uwag:
zwracajc na:
1 widoczne uszkodzenia,
2 czystdc powierzchni zewetrznych,
3 zgodné¢ z dokumentacja projektaw
4  oznakowanie na gérnej powierzchniyeka i na tabliczce znamionowej (0znaczenie kiedbwnk i y )
5 opakowanie.
6.

3. Kontrola usytuowania otworéw do kotwienia pty tozyskowych
Potazenie osi otworéw do kotwienia powinno spetnachytki wg PN-88/M-85030 [13].
6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod tayskiem

Powierzchnie betonowe do bezpedniego ustawiania na nichzisk elastomerowych, na ptaskiej powierzchni
zajetej przez taysko, nie powinny odbiegaod ptaszczyzny poziomej o gdej niz 0,3% - w przypadku oparcia na
tozysku belek prefabrykowanych lub stalowych oraz Moprzypadku prgset betonowanych bezfrednio na taysku.

Tolerancje poziomu osadzenia dwoéch lubeosj tozysk na tej samej podporze powinnyébygodne z
dokumentacja projektoy

6.5. Kontrola ustawienia taysk

Odchylenie ustawienia #ysk w planie w stosunku do projektowanego, w prejgoakonstrukcji niogcych
betonowanych na mokro nie powinno przekrécgamm, a w przypadku pozostatych konstrukcji 2 mnstasunku do
rzeczywistego potenia konstrukcji po zmontowaniu.

tozyska powinny by ustawione w ten sposéke potazenie ich osi nie powinno odbiegaiecej niz 1 3 mm
od projektowanego poenia. Poziom jednegogska lubsrednie poziomy kilku téysk na dowolnej podporze powinny
miesci¢ sig w odchytcel] 0,0001 sumy diugei sasiednich przset belki cigtej, ale nie powinny przekraczal 5 mm.

Dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomejosiy1:200 w dowolnym kierunku.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogoine” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarowy jest szt. (sztuka) kyska elastomerowego danejsnosci i rodzaju.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogolne” [1], pkt 8 .

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbidr robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
6 podiae betonowe przygotowane do ustawienigyska,
7 ewentualne osadzenie sworzni katych.
Odbidér tych rob6t powinien ldyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 fagania ogélne” [1]

oraz

niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [Pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

©oo~NOoOOTh, WNBE

Cena jednostkowa obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze,
zakup i transport materiatéw do wykonania robét,
wykonanie rusztowapomocniczych do wykonania robét,
przygotowanie podi@ do osadzenia tyska,
monta tozyska na podporze, w tym ewentualne wykonanie zakaota tazyska,

regulact tozyska,

rozbiérle rusztowa,

usung¢cie materiatbw pomocniczych poza pas drogowy,
wykonanie niezéddnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfijkac

Cena uwzgidnia réwnie odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie se@jpracy.

Wszystkie roboty powinny liywykonane wg wymagadokumentacji projektowej, ST i niniejszej specgfik
technicznej.

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i pracwarzyszcych

11

Cena wykonania robét okdlenych niniejsz OST obejmuje:

Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
12 prace towarzysze, ktére g niezlkzdne do wykonania rob4t podstawowych, niezaliczaneod6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy

2. PN-93/C-04210 Guma i elastomery plastyczne - Ozraez modutu przy
sciskaniu oraz wytrzymakei polczenia z ptytkami z
materiatdbw  sztywnych - Metoda scinania czterech
powierzchni

3. PN-93/C-04205 Guma - Oznaczanie $glaosci wytrzymalagciowych przy
rozciaganiu

E

©@No O

10.
11.
12.

13.
14.

PN-80/C-04246
PN-54/C-04253
PN-80/C-04290
PN-86/C-04254
PN-82/C-04216
PN-85/C-05015
PN-92/C-89035
PN-81/C-89034
PN-80/C-04238

PN-88/M-85030
PN-81/C-04200

Guma - Oznaczanie relaksacji ¢iagmia przysciskaniu w
podwyzszonej temperaturze

Guma - Oznaczanie odksztalcenia migkaniu.

Guma - Oznaczanie trwatego odkszigqerzysciskaniu

Guma - Oznaczanie wytrzyndaitma rozdzieranie

Guma - Oznaczanie odpéchma przyspieszone starzenie w
powietrzu o podwyszonej temperaturze za pomozmian
wihasciwosci fizycznych

Guma - Oznaczanie odpéchona dziatanie ozonu w
warunkach wydhzen statycznych

Tworzywa sztuczne - Metody oznaczgestasci i gestasci
wzglednej tworzyw nieporowatych

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie cegihzymaltdciowych
przy statycznym rozeganiu.

Guma - Oznaczanie twaaonetoda Shore’a.

Kotki - Wymagania i badania.

Guma - Ogolne wytyczne wykonywaniaahawtasciwosci

roboty tymczasowe, ktérea spotrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale sie przekazywane
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fizycznych.
15. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe.4yska. Wymagania i metody bada

16. PN-69/C-89300 Kleje do metali - Oznaczanie wytrzig#E nascinanie.

17. PN-69/C-89301 Kleje do metali - Oznaczanie wytrzig#izi na odrywanie.
18. PN-69/C-89302 Kleje do metali - Oznaczanie wytrzig$e na oddzieranie.
19. PN-75/C-94099 Wyroby gumowe - Wytyczne przechowyiaran

10.3. Inne dokumenty

20. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkOw
technicznych, jakim powinny odpowiatiabiekty irzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

ZAE ACZNIK

PRZYKLAD tO ZYSKA ELASTOMEROWEGO
(wg materiatu producenta)

1. Widok konstrukcji tayska elastomerowego

PLYTA GORNA

BLACHA SLIZGOWA

PTFE (TARFLEN)

PLYTA DOLNA

ELASTOMER

2. Rodzaje produkowanychAgsk

tozyska tego typu realizgjpoziome przemieszczenia konstrukcji przez odksabati¢ postaciow neoprenu
(tozyska gumowe odksztalcalne), albo — w przypadku vgangch daych przemieszcZe— przez pélizg stalowej,
gornej czsci tozyska wzgédem dolnej po warstwie PTFE @¢gska gumowelizgowe).
Wykonywane g zaréwno tayska gumowe odksztatcalne jaklizgowe o nénosciach od 0,3 MN do 2,0 MN.
Wymiary tazysk:
- tozysko 0,3 MN
150 x 200 x 40 mm
- tozysko 0,6 MN
190 x 320 x 70 mm
- tozysko 1,2 MN
300 x 400 x 70 mm

» Remont mostu na rzece Wiercicy w miejscgaicSmykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyrow”. 80
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KRAW EZNIK MOSTOWY KAMIENNY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji tecknigj (OST) § wymagania dotyee wykonania i odbioru
robot budowlanych zwzanych z ustawieniem krawanikéw kamiennych na obiektach mostowych na zadaRemont
mostu na rzece Wiercicy w miejscow&zi Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyréw”.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest matemapmmocniczym do opracowania specyfikacji techregzn
wykonania i odbioru rob6t budowlanych (ST), stosogjajako dokument przetargowy i kontraktowy przecaniu i
realizacji rob6t na obiektach mostowych.

1.3. Zakres robét obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniem i
odbiorem ustawienia kraymikow kamiennych na podlewce na obiektach mostowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawgznik kamienny — element kamienny, didgo wigkszej od 30 cm, powszechnie stosowany jako
obramowanie drogi, chodniksgiezki.

1.4.2.Obrabianie mechaniczne — wylazenie powierzchni z widocznyndiadami nargdzi, uzyskane z zastosowaniem
obrébki mechaniczne;.

1.4.3.Pozostate okienia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [k} A4.4.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce robét
Ogoblne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[d] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogoblne wymagania dotysze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoine” [1] pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentacprojektovg

Materiaty do wykonania rob6t powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej &b
2.2.2.Stosowane materiaty

Przy ustawianiu kragznikéw na podlewce mma stosowanastpujace materiaty:
krawezniki kamienne,
podlewka z zaprawy niskoskurczowej lub grysu gdkcyjnego,
stal na kotwy,
klej do wklejania kotew,
materialy uszczelniage.

abhwNE

2.2.3.Krawezniki kamienne
2.2.3.1. Zasady ogo6lne

Nalezy stosowdé krawezniki kamienne, dla ktorych Wykonawca przedstawi sRolNornmy lub aprobat
technicza wydary przez IBDIM. Poza tym kraggnik powinien spetni@ wymagania podane w ,Rozpadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia B@ja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, fakiowinny
odpowiadé obiekty irzynierskie i ich usytuowanie” [20], zwanym dalej Rozzdzeniem.

Typ kraweznika i jego wymiary powinny hyokreilone w dokumentacji projektowej.

2.2.3.2. Wymagania wobec kresmikéw

Ponizej przedstawiono wymagania dla krganika i materiatu kamiennego, z ktérego powinie kagykonany,
zgodnie z PN-B-11213:1997 [3]:
a) Wymagania dotyeze materiatu kamiennego

Bloki materiatu kamiennego ze skat magmowych, osadh lub metamorficznych, przeznaczone do produkcj
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kraweznikbw mostowych kamiennych, powinny odpowiaddasie | i Il wg PN-B-11213:1997 [3] i wymaganiom
podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania fizyczne i wytrzymééiowe materiatu kamiennego

Lp. Wiasciwosci Jednostka Klasa
miary I Il 1

1 Wyt_rzymakﬁc na s0|ska_n|e W stanig MPa 130 100 60
powietrznosuchym, co najmniej

2 Sme_ralndc na tarczy_Boghr_ne_go w stanie mm 25 5.0 75
powietrznosuchym, nie wagej niz

3 | Nasikliwos¢, nie wicej niz % 0,5 15 3,0

4 | Mrozoodporn&, ubytek masy p % 0 0 0
25 cyklach

b) Wyglad zewrtrzny kraveznikéw

2

3

4

7

Wyglad zewrgtrzny kraweznikéw powinien odpowiadanastpujacym wymaganiom:
kraweznik powinien mié€ sciecie od strony jezdni powgj poziomu nawierzchni, o pochyleniu niegit§zym ni
2,5:1 i nie mniejszym ©i4:1,
zastosowany kraxnik powinien spetnia wymagania normy PN-B-11213:1997 [3] dla keanikdw mostowych,
badZ aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM,
wymiary kravgznika ze $cieciem wg normy PN-B-11213:1997 [3] (rysunek wazahiku 1) zostaly podane w
tablicy 2,

Tablica 2. Wymiary krawznika mostowego rodzaju A (Zeigciem)

Oznaczenie wymiaru Dopuszczalna
Lp. (wg rysunku) Wymiary, mm odchy’rknz;l rxvymlaru,
1 h 230 180 + 20
2 b 200 200 +3
3 ¢ 40 40 +2
4 d 120 100 T2
5 l Od 800 do 2000 -

w krawezniku mostowym, wg PN-B-11213:1997 [3], powierzchfieowe, tj. powierzchnia goérna, powierzchnia
skosu, powierzchnia przednia na szer. 50 mm i tyma szer. 70 mm powinny odpowigddakturze
sredniogroszkowanej wg BN-84/6740-02 [4]; pozosthgmenty powierzchni przedniej i tylnej powinny ¢by
wykonane w fakturze krzesanej,

powierzchnie stykowe powinny &ydtutowane (szlakowane) wzdikrawedzi widocznych na szerokoi pasa co
najmniej 30 mm, na pozostalej szergkigredniogrotowane,

powierzchnia spodu powinnadgurowa i spetniawymagania dotyece faktury tupanej lub krzesanej,

katy pomidzy powierzchni stykowa (czotows) a wszystkimi przecinagymi si z nia powierzchniami licowymi
oraz pomgdzy gorm a tylm licowa powinny by proste,

katy pomiedzy powierzchrj gérma a przedni powinny by rozwarte tak, aby uzyskane bylo odpowiednie
pochylenie, okrédone wyzej.

¢) Wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla kgavikéw mostowych kamiennych, wg PN-B-11213:1997 [®]dano

w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia ktanka

Rodzaj uszkodze Dopuszczalne odchyiki

Skrzywienie licowych 3 mm
(wichrowata¢ bocznych Nie sprawdzagsi
powierzchni) stykowych -

spodu Nie sprawdzagsi
Wady obrébki | licowych Dopuszcza esi na dlugéci 1000 mm dangj
powierzchni powierzchni jedno wgbienie wielkdci do
(wgtebienia i 500 mnf nie gkbsze nt 5 mm, nie wynikajce z
wypuktosci) techniki wykonania faktury

bocznych Wagibienie do 15 mm dopuszcza ¢ sibez

ograniczé, wypukicsci poza lico pasa
obrobionego na powierzchni przedniej (od str
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jezdni) niedopuszczalne, na powierzchni tylnej
(od strony chodnika) dopuszcza siypukicsci
poza lico pasa obrobionego do 30 mm
stykowych W obgbie pasa dilutowanego weglienia
niedopuszczalne, pozostatae@zpowierzchni nig
podlega sprawdzeniu

spodu Nie sprawdzaesi
Szczerby i liczba w przelicze} 3
uszkodzenia niu na 1000 mm
krawedzi diugaé 5 mm
i narazy gtebokasé 3 mm
Odchytka od kta prostego na diugoi 2 mm

powierzchni

2.2.4.Podlewka pod kragznik
2.2.4.1. Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Jeeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczejzmaostosowéa zapravg o wiasciwosciach podanych w
dalszym cigu.

Nalezy stosowd zaprawe przygotowywan w wytworni i dostarczanna budow w postaci proszku, gotemdo
uzycia po rozmieszaniu z wadw odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powi by przez producenta
przewidziana do stosowania na podlewki o géebrgodnej z dokumentagcprojektow.

Swieza zaprawa powinna niekonsysteng okoto 11 do 12 cm, zgodnie z PN-85/B-04500 [5]czas
zachowania jej wikiwosci roboczych powinien wynasimin. 30 minut. Wymagania dotyce zaprawy na
podlewle podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dotygze zaprawy na podlewk

Lp. Wiasciwosci Jednostkd Wymagania  Metoda baday

L |pyuzymaiac na zginanie Pt yp, >9 PN-85/B-04500 [5]

2 |Jytzymaicic na sciskanie pq - ypg >45 | PN-85/B-04500 [5]

3 | Wytrzymald¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiaza IBDIM nr PB-TM-

- wartas¢ srednia MPa >2,0 X3 [24]
- warta¢ pojedynczego wyniku MPa >15

4 | Skurcz po okresie twardnien % <10 Procedura badawcza

90 dni ” = IBDIM nr TWm-
31/97 [25]

5 | Pecznienie po okresie twardnier] % <03 Procedura badawcza

90 dni ” = IBDIM nr TWm-
31/97 [25]

6 | Mrozoodporné badana w 2% Procedura badawcza
roztworze soli (NaCl) po 150 IBDIM Nr SO-3 [26]
cyklach
- ubytek masy % <5
- wytrzymatai¢ na zginanie % <20
- wytrzymata¢ nasciskanie % <20

7 | Wytrzymalé¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podiza po badaniu mrozo- MPa >15 IBDIM nr PB-TM-
odporna¢ X3 [24]

Osadzenie kraggnikbw na zaprawie wymaga wykonania drgnaza kravgznikami od strony chodnika i
odprowadzenia z niego wody za pomalrenow poprzecznych do systemu odwodnienia ohiéktykonanie drenow
podtwznych za krawznikiem i poprzecznych pod kraanikiem jest przedmiotem oddzielnej OST M-
16.01.03a [2].

2.2.4.2. Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otocgori®mpozycj z zywicy

Podlewka z grysu jednofrakcyjnego sktadazskruszywa ywicy epoksydowej.

Do podlewki nalgy stosowa grys jednofrakcyjny od 4 do 6 mm ze skat magnmawynarki 20 wg PN-86/B-
06712 [6], otoczony kompozyci zywicy epoksydowej.

llos¢ lepiszcza Zywicy) powinna zapewiitylko catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wgsnia pustek
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miedzy ziarnami. Jeeli dokumentacja projektowa ani ST nie padejaczej, mana stosowa dwusktadnikow zywice
epoksydow modyfikowarn, o podstawowych wigiwosciach podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania dlaywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka| Wymagani Metoda by
] 5 ocena
1| Wygld zewrtrzny W9 organoleptyczna
2 | Wytrzymata¢ na rozciganie MPa >55 ISO 527-2 [18]
3 | Wydtuzenie % >30 ISO 527-2 [18]
4 | Twarda¢ wg Shora D - 60 +~ 80 DIN 53505 [19]

*) Zywica powinna by barwy okrélonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzandotknicie powierzchni
probki nie powinno pozostadna palcach widocznyctiadowzywicy.

2.2.5.Materiat na kotwy

Jeeli w dokumentacji projektowej przewidujeeskotwienie krawgznikéw, to do wykonania kotew nédg
stosowé stal spetniajca wymagania normy PN-89/H-84023.06 [7] lub aprobtgghnicznej wydanej przez IBDIiM.
Srednica kotew powinna Byzgodna z dokumentagcprojektovs.

Kotwy naley wkleja¢ w kraweznik za pomog zywicy epoksydowej, dla ktorej Wykonawca przedstawi
aprobat techniczia wydamy przez IBDiM. Zastosowanaywica powinna by materiatem twardniegym bezskurczowo,
mie¢ bardzo dobre wihgiwosci mechaniczne i miée bardzo dohy przyczepné do betonu i kamienia. Zeli
dokumentacja projektowa ani ST nie przewidujaczej, mana zastosowazywice, ktéra ma nagpujace wiaciwosci:

2 wytrzymatd¢ nasciskanie po 14 dniach (po zyganiu pod wod, w temperaturze +2G) > 90 N/mnj,

3 wytrzymaldé na zginanie po 14 dniach (po zwéniu pod wod, w temperaturze +2@) > 44 N/mm,

4 wytrzymald¢ na rozciganie po 14 dniach (po zagianiu pod wod, w temperaturze +2@) > 25 N/mr,

5 przyczepn& do podiga (po utwardzeniu pod wadw temperaturze +20°C) 2,5 + 3,5 (zniszczenie
betonu).

2.2.6.Materiat do wypetnienia spoin

Do wypetniania spoin natg stosowd materialy, dla ktérych Wykonawca przedstawi apteb@chniczi
wydary przez IBDiM.

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczé@y uszczelniania stykéw poprzecznycheaay
kraweznikami oraz krawznikiem i betonem piyty chodnikowej mia stosowa kit poliuretanowy, jednoskftadnikowy,
sieciupcy pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie @@@nia przechodgy do postaci elastycznej gumy.
Powinien by odporny na dziatanie wody, roza@&zonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smar6w. gowinien
zachowywa wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tyj@mnych do -3®C) i wykazywa
odporng¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinieny gastosowaniu odpowiednighodkow gruntugcych,
zachowywaé bardzo dohy przyczepnét do betonu i granitu.

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej awgznikiem mazna stosowa samoprzylepsp tasmg z asfaltu
modyfikowanego polimerem wraz z wypelniaczem i dkdmi. T&ma powinna by przeznaczona do uszczelniania
stykéw w nawierzchniach drogowych wykonywanych meago (temperatura uktadaniaedu od 140°C do 250°C).
Materiat tamy powinien charakteryzowssic duza elastycznécia w szerokim zakresie temperatur (nie powinien stawa
sie kruchy w temperaturze - 3€, a w podwyszonych temperaturach — do 1) nie powinien sptyw@ze szczelin
pionowych), powinien wykazywabardzo dohy przyczepnét do uszczelnianych elementéw (betonowych, kamiemnyc
i asfaltowych). Material powinien ponadto wykazywadpornd¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i zasad
organicznych oraz posiagl@obr odpornd¢ na starzenie siw warunkach eksploatacji i niezmienprzyczepnét do
krawedzi szczelin.

Jeeli dokumentacija projektowa ani ST nie paedimaczej, mana stosowa tasme o wiasciwosciach podanych
w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla asfaltowejray uszczelniajcej

Lp. Wiasciwosci Jednostkd ~ Wymagania Metoda by
1 | Penetracja stiiem w 25°C 0,1mm | od 40 do 70 PN'EN(SS?S]O_Z:ZOOZ

2 |Temperatura mknienia oc -~ 90 PN-EN 1427:2001 [9

wg PiK -

84



3 | Mrozoodporné& (upadek kul min. 3 kule
z 2,5 m, temperatura -2C ) cale PB/TN-2/3 [21]

4 | Wydtwzenie tamy w szcze

linie , w temperaturze -2 mm =40 PBITN-2/4 [22]
5 |Rodzaj zerwania §my w brak zerwania

szczelinie, w temperatur} - przy wydtuze- PB/TN-2/5 [23]

-20°C niu 4,0 mm

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
0Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”i}t 3.
3.2. Sprzt do wykonywania robot

Do wykonania podlewki z zaprawy niskoskurczowej Wiywca powinien dysponowabetoniarly do
wykonania zaprawy.

Do wykonania podlewki z grysu jednofrakcyjnego Wykwa/ca powinien dysponowa
1 mieszadlem zamontowanym na wiertarce wolnoobrejow
2 mah betoniarlg lub taczlk do wymieszaniaywicy z kruszywem.

Do przygotowaniaywicy do wklejania kotew naly stosowa wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne (okoto
300 + 400 obr/min).

Do wiercenia otworéw na kotwy Wykonawca powinierspignowa wiertarky do betonu.

Przewiduje si reczne ukladanie kraginikéw oraz uszczelnianie stykéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” [1], pkt 4.
4.2. Transport kraweznikéw kamiennych

Krawegzniki kamienne ména przewozi dowolnymi srodkami transportu. Naty je ukiad@ obok siebie, na
drewnianych podkfadach, diugma w kierunku jazdy a wysokeia pionowo. Krawgzniki mog by¢ przewaone tylko w
jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzaimbbionych przed bezp@dnim stykiem naley je do transportu
zabezpieczy przektadkami splecionymi ze stomy lub welny drzejwm grubdci nie mniejszej i 5 cm.

Krawezniki z materiatbw kamiennych mna przechowywa na sktadowiskach otwartych, posegregowane wg
typbw, rodzajow, odmian i wielkoi w sposob zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

Z kraweznikami powinno by dostarczone Zaviadczenie o wynikach przeprowadzonych biadawierajce:

1 nazw iadres producenta,

2 nazwe instytucji przeprowadzagej badania,

3 dat pobrania probek,

4  sposob pobrania préobek,
5 dat bada,
6  wyniki bada.
4.

3. Transport zaprawy niskoskurczowej

Sucha zaprawa powinna dpakowana w worki foliowe. Na kdym opakowaniu powinna byumieszczona

etykieta zawierajca dane:

a) nazwg wyrobu,

b) nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

c) nazw i adres producenta,

d) dat produkcji,

€) mas netto,

f) trwalose,

g) informacg o proporcji sktadnikow,

h) informacg o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej.

Suche zaprawy natg skiadowa w oryginalnych, zamketych opakowaniach, w suchych i zadaszonych
pomieszczeniach, ktére nada§ie do przechowywania cementu. Maksymalny czas sktad@vzaprawy powinien Ky
zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy natg przewozt krytymi srodkami transportowymi w warunkach zabezpiepagh je przed
mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniemiezanyszczeniem i uszkodzeniem opakawa

4.4. Transport i przechowywaniezywicy epoksydowej

Zywica powinna by pakowana w opakowania firmowe producenta (np.tigase puszki lub beczki). Na
kazdym opakowaniu naly umiesci¢ etykiet zawierajica co najmniej nagpujace dane:
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15 nazw i adres producenta,

16 nazw wyrobu,

17 oznaczenie,

18 dat produkcji i okres przydatsdoi do stosowania,

19 mas netto,

20 stosunek mieszania,

21 numer aprobaty technicznej,

22 sposOb przechowywania i stosowania material@achowania przy tym nieztinych srodkdw ostranaosci, bhp i
ochronysrodowiska,

23 o0znaczenige wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w orygingingzczelnie zamketych
opakowaniach, zabezpieczonych przed dziatanientecidgezpdredniego promieniowania stonecznego, z dalarédet
zapalnych. Okres przydatéw do stosowania, w zamlgtych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12
mieskcy.

Zywice nalezy przewozé zgodnie z przepisami dotygzymi materiatow tatwopalnych.

4.5. Transport i sktadowanie materiatu do uszczelainia spoin

Materiaty uszczelniape naley przewozé i sktadow& w oryginalnych opakowaniach producenta. Transport
opakowa z materiatami mee st odbywa& dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkd
okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakewanaley zabezpieczy przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

Materiaty naley skladowa w odpowiedniej (podanej przez producenta) tempezat chroni przed wplywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznmanieawilgoceniem i zamoczeniem. Naleprzestrzega terminu
waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywamidransportu mee spowodowa utrat wlasciwosci
materiatéw uszczelniagych, w szczegllnoi przedwczesn utrat ksztattu tdmy asfaltowej, zlepienie gizwojow,
zmniejszenia wiciwosci lepiacych, zbytna krucha¢ papieru przektadkowego, usztywnieniénty.

Na kazdym opakowaniu naky umiesci¢ etykiet zawierajica co najmniej nagpujace dane:
nazvwe i adres producenta,
nazve wyrobu,
oznhaczenie,
dat produkcji i okres przydatroi do stosowania,
mag netto,
wymiary (w przypadku tmy),
numer aprobaty technicznej,
spos6b przechowywania i stosowania materiatb@chawania przy tym niezddnych srodkéw ostranosci, bhp i
ochronysrodowiska.

. WYKONANIE ROBOT

O~NO O WNBE

ol

5.1. Ogllne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M30®O ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania robét powinien doygodny z dokumentagjprojektowa i ST. W przypadku braku

wystarczagcych danych mina korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikaciji.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj

roboty przygotowawcze,
wykonanie podlewki pod krawmik,
wykonanie drenal za i pod krawznikiem,
wklejenie kotew,
monta kraweznikow,
wypetnienie spoin,
roboty wykaczeniowe.

O NougaprwbE

3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lulkaw=n Inzyniera:
ustalt lokalizacj robot,
ustalt dane nieztdne do szczeg6towego wytyczenia robét oraz ustaldanych wysokEiowych,
oczyci¢ podiaze (powierzchny izolacii),
ustalé materiaty niezldne do wykonania robét,
okreli¢ kolejnai¢, sposob i termin wykonania robét.

O WN

5.4. Wykonanie podlewki pod kraweznik
5.4.1.Zasady ogdlne
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Kraweznik nalezy ustawi@ na zaprawie bezskurczowej lub warstwie grysu atonegozywica, wykonanych wg
pktu 2.2.4 niniejszej OST. Utenie podlewki wymaga tymczasowego ustawienia eléimemporowych z listew lub
piyt, miedzy ktére wlewa si materiat podlewki. Materiat podlewki nale uktad& z niewielkim nadmiarem na
nieznaczne dagzczenie mieszanki w czasie jej uderzenia podstkraweznika. Ustawienie kragznika winno
uwzgkdniat poprawki na trwate ugcie konstrukcji pod erzarem nawierzchni. Ostateczna grébgodlewki pod
kraweznikiem powinna by zgodna z dokumentacprojektow.

Polewk; pod krawgznik nalery wykona na warstwie izolacji dodatkowo wzmocnionej wéipige krawgznika,
np. w postaci dodatkowej warstwy hydroizolacji. Waomienie izolacji mog stanowé przyklejone témy ze stali
nierdzewnej lub dodatkowe warstwy izolacji. Powdmzia izolacji, na ktérej ukladaeszapraw powinna by czysta,
wolna od Iinych frakcji i pytow, kurzu, oleju.

5.4.2.Podlewka z zaprawy niskoskurczowej

Podczas wykonywania robdt najeprzestrzega zalecanych przez producenta proporcji mieszanzheju
zaprawy z wod zarobowi spetniajca wymagania PN-EN 1008:2004 [11] oraz przepiséw bhp:
2 podczas pracy naig stosowa buty, kkawice i okulary ochronne,
3 jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu maleatychmiast przendyduza iloscia wody.

Zaprawe nalery uklada warstwami o grubwi podanej przez producentwiezo natlazorq zapraw naley
chroni przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h zgodizialeceniami producenta.

5.4.3.Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otoczonego komygiaz zywicy

Zywice i utwardzacz do niej natg wymiesza w stosunku okrdonym przez producenta, za poraauieszadta
zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygatej zywicy nie mana przechowywd lecz naley ja
natychmiast wymieszaz kruszywem.

Kruszywo naley wymiesz& z zywica narzdziami kcznymi w taczkach lub matej betoniar@ywicy powinno
by¢ tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, mile wiecej. Przecitna ilas¢ zywicy to 1,5 + 2% masy kruszywa.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynaesio°C + +15°C. Masa drenswa powinna by
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dedatwardzacza daywicy (chyba,ze producengywicy podaje
inaczej). Bezp@ednio po wymieszaniu masirenaowa nalezy wbudowd. Nie naley jej mocno zagszcza, a jedynie
wyréwna jej gorm powierzchrng. Czas twardnienia masy, w zab@ici od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24
godziny.

Pracownicy stykagy sk bezpdrednio zzywicami powinni stosowaokulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontakitywicy ze skos lub oczami nalgy natychmiast je przendyduzg iloscia wody
i zaskgm¢ porady lekarza. Podczas pracy agldezwzgtdnie zaniecha palenia tytoniu i spoywania positkOw.
Stwardniatazywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Bdkwe w zetkngciu ze skdg s jej sktadniki.

5.5. Wykonanie drenau za i pod kraweznikiem
Wykonanie drenau za i pod krawznikiem jest przedmiotem OST M-16.01.03a [2].
5.6. Kotwy

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje kotwieniewgznikdéw, kotwy wg pktu 2.2.5 nahy wkleja¢ w
wywiercone wczéniej otwory za pomag zywicy epoksydowej. Skladniktywicy nalezy miesz& w proporcjachscisle
wg wskaza producenta. Sktadniki nalg miesz& az do osigniecia jednolitej barwy, przez okres czasu dlary przez
producenta, lecz nie krécejznprzez 3 minuty. Nagpnie wymieszany materiat naleprzel& do czystego pojemnika i
jeszcze raz wymieszaCzas przydatrigi zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 3thut. Temperatura
podiaza i otoczenia w trakcie aplikacjywicy powinna wynosi od +5°C do +3C°C.

W trakcie robdét naley stosowa zasady bhp, jak w pkcie 5.4.3.

5.7. Ustawienie kraveznikOw

Krawgznik nalezy ustawi@ jednoczeénie z ukladaniem podlewki i wyregulowgego potaenie. Po uléeniu
elementow krawznikowych naley usura¢ deskowanie podlewki i wykmzy¢ skosy podlewki. Wysokg oraz
poszerzenie tawy nie powinny przekrat8cm. Przed ostatecznym ustawieniem kganikow nalezy w nich wywierce
otwory o $rednicy dostosowanej dérednicy kotew, w celu wklejenia kotew dla zespdehkraveznika z betonu
zabudowy chodnikowe;j.

5.8. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny byyste, twarde, wolne od zanieczyszcoéejami, smarami,
wolne od pylu cementowego i innych nie zmanych z podiem elementéw. Zeli producent tego wymaga,
powierzchnie natey zagruntowé przed wypetnieniem szczelisgyodkiem uszczelniagym.

Szczeliny midzy sisiadupcymi elementami kraginikow oraz mgdzy kraveznikiem i plyta chodnika
(szczelig nalezy uformowa przez pozostawienie deski przed zabetonowaniemdréka) powinny by oczyszczone,
osuszone i zagruntowane, rgstie naley je wypeint mag, uszczelniajca za pomog pistoletow automatycznych. W
celu zapewniania wigiwej gkbokasci wypetnienia naley wskpnie szczelig uszczelni sznurem ze spienionej pianki
poliuretanowej. Uszczelnetych dokonuje siprzed utaeniem warstwycieralnej.

Szczelir miedzy kraweznikiem i warstw $cieralmy nawierzchni naley uszczelnt tasma asfaltova. Tasmy nie
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nalezy stosowd w trakcie opadéw atmosferycznych i temperaturzeczsnia niszej ng +5 °C. Powierzchnia
uszczelniania powinna bysucha, odpylona i odttuszczona. Wbudowanienjapolega na jej rozwinciu z kregu wzdhs
krawedzi kraweznika i odckciu odpowiedniej diugi odcinka. Nasfpnie naley ja przykleic, strormy z klejem do
powierzchni uszczelnianej, dociskajpoprzez papier przektadkowy. Zaleca przyklejenie tdmy tak, aby jej gorna
krawedz wystawata okoto 5 mm ponad nawierzehRio przyklejeniu tamy nalery zerwa papier przektadkowy.
Wystapca krawedz taSmy musi by przywatowana podczas zggczania warstwgcieralnej nawierzchni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlfi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

3 uzyska wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrai, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odhiow wytwérni itp.),
potwierdzajce zgodné& materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spd@fii,

4  ew. wykonda wtasne badania wdaiwosci materiatbw przeznaczonych do wykonania robétedéne w pkcie 2 lub
przez Irkyniera,

5 skontrolowa stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowgrmed przysipieniem do uktadania kraynika.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bads/ykonawca przedstawi tgnierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola kraweznika

Zakres kontroli obejmuje:
1 sprawdzenie cech zewtrznych krawgznika,
2 badania laboratoryjne krawnika,
3 wklejenie kotew,
4  ulazenie drendw za i pod krasnikiem,
5 ulazenie podlewki pod kragznikiem,
6 uszczelnienie spoin,
7 sprawdzenie prawidtowoi utozenia kravgznika.
6.

3.1.Sprawdzenie cech zewtnznych kravgznika

Sprawdzenie cech zewrznych krawznika naley przeprowadzi wg PN-B-11215:1998 [11], dopuszczalne
odchytki wymiarowe podano w tablicy 2. Dopuszczalszkodzenia powierzchni podano w tablicy 3. Prahikibada
wygladu zewrtrznego naley pobra losowo wg PN-83/N-03010 [12].

6.3.2.Badania laboratoryjne kraxnika

W wytwaérni powinny by przeprowadzone nagiujace badania laboratoryjne:
a) badanie wytrzymasai skaly, z ktorej zostaly wyprodukowane krgaviki wg PN-84/B-04110 [13],
b) badanie nagkliwosci wg PN-85/B-04101 [14],
c) badanie odpordoi na zamraanie wg PN-85/B-04102 [15],
d) badanigcieralngci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111 [16],
e) badanie wytrzymasgi na uderzenie wg PN-67/B-04115 [17].

Krawezniki powinny by dostarczane z gaiadczeniem o badania, w ktérym podajg si
1 nazw iadres producenta,
2 nazw instytucji przeprowadzagej badania,
3 dat pobrania probek,
4 sposob pobrania préobek,
5 dat bada,
6  wyniki bada.
6.

3.3.Wklejenie kotew

Materiat na kotwy izywica do ich wklejenia powinny spettiavymagania podane w pkcie 2.2.5. Ngle
skontrolowa rozmieszczenie otworéw na kotwy; odchylenie odgkitmwanego nie powinno przekraézal cm.

6.3.4.Utozenie drenow
Utozenie drenéw za i pod krawnikiem naley kontrolowa wg OST-M-16.01.03a
6.3.5.Utozenie podlewki pod kragznikiem

Materiaty na polew powinny spetnia wymagania pktu 2.2.4 niniejszej OST.
Dopuszczalne tolerancje dla gémej podlewki wynosg

1 dlarzdnej gory podlewki: £ 1 cm,

2 dla szerokéci podlewki: £ 2 cm.
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Prawidtowo wykonana podlewka z grysu powinna chirgizowa sic duza iloscia wolnych przestrzeni
umazliwiajacych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Bpsgolne ziarna kruszywa powinny ébgklejone
zywica w stopniu uniemdiwiajacym ich rozdzielenie przyayciu sity rak. Niedopuszczalny jest jakikolwiek wyciek
zywicy z masy drengwej.

6.3.6.Uszczelnienie spoin

Materiaty do uszczelnienia spoin powinny spetniggmagania pktu 2.2.6.
Nalezy skontrolowa powierzchnie szczelin przed wypetnieniem: powinby¢ dokladnie oczyszczone.
Wszystkie spoiny powinny ldywypetnione na petngtebokasc.

6.3.7.Kontrola ustawienia kragznika

Przy ustawianiu kragznika naley sprawdzs:
2 dopuszczalne odchylenie linii kraimika w poziomie od linii projektowanej, ktére powm wynosé + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kramika,
3 dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptasatgykraweznika od niwelety projektowanej, ktére powinno
wynosi = 1 cm na kade 100 m ustawionego kramnika,
4  réwna¢ gornej powierzchni kragenikow, przez przyleenie w dwédch punktach na ide 100 m kraweznika
trzymetrowej taty: prz@vit pomiedzy gérr powierzchmi kraweznika i przytazom tata nie maze przekraczal cm,
odchylenia linii krawznika w poziomie od linii projektowanej, ktére niewinno przekracza+ 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

(€3]

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest m (metr) krawznika kamiennego uktadanego na obiekcie.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogllne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
1 ulazenie drenéw pod i za kragnikiem (wg OST M-16.01.03a [2]),
2 ulazenie podlewki pod kragznikiem,
3 wklejenie kotew.
Odbidr tych robot powinien léyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaog6lne” [1] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogoblne ustalenia dotygze podstawy pfatdoi podano wOST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1]
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m (metra) wykonanego kegnika kamiennego na obiekcie obejmuje:
1 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
2 zakup i dostarczenie materiatow,
3 przygotowanie kragznikow: nawiercenie otworow dla osadzenia kotew,
4  wykonanie podlewki pod kraymik: z zaprawy niskoskurczowej lub z grysu sklegmezywica i pielegnacja
podiaza,
5 ustawienie kraeznika wraz z jego regulag;j
6 uszczelnienie spoin,
7 wykonanie badawg pktu 6 OST,
8 oczyszczenie miejsca robét.
9.

3. Sposab rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsz OST obejmuje:
* roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespigrzekazywane Zamawigemu
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i sa usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
e prace towarzysgce, ktére g niezkedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneoth6t tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1.
2.

D-M-00.00.00
M-16.01.03a

10.2. Normy

3.

4.

No

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

PN-B-11213:1997
BN-84/6740-02
PN-85/B-04500

PN-86/B-06712
PN-89/H-84023.06

Wymagania ogoélne
Odwodnienie izolacji pomostu obiekinstowego

Materialy kamienne. Elementy kamé kravgzniki
uliczne, mostowe i drogowe

Obrobka kamienia. Terminologia. de@ podstawowe,
nazwy, okrélenia, czynnéci i rodzaje faktur

Zaprawy budowlane - Badania cech cfimych i
wytrzymataciowych

Kruszywa mineralne do betonu

Stal olkdlenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Gatunki

PN-EN 13880-2:2004Zalewy szczelin na gaco — Czs¢ 2: Metoda badania dla

(V)
PN-EN 1427:2001

PN-EN 1008:2004

PN-B-11215:1998

PN-83/N-03010

PN-84/B-04110

PN-85/B-04101

PN-85/B-04102

PN-84/B-04111
PN-67/B-04115

ISO 527-2

DIN 53505

10.3. Inne

21.

22.
23.
24,
25.

26.

okreslenia penetracji stdka w temperaturze 25°C

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozxenie temperatury
migknienia — Metoda piécien i kula

Woda zarobowa do betonu. Specyéikapobierania
prébek, badanie i ocena przydattiowody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu

Materiaty kamienne. Metody pomiaru cech
geometrycznych i wiaiwosci fizycznych wyrobow z
kamienia

Statystyczna kontrola j&&io Losowy wybdér jednostek
produktu do probki

Materialy kamienne. Oznaczanie wytaigsci na
sciskanie (lub PN-EN 1926:2001 Metody badeamienia
naturalnego. Oznaczanie wytrzymadbnasciskanie)
Materialy kamienne. Oznaczanie ghdisiosci wody (lub
PN-EN 13755:2002 Metody batl&kamienia naturalnego.
Oznaczanie naghkliwosci przy cénieniu atmosferycznym)
Materialy kamienne. Oznaczanie mrdpoondgci metod,
bezpdredni (lub PN-EN 12371:2002 Metody bada
kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodpimino
Materiaty kamienne. Oznaczasmeralngci na tarczy
Boehmego

Materialy kamienne. Oznaczanie wytalpici kamienia
na uderzenie (zwztosc)

Plastics — Determination of tensile pripe — Part 2: Test
conditions for moulding and extrusion plastics (Teyava
sztuczne — Okgtenie whasnéci wytrzymatgciowych przy
rozciaganiu. Cz$¢ 2: Warunki przeprowadzania bada
prasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych)
Prufung von Kautschuk und Elastomerem artépriifung
nach Shore A und Shore D (Badania gumy i elastomeré
Badanie twardgi metody, Shore A i D)

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedmia 30 maja 2000 r.
technicznych, jakim powinny odpowiatlabiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)
Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 — Termoplasg/ealewy drogowe. Odpor§iona zamraanie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplasg/ealewy drogowe. Wydhenie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/5 — Termoplastyealewy drogowe. Rodzaj zerwania

w sprawie warunkow

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3 — Badamieyczepnéci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do betonu

— Metoda ,pull-off”

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 — Badahigczu i gcznienia zapraw modyfikowanych
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27. Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie owdporndci zapraw modyfikowanych
28. Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDIM ,Transpekt”, Warszawa 2002

ZAE ACZNIKI

KRAW EZNIK MOSTOWY RODZAJU A (ZE SCIECIEM)
(wg PN-B-11213:1997 [3])

ZAL ACZNIK 1
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70

ZAt ACZNIK 2

PRZYKLAD KRAW EZNIKA KAMIENNEGO
NA OBIEKCIE MOSTOWYM

M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych STa svymagania szczegoétowe dotyce wykonania i odbioru Robot
zwiazanych z wykonaniem i mortam balustrad dla obiektéw zynierskich na zadanigRemont
mostu na rzece Wiercicy w miejscow&zi Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyréw”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Technicznea sstosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktqwyy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.
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1.3. Zakres Robét oktiych ST

Roboty, ktérych dotycz ST obejmuj wszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu:
e monta balustrady
« wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego ubytké@msportowych i w miejscachdzen .

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych S sgodne z obowrzujacymi odpowiednimi normami oraz z okkeniami
podanymi w ST DM.00.00.00. " Wymagania Ogéine ".

Balustrada - urmlzenie bezpieczstwa ruchu pieszych montowane na kgdet chodnika i schoddw. Wysokod
pochwytu wynosi 1,20m ponad nawierzehohodnika.

1.5. Ogodlne wymagania dotyge Robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektova, ST i
poleceniami layniera . Ogélne wymagania dotycze Robét podano w ST DM.00.00.00 " Wymagania Ogélne

2. MATERIALY
Warunki ogélne stosowania materiatéw, ich pozyskiaa sktadowania podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagani
Ogolne” pkt. 2.

Nalezy stosowd balustrady posiadaje wane Aprobaty Techniczne wydane przez IBDiM.

Producenta materiatéw najeuzgodné z Inzynierem.
Przewidziano balustrady, o elementach z profili lmaigtych, (wg aktualnej Aprobaty Technicznej IBDIM). ko
balustrady naley uzgodné z Inzynierem.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”. j3kt

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty ama wykond przy wyciu dowolnego typu spetu
zaakceptowanego przezzimiera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagagéliee” pkt. 4.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Nakg je umigci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpiecgyprzed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed usekami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D-M@0® ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

Wykonawca przedstawi lynierowi do akceptacji Program Zapewnienia 3Jakbharmonogram Rob6t uwzginiajacy
wszystkie warunki, w jakichdala montowane balustrady

5.1. Balustrady mostowe
Balustrady powinny bywykonane w wytwdrni, w elementach o dtdgodostosowanej do nabwosci przewozowych.

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne
Zabezpieczone w Wytworni (proszkowo)

Ubytki powloki i uszkodzenia podczas mania nie dyskwalifikupce elementow, nalg naprawigé na budowie
malowanie zestawem farb o odpowiednim kolorze.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbinig. 6.

Sprawdzeniu podlegaprawidtowe ustawienie i zamocowanie balustrad. iBapzalna odchytka od prawidtowego
przebiegu balustrady wynosi 1,0cm na diég@&,0m

7. Obmiar Robét

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST D-M.00®@M\@ymagania ogélne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaraw
Jednostl obmiarows jest 1 m (metr) wykonanej i zmontowanej balustradgz z zakotwieniami.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00@(@ymagania ogdlne” pkt. 8.
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Odbiorom czsciowym podlegaj:
e dostarczone na budewlementy balustrad,
e balustrada po jej osadzeniu w konstrukcji oraz vingtoe podczenr elementdw i wyposanie,
« ochrona antykorozyjna.

Odbioér kaicowy zakdiczony winien by spisaniem protokotu.

9. Podstawa ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w ST-D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" (8kt.
Ptaci st za 1 m balustrady zmontowanej i odebranej na padstpomiaréw, badei oceny wizualnej wykonanych
robot.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa zamontowania 1 m balustrady aloméj na obiekcie uwzgtnia:
- przygotowanie robot i ich wyznaczenie,
- zapewnienie niezfuinych czynnikéw produkciji,
—  zakup i dostarczenie element6éw balustrady na na@ejdmidowania,
— osadzenie stupkoéw z wypetnieniem otwordw zapraiskoskurczow,
—  ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie balustradybiekcie,
— wykonanie badai pomiaréw,
— oczyszczenie i uposdkowanie miejsca Robot.
Odpady i ubytki materialoweasiwzgkdnione w cenie jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyonej wytrzymatéci. Gatunki.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegemaczenia. Gatunki.

PN-H-84023.01 Stal okénego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spaaastali niskowglowych i stali o podwyszonej
wytrzymataici.

M.14.01.02.
Konstrukcje stalowe ustroju niosicego ze stali gatunku 18G2A

1. Wskgp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotycce wykonania i odbioru elementéw konstrukcji

stalowej ustroju niegego wykonanych ze stan' gat. 18G2A na zada®aont mostu na rzece Wiercicy w
miejscowdaici Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyréw”.

1.2. Zakresstosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokupneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiz&obot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t objtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyeasad prowadzenia Rob6t amanych z wykonaniem elementdw ustrojuatego z
dzwigaréw blachownicowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okrellenia podane w niniejszej ST z0dne z obowrujacymi odpowiednimi normami oraz offemiami podanymi

w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine" pkt. 1.4

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury - osoba fizyczna upoviiona do odbioru technicznego w hucie
stali konstrukcyjnej przeznaczonej na mostyznaczona przez Glownego Inspektora KolegmwvDozoru
Technicznego (Warszawa, ul. Gréjecka 17).

Komisja Kwallifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - organ Ministerstwa Infrastruktury kwalifikigy i nadajcy
uprawnienia wytwérniom konstrukcji stalowych dokeypywania, montaii remontéw mostéw, wiaduktéw
drogowych, kolejowych, kladek pieszo-jezdnychspieh o konstrukcji stalowej.(Sekretariat Komigjfarszawa, ul.
Jagiellaiska 89).

1.5. OgdIne wymagania dotycgce Robot
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Ogodlne wymagania dotygze Rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogpkie1.5.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za ggkioh wykonania oraz za zgodd@ Dokumentagj Projektovy, ST i
poleceniami Iyniera.

2. Materialy
Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podarsT D-M.00.00.00 "Wymagania
ogoblne" pkt 2.

2.1. Akceptowanie aytych materiatow
Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniariteau (pkt 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow materiatdw nisamza akceptacji
materiatdw. Wytworca jest zobaygany do udokumentowana odpowiedniej fakaiszystkich partii materiatow.

2.2.Stal konstrukcyjna

2.2.1. Stal gatunku 18G2A

Do wykonania konstrukcji stalowych najestosowad stal niskostopowo podwyszonej wytrzymalkiei gatunku
18G2A, o skiadzie chemicznym i vdawosciach wg PN-H-84018 oraz PN-S-10052. Stal powiriea ndarndc nie
mniejsa niz 290 KJ/r sprawdzanw temp. -40 °C (na probkach Mesnagera).

Blachy powinny by sprawdzone metadalefektoskopii ultragvickowej celem wykrycia ewentualnych wad materiatu
(rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Baddo mae by wykonywane w hucie lub zaktadzie
wytwarzacym konstrukej.

Stal konstrukcyja nalery sktadowa na podktadkach eliminagych kontakt z podieem i wod,. Sktadowiska winny

by¢ zadaszone. Konstrukcja powinné bigadana w sposéb eliminay gromadzeniegivad opadowych lukniegu.

2.2.2. Tryb postpowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wyhenia stalowej konstrukcji mostowej podlagajbiorowi dokonywanemu
przez Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrasingk

Whytwérca konstrukcji powinien w porozumieniu zynierem powiadondiKomisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury
Zlozeniu zaméwienia u Wytworcy stali konstrukcyjnewigmlomienie Komisarza powinno wyprzeélza najmniej na 15 dni termin
rozpoczcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnjgjiprzetwarzanie na wyroby nie saaozpocat sk bez zgody i
zatwierdzenia technologii przez Komisarza Ministednfrastruktury.

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury dakie wszelkich czynrioi kontrolnych i bad&zgodnie z wymaganiami
przedmiotowych norm na koszt Wytworcy stali koristyinej. Rozpooztie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarza
Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury i jego zggest podejmowane na ryzyko Wytworcy stali.
Uzycie wyrobow ze stali konstrukcyjnej, ktérych wyiqpzetwarzanie nie byto kontrolowane przez Komasa&dbiorczego
Ministerstwa Infrastruktury u Wytworcy stali, @by dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przenikarza Odbiorczego
Ministerstwa Infrastruktury. W tym przypadku Komis@dbiorczy Ministerstwa Infrastruktury dokonujezasikich czynnézi
kontrolnych i bad&zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, zetiiada dodatkowych, ktdrych konieczidmkreila sam, na
koszt Wytworcy stalowej konstrukcji mostowej. Wyyae stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwagzstalowej konstrukcji mugz
1) by udokumentowane atestami hutniczyméwiadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego $timstwa infrastruktury
2) mie trwale ocechowania dokonane przez Komisarza @dbign Ministerstwa Infrastruktury
3) mie wybite znaki cechowania, 0znaczenia cechowartedwabgo, kolorowych przywieszek ze znakami zgadPié-H-01102
4) spehia@wymagania ok&one w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-H-3212N-H-92203

- dla walcowki, pgtow i ksztattownikdw wg PN-H-93000 i PN-H-93001

- dla ktownikéw réwnoramiennych wg PN-H-93401.
Cechy odbiorcze i znaki pomiarowe powinng biyzymane w stanie nienaruszonym i diniaj acym w kerdej fazie wykonawstwa
identyfikacg elementow i kontrglwykonywanych rob6t. Elementy nie i@ oryginalnego znaku powinnydayznakowane i
potwierdzone znakiem kontroli jal@wytwomi.

2.3. Materialy spawalnicze

Zamowienia naatzniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworcaostal konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przgmiera
Wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukazizy obowizek egzekwowania od dostawcow i przechowywanigoates
potwierdzajcych spenienie wymagaostawionych w normie przedmiotowej dotee danego wyrobu lub materialu. Atesty musz
by¢ przedstawione wraz z dostgiardej partii materialéw. Badania ktére warunkuystawienie atestow Wytworcgznikéw lub
materiatdw spawalniczych przeprowadza na wasrst Kesterialy pochodice z zapaséw Wytwércy powinnydgtestowane w
zakresie ustalonym przezjmiera na koszt wiasny Wytworcy konstrukeiji. Syme muszby¢ wymagania PN-S-10050 i norm
przedmiotowych:

- dla naketek dosrub wg PN-M-82144

- dla naketek niskich stosowanych jako przeciwrgika wg PN-M-82153

- dla podkiadek pagiuby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M382, PN-M-82008, PN-M-82009, PN-M-82018
- dlasrub montaowych wg PN-M-82101

- daelekrodwg PN-M-69430i PN-M-69433 L.

- dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420
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- dla topnikéw do spawania fukiem krytym wg PNsBB 55

- dla topnikéw do spawaniazlowego wg PN-M-69356

Wytwaérca powinien przestrzegakresow wanasci stosowania elektrod wediug gwarancji dostawcy.

Sruby powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych poniesiach z zapewnieniem ochrony przed
korozp i w spos6b umdiwiaj acy segregagjna poszczegdlne asortymenty.

Materiaty spawalnicze nale przechowywéa ponad podiag w suchych, przewietrzanych iogrzewanych
pomieszczeniach.

L aczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do argenia okréonej stalowej konstrukcji mostowej powinnycby
oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotygze spratu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine'3pkt.

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (gktL.2.) i Wykonawca w programie manigpkt. 5.1.3.)
obowhzani § do przedstawieniaynierowi do akceptacji wykazu zasadniczegoefyprinzynier jest uprawniony do
sprawdzenia, czy smizdo ciecia i spawania elementow konstrukcgrawne, a tale czy uradzenia dwigowe

i zbiorniki cisnieniowe posiadajvazneswiadectwa wydane przez lddzDozoru Technicznego.

Wykonawca naadanie Irtyniera jest zobowzany do prébnegazrcia sprztu w celu sprawdzenia jego przyddtio
Sprawdzenie powinno odbyivsie w obecnéci przedstawiciela lyyniera.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagayiine" pkt. 4.

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali korigukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie b§voze stali konstrukcyjnej powinny odbyisk tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwizssnd substancji aktywnych chemicznie i zanieczgz
mogacych utrzymywa wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinnycbytrzymywane w stanie suchym
i skladowane nad gruntem na odpowiednich padpo Niedopuszczalne jest diugotrwale skiad@vatali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do agrania okrédonej stalowej konstrukcji mostowej powinnycby
oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musgosiadé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczeechy musg
by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstruRigly dzieleniu wyrobOw naie przenié¢ oznaczenia na
czesci pozbawione oznaaze

Znaki powinny by umieszczone w takich miejscach, aby byly widogamemontowaniu konstrukcji na placu

budowy

4.2. Transport ha miejsce montau

Wszystkie elementy konstrukcji powinnydladowane ndrodki transportu w ten sposob, aby mogty kransportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernychgiapy deformaciji lub uszkodaeZalecane jest transportowanie konstrukcji w
takiej pozycji w jakiej bdzie eksploatowana. Ze wedl na tatwéc ich uszkodzenia szczeg6inie chronione gz

— hezniki

- elementy stykéw moritawych.

Ze wzgkdu na maliwo$¢ wyboczenia naley odpowiednio usztywielementy wiotkie na czas zatadunku i transporinbBe elementy
musz, by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miegooaowania przy pomoéyub montaowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jadtuby, naketki powinny by przewaone w zamknitych pojemnikach. Bwigary powinny by
transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powi by zachowana we wszystkich fazach transportu i raoktanstrukcji. W
pewnych przypadkach mphy¢ one transportowane w innej pozycflijbeda odpowiednio zabezpieczone przed atrat
statecznéei i innymi uszkodzeniami. itynier w razie potrzeby nie zadat wykonania odpowiednich obliazeSposéb mocowania
elementéw musi wykluc&ymazliwosé przemieszczenia, przewrdcenia lub zetiai st ich w czasie transportu. Przeione
elementy powinny byzaladowane w ten sposdéb aby nie przekrac¢aalyej z odpowiednich skrajni ustalonych przez ndpidy
K-02057 i PN-K-02056.

Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczendiegokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalmgezaréw
pojazdéw naley uzyské zgod GDDKIA i Zarzadow Drogowych w miastach prezydenckich przez kidtgmeny przechodzi trasa
przejazdu. Konwdj przewracy czsci ponadwymiarowej konstrukcji powiniendogznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochaéd pilotagy.

4.3. Odbiér konstrukcji po roztadunku

Odbidr konstrukcji stalowej powinien &dokonany w obecroi przedstawiciela tryniera i powinien b§ przez Iyniera
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dazigirwszystkie elementy konstrukcji przez siebie wyiooe, a tate
wszystkie elementy stalowe, ktorglipuzyte na miejscu budowy. Z dostawy yagone g farby i materialy spawalnicze, ktrych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancjikBzane powinny bylokumenty opisege zastosowane podczas wytwarzania
materialy, procesy technologiczne oraz wyniki hamtbiorow zgodnie z pkt 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodzetransportowych
96



Podczas odbioru po roziadunku agisprawdzat czy elementy konstrukcyjne kompletne i odpowiadagatazonej
w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszogabdchyiki nie powinny przekraczadchytek podanych
wpkt.2.1.5do0 5.2.1.10 S.T. Po ewentualnych uiale z udziatlem rzeczoznawcy lub jednostki naukoseawcze),
czy odchyiki i uszkodzenia wphyweana bezpieczestwo, uytkowanie lub wygld, Inzynier podejmie decygjo ich
pozostawieniu wzgtinie usuwaniu.

Jeli usuwanie odchytek i uszkodznzynier uzna za konieczne, to Wytwarca przedstayiierowi do akceptacii
projekt technologiczny i harmonogram usuwania ddkhipvynier mae zastrzec, jakich prac nie ima wykonywa
bez obecnii przedstawiciela tryniera. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcjipaah wykonania powinien
przystpic tak szybko, jak jest to nawe ze wzgtddw technicznych. Po zakzeniu prac Wykonawca moita
dokonuje odbioru w obectw przedstawiciela liyniera.

Jeli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) vegysija peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub jegd®zostaje
zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie Robét

Ogolne zasady wykonywania Robét podano w ST D-Ig@00 "Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Wymaganiaogoine

Do wykonania i montau stalowych konstrukcji mostowych, PN-89/S-100806puszczonedola wytacznie zaktady
i przedstbiorstwa posiadage Swiadectwo (certyfikat) wydane przez Komidkwalifikacyjra Ministerstwa
Infrastruktury Rzeczypospolitej Polskiej, lub wydarzez instytucje uznane przez administnampdows kraju
pochodzenia firmy i zaakceptowane przez Kapisjalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktunfwiadectwo nakgy
przediay¢ Zamawiggcemu najpéniej w dniu podpisania umowy.

W przypadku nie przedieniaSwiadectwa Kontrakt nie zostanie przyznany.

Wszelkie informacie w sprawie wydawarSaiadectw ména uzysk& w siedzibie Komisji Ministerstwa
Infrastruktury. Komisja Kwalifikacyjna Zaktadéw Weghupacych Stalowe Konstrukcje Mostowe. 03-301 Warszawa,
ul. Jagielléska 80, tel. 48 + 22 110 780, fax 48+22 113 997.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowychdhstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu
Konstrukcje stalowe madpy¢ wytwarzane jedynie w wytwomiach zakwalifikowanperez Komig Kwalifikacyjna
Ministerstwa Infrastruktury. Wytwdrca konstrukajiginien razem z oferprzetargow dostarczg Inzynierowi kope
$wiadectwa Komisji dla danej Wytworni. Wytworca nieze przenié wytwarzania cakei lub czsci konstrukcji do
innej Wytworni bez zgody fiyniera. Zatwierdzeni przezAyniera podwykonawcy Wytworcy muszwniez posiadé
$wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa liafstruktury.
Posiadaniéwiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Irgstruktury obowizuje rownie przedsibiorstwa
wykonupace monta stalowej konstrukcji mostowe;.
Termin wanaosci Swiadectwa i jego zakres muasay¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzlaej
montowanej konstrukcji.
Na podstawie dostarczonego projektu technicznedgadhia konstrukeiji stalowej spadzi i przedstawi do akceptacii
Inzyniera dokumentagjvykonawcz, w oparciu o ktérbedzie realizowana konstrukcja.
Dokumentacja wykonawcza zawiera:

* rysunki warsztatowe wg pkt.5.1.2 S.T.

+ program wytwarzania i scalania konstrukdjMgtwormi wg pkt.5.1.3 S.T.

» program montal i scalania konstrukcji na budowie wg pkt.5.11.S.

e program zapewnienia jgkozabezpieczenia antykorozyjnego wg pkt.5.1.5 S.T.

5.1.2. Rysunki warsztatowe

Rysunki warsztatowe powinny dgpracowane z uwzginieniem podniesiewykonawczych wg PN-82/S-010052 oraz powinny
uwzgkdniat przygotowanie elementdw wysytkowych do transparantau. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0 mm.
Zahcznikiem do rysunkéw warsztatowych powinng kgstawienie ezardéw i powierzchni elementdw konstrukciji. W rysiefka
powinien by okreslony rodzaj obrdbki etych powierzchni.

5.1.3. Program wytwarzania i scalania konstrukcji wWytwaorni

Rozpoczcie Rob6t mée nastpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezhiera programu jakkoi Rob6t. Program spaidzany jest
przez Wytwore. Program powinien zawigrdeklaragt Wytworcy o szczegdtowym zapoznanitizDokumentagj Projektovy i
Specyfikacjami oraz:

1) harmonogram realizaciji

2) informagj o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

3) informag} 0 obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdkgclieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

4) informacje o dostawcach materiatow

5) informacje o podwykonawcach

6) informacje o podstawowym sgie przewidzianym do realizacji zadania

7) projekt technologii spawania

8) sposbb przeprowadzenia iaggmaganych w Specyfikacjach

9) inne informacjeadane przez ltyniera

10) ewentualne zgtoszenie potrzefislen lub zmian w Dokumentacji Projektowej. Program Robd

musi uwzgtdniat spetnienie wszystkich ustateawartych w ST.
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5.1.4. Program montau i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczcie Rob6t mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezyhiera programu monte. Program powinien

zawiera protokét odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

1)  harmonogram terminowy realizacji

2) informagj o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawontau

3) informagj o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdrgciieczne jest udokumentowanie kwalifikaci

4)  projekt montau

5)  sprawdzenie pracy statycznej konstryksiipodczas montal bedzie ona podpierana w innych punktachpnzewiduje to
Dokumentacja Projektowa

6) projekt technologiczny wykonania pomestbetowego (ewentualnie)

5.2.1.3. Prostowanie iggie elementéw

Wytworca powinien w obecioi przedstawiciela ktyniera wykona probne uaycie sprztu przeznaczonego do
prostowania i gcia elementéw. Roboty magy¢ kontynuowane jdéi pomierzone po probnyniyciu odchytki nie

przekrocz wartdici podanych w PN-S-10050 pkt 2.4.2. Wpétnie rgknie¢ po prostowaniu lub gtiu powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Podczasegnaley przestrzegazalecé PN-S-10050 pkt 2.4.1.2. Prostowaniecg na
zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwarsl, ptaskownikéw i ksztattownikéw dopuszczasiprzypadkach, gdy
promienie krzywizny s nie mniejsze, a strzatki ugia/nie wiksze nik graniczne dopuszczalne waxtbpodane w tabeli |
z PN-S-10050. W tabeli | podaje: siyciag z ww. tabeli dla blach, ptaskownikéwat@wnikéw. Przy prostowaniu i
gieciu na zimno nie wolno stosoivaderz@, a stosowanalezy sity statyczne. W przypadku przekroczenia doaadagch
wartdci strzatki uggcia lub promienia krzywizny podanych w tabl. | povganie i gicie elementow stalowych naje
wykonat na gosco po podgrzaniu do temperatury kucia i Zakge w temperaturze niezgizej n 750°C. Obszar
nagrzewania materiatu powinienttdy,5 do 2 razy wkszy niz obszar prostowany lub odksztalcamy. Ksztattovnaildzy
nagrzewaroéwnomiernie na calym przekroju. Chiodzenie elééwepowinno odbywéask powoli w temperaturze otoczenia nie
nizszej nk +5°C, bez #ycia wody.

Tabela2.  Dopuszczalne odchytki wymiarévalinich

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchyiki wymiaru (£), [mm]

ponac do przylkczenioweg swobodnec

500 1000 0,5 15

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 15 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 100

16000 32000 6,0 150

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie waej niz 50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych
Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, kidnikladndé nie zostata podana w Dokumentacii Projektoweiinich
normach, powinny yzawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy aogndznia si:
wymiary przyhczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zate od innych wymiaréw, podlegag pasowaniu,
warunkujice prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie konstrukcji, -
wymiary swobodne, ktérych dokladidaie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki présto
Dopuszczalne odchytki prostelementdw (pasoseiskanych) od podpory do podpory lub agha do wezta stzen wynosa
1/1000 dtugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm. Dla elementow roaganych odchytki magby¢ dwukrotnie wiksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne gkenie przekroju
Dopuszczalne sienie przekroju (mierzone wzajemnym przegigin odpowiadapych sobie punktéw przekroju) 1/1000
diugasci, lecz nie wgcej niz 10 mm.

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju webrebie stykow
Styki spawane natg wykona z tak dokltadndcia, aby wzajemne przesgoia stykajcych st elementéw
nie przekraczaty | mm

Zalecasie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blaitzpe pasowania styleych sé elementéw (dotyczy szczegdlnie
stykdéw montaowych). Dlugaéé¢ niepospawana winna wyn6é$o 600 mm z kalej strony styku montawego dla spoin
taczacychsrodnik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym. Spoiny te powinydyrias¢pnie wykonane jako spoiny typu K lub
1/2V, po wykonaniu pakzen srednika i pasow stykagych st elementéw. SzczegGlowe rozwania naley poda w
technologii spawania. Rozygianie to pokazano na Rys. 1.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czokgw
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Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej nigrpep byt wieksze ni 2 mm po potgeniu liniatu o dtugéci | ni.

5.2.1.10. Dopuszczalne odchyiki konstrukcjizebrowanych

Dopuszczalne odchyiki podano #yw punkcie dotyccym dopuszczalnych odchytek swobodnych przekrojszystkie
elementy konstrukcjizebrowanych naley sprawdzt przez ogidziny. Pomiary odchytek w ptytactrebrowanych mma
przeprowadzawyrywkowo wg wskaza Inzyniera, przy czym naky mierzy¢ co najmniej 10% elementéw piyty (blachy,
zebra, poprzecznice) w strefagdiskanych i 5% w strefach roaganych. Jeeli mierzone odchyiki przekrogazvymagania
niniejszej normy o wecej niz 10%, liczba mierzonych elementéw powinna zostgickszona wg zaleédnzyniera.

Jezeli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementéw odchyiki praeizaj 10% tej liczby, nalgy je usuné wg
wskazowek w nagbnych punktach niniejszej ST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriadmusuwania. Po ustaleniu przezniera wraz z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udziatlem rzeczoznawtyjédnostki naukowo-badawczej), czy przekroczorehpiéti
wplywaja na bezpieczestwo, wytkowanie lub wygld, Inzynier podejmuje decyzjo ich pozostawieniu wzglnie
usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchyteks¢iowe lub jakdciowe) stanowi jednoczeie podstaw do obnkenia
umdéwionej ceny za wykonatkonstrukog, niezalénie od usuricia wad.

Wykaz odchyitek, ocena bezpietgtva, sposoby naprawy wad oraz decyzigrera stanowi cze&¢ dokumentaciji
odbioru obiektu.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przyspieniem do sktadania konstrukcjizimier przeprowadza odbiér elementow w zakresieigsiangratu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylagggh i brzegow stykowanych z zachowaniem wymagjs-S-10050, PN-
M-04251, PN-M-69774.

5.2.2. Sktadanie konstrukciji stalowej

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalevykona zgodnie z zaakceptowanym przezyimiera projektem technologii
spawania zawartym w programie wytwarzania danegtkakcji.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni postag@rawnienia p@stwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicagtiszystkie prace spawalnicze #a powierzé jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiagaym aktualne uprawnienia. Niezahe od posiadanych uprawhiealeca si
sprawdzenie aktualnych umigjosci spawaczy poprzez wykonanie prébnycitzy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegélnigaiyt elektrod zasadowych). Kda spoina powinna byznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybijanym na ohicéoh krétkich spoin w odlegioi 10-*15 mm od brzegu, a na
dtugich spoinach w odlegioi co | m. Naley prowadz¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by
odnotowane wszelkie odgistwa od Dokumentacji Projektowej i technologicza&jréwnie. stwierdzone usterki
wykonawstwa. Dziennik spawania powinier¢iprowadzony na bigco i tak samo potwierdzany przezyniera
(kontroli jakdici). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jegidsredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostgph o zwyklej wytrzymaci powinna by wyzsza nk 0° C,
astali o podwiszonej wytrzymakxi wyzsza nt +5°C. Niedopuszczanie jest spawanie pslcapadéw
atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed niamawvisk roboczych i ztzy spawanych. W utrudnionych
warunkach atmosferycznych (wilgofdavzgledna powietrza wksza ni. 80%, ntawka, wiatry o prdkosci wiekszej

niz 5 m/sek, temperatury powietrzaseie nk podane wyej) nalery opracowd i uzgodné specjalnegrodki
gwarantujce otrzymanie spoin nalgej jakaci.

Powierzchniedczonych elementéw na szerékimie mniejszej i 15 mm od rowka spoiny naleprzed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tuszczu i innych eamyszczédo czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mma wykonywa r¢cznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwaj
zgorzelig i nieréwngci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny bpodpawane lub wykonane tatechnologi (np. przez zastosowanie
odpowiednich podkiadek), aby grbyta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wiglkpodtopienia lub wiknigcia gra

wpodspoinie wgPN-M-69775 wg klasy wadbgio W | dla ziczy specjalnej jakoi i klasy wadliwgci

W2 dla ziczy normalnej jaki.

Obréble spoin mana wykona recznie szlifierls lub frezarlg albo zastosowéanng obréble mechanicza pod
warunkiemze miejscowe zmniejszenie grébigorzekroju elementu nie przekroczy 3% tej géabo

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (proygabie brzegdw, rowkéw do spawania) aleykona

wg PN-M-69013, PN-M-69014, PN-M-69015, PN-M-69K8:M-69017, PN-M-69018.

Do wykonywania paczer spawanych mima wywat wylacznie materiatdw spawalniczych przewidzianych
w projekcie technologicznym. Materiaty te powinnipérzawiadczenie o jakiei. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowd spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy pozste i na pierwsze warstwy wypeta@g.
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Opakowanie, przechowywanie itransport eekirdrutbw do spawania itopnikow powinhy¢ zgodne

Z wymaganiami obowzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinnattagodnez zaleceniami producentéw. Wystenie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatdswiadczy o diugotrwalym przetrzymywaniu elektrod vigatnym
powietrzu, a take o wejciu wody w reakej chemiczy ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowoglstarzenia gi
elektrody. Suszenie takich elektrod jest bezcelaval uycie zabronione.

Do #obienia elektropowietrznego najestosowa elekirody grafitowo-wglowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub
inne zgodnie z norPN-E-69000. Datobienia fukowego - stosodalektrody stalowe otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien umitiwia¢ wykonanie ziczy spawanych zgodnie z technalagpawania i dokumentacj
konstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zapéwatizymanie okrédonych parametréw spawania, przy czym
wahania natenia i napjcia padu podczas spawania nie rapgzekraczal10%.

Czotowe spoiny paséw rozaganych nalgy konczy¢ poza przekrojem samego pasgmajac do tego plytek
wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny niiey sama, grubdc i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu plytek
(za pomog zaciskdw) spoiny powinny byia nie wprowadzone na dhigao najmniej 25 mm. Przy usuwaniu phytek
wybiegowych nalgy przeprowadziciecie w odlegiti co najmniej 3 mm od brzegu pasa, agpai usua¢ nadmiar
przez obrébikmechaniczn

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegbadaniu,'ocenie jakd i odbiorowi. Niedopuszczalne /sy lub gknigcia
w spoinie albo materiale w jejsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimigé wtracen zuzla, pasnruziowych lub zak¢sniec. W
spoinach nie obrabianych nierdéfilica spoiny nie powinna przekra¢zb% grubéci spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne aragkdziny spoin i makroskopowe nieniszce badania
okresla sk wg PN-M-69703. Wymagaestachowania klasy wadliéci nie wyzszej nk W2 wg PN-M-69775.

Spoiny powinny b§ zbadane prZwietleniem zgodnie z planem péagetlen lub bada ultradwiekowych
wg PN-M-70055/02 podanym w projekcie technologivgania. Na radiogramie powinnydgodane: jego numer,
nazwa wytworni oraz wskaik jakasci obrazu wgPN-M-70001. Na konstrukciji obokdej spoiny powinno kiy
odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami maigplarzéwietlen lub bada ultradzwigkowych, a na okres
przewietlenia spoiny nadgy na konstrukcji umiei¢ oznaczenie sporny z podziatlem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czolowe naleprzeéwietlac na catej ich diugii. Na podstawie radiograméw wykonanych
WgPN-M-69770 oraz wad spoin olmych wg PN-M-69703 i wykrytych prasietleniem wgPN-M-69771 nalg
okrelli¢ klas; spoiny zgodnie z PN-M-69772 i PN-M-69775. Klagaaainna by wpisana do protokotu batiapoin.
Spoiny czotowe specjalnej jakibpowinny odpowiadaklasie wadliwéci zlacza WI, a normalnej jakoi klasie W2

wg PN-M-69772. Zicza za pomacspoin czotowych powinny lbyzbadane na zginanie wg PN-M-6972@cZa te
nalezy rowniez zbadé na udarn&@ samej spoiny, strefy przef i strefy ciepta materiatu wg PN-M-69773.

Spoiny lub ich czsci ocenione w wyniku badgako nie odpowiadage wymaganiom nalg usunaé w sposéb nie
powodugcy uszkodz# konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych reph. Powtdrnie wykonane spoiny
w migjscu usurtych naley podd& ponownemu badaniu w pelnym zakregienie z przévietieniem.

Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw i
Powierzchnie brzegéw powinny bna tyle gtadkie, aby parametry charakteryzejpowierzchnie gtia wg PN-M-69774 nie
byly wicksze nt dla klasy 2-2-2-2, a przydgokim przetopie materiatu rodzimego nigksize nt dla klasy 3-3-3-3. Przygotowanie
brzeg6w do spawania nakgprzeprowadziwg normy PN-M-69014 i PN-M-69015.

Powierzchnie przylegaje

Powierzchnie pracage na docisk powinny yobrobione. Wspdtczynnik chropowétoRa tych powierzchni
wg PN-M-04251 nie powinien Byvickszy niz 2.5um.

Konstrukcja powinna liypodzielona na zespoly spawalnicze, ktérych wynograniczaj mazliwosci transportu.
Nalezy dazy¢, by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszczmghzace pasy ze
srodnikiem.

Spawanie nalgy prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4. \&tkigy spoiny po wykonaniu podlegaj
badaniu, ocenie jaka i odbiorowi. Kada spoina powinna byznaczona magkspawacza. Wykonawca obazany jest dokoria
badania spoin i udagini¢ je do kontroli Irtynierowi. Badania spoin polegag na ogidzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczcych wg PN-M-69703 prowadzi przedstawiciglniera

osobicie. Badania radiograficzne i ultradekowe wykonywa mogy jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kemisj
Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury podczas przewodu Kikafiacego Wytwaormg. Inzynier uprawniony jest do zamdzania
dodatkowych badastopiwa i zhczy spawanych w kalej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potdisice jakéé Robot
spawalniczych prowadznalezy wedtug PN-S-10050 pkt. 3.2ipkt. 3.2.9.

Wytworca zobowdzany jest gromadzpetrs dokumentagjbad# w postaci radiograméw i protokotow i przekagzginzynierowi
podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztat@ekonstrukcji po spawaniu
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Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawarttega doktadnej kontroli pod wegem zgodniei ksztaltu geometrycznego z
projektem. Wszelkie odchyiki wksze od dopuszczalnych ma$¢ usungte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcii,
zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. ir8my PN-S-10050 ma byprzygotowany przez WytwagcProjekt opisucy zakres
Rob6t i sposoby technologiczne prostowania aemgté zatwierdzone przezdgniera. Operacja usuwania odksztalce
spawalniczych odbywasic powinna w obecrigi przedstawiciela ktyniera z przestrzeganiem zalg@¢&N-S-10050.
Wystpienie gknig¢ czy innych uszkodzew elemencie w trakcie usuwania lub po uscini odksztatcé spawalniczych
powoduje jego dyskwalifikagji odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla monta wstgpnego transportu i montazu na Terenie Budowy
Elementy, ktdre pozostapa trwate w wiadukcie madpy¢ wykonane wedtug wymagaizgodnionych jednorazowo miedzy Wytweprc
a Inzynierem. Wymagania te nie maspetnig warunkow zawartych w Specyfikacji Ogdinej.

5.2.2.4. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspggdracy z betonem - 4czniki sworzniowe

Nalezy zastosow@sworznie zgodne z Dokumentglejojektovy.

Powierzchnia elementu, do ktérej zgrzewane (spavease/orznie musi hyypozbawiona zendry, korozji, brudu,
farby, smaréw. Zgrzewanie lub spawanie sworzniaistukcji stalowej mostu wykoéagodnie z Dokumentagj
Projektovy - automatycznie lub pétautomatycznie.

Sworznie wykonéaze stali okrélonej w Dokumentacji Projektowej. Wykonawca powmaostarczg Inzynierowi

przed zgrzewaniem (Spawaniem) sworznepagice informacje:

- nazw Producenta i nazwurzadzenia spawalniczego,

- okrdlenie rodzajurodia pedu,

- opisdcznika sworzniowego i atest materiatu z ktdregaomgkiodczniki oraz atesty materialdw pomocniczych. Swerzie
powinny by malowane ani metalizowane. Madgt wolne od rdzy, zendry, z@réw korozyjnych i smarowiyprzed zatamem
betonem.

5.2.2.5. Probny monta stalowej konstrukcji mostowej
Wykonanie probnego moutaprzez Wytwore konstrukciji stalowej w Wytwaorni jest warunkiem dmto konstrukcji

"na czarmno" i zgody na przyptenie do zabezpieczenia antykorozyjnego.

Prébny monta wytworzonych elementow stalowej konstrukajaduktu naley przeprowadzi zgodnie

z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.5.

Do prébnego monta mazna przystpi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych poszczegdlnjetmentow stalowe;

konstrukcji wiaduktu przez iyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewahyeh sposobdw przeprowadzenia

prébnego monial i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w Wytwérni mortaprobnego catej konstrukcji nie jest uzasadniechrticznie

i ekonomicznie (np. w przypadkuzgeh przset spawanych na miejscu budowyyttier maze dopgci¢ wykonanie

montau prébnego polegajego na sprawdzeniu przez przgoie wymiarow przylegagych do siebie zespotéw

spawalniczych. Naky sprawdz czy jest zachowane wymagane podniesienie wykoeawcz

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczegosiyi0% projektowanego, pod warunkigmlinia wygecia

wskpnego na ptynny przebieg (odchytkani@ rzzdnych w gsiednich punktach nie powinna przekracka% tej

wartcci).

Wszystkie elementy nalg oznaczy w sposob trwaly i wyray wg pisemnego schematu oznadzehemat ten

zahczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym prébnym mantaalery kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym adavinia

Inzyniera oraz Wykonawgomontau docelowego na budowie. Na zakpenie probnego morianaley spisé

protokét z jego przeprowadzenia, paday nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, srezegoinéei:

- stwierdzenia o zgodimwykonanej konstrukcji z Dokumentaérojektovst, wraz ze szczeg6towym omdéwieniem odchytek od
wymiaréw teoretycznych

- linie podniesienia wykonawczego i odchytki od Unii teaznej

- znaki pomiarowe naasednich elementach konstrukcji, ich oznakowammmiary wzgkédem siebie w zmontowanej
konstrukgj.

5.3.4. Wykonanie podczen statych na miejscu budowy

5.3.4.1. Pajczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budawyrzewidziane w Dokumentacji Projektoweglidachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczychafebiac w to spoiny szczepne) mustliy zaakceptowane przezyniera wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych wibatntacji Projektowej uchwytéw moatavych (uszy) do podnoszenia lub
zamocowa wymaga zgody bryniera Irzynier maze zaadat wykonania obliczé sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytow
montaowych. Spawanie natg prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4 8fpkt.5.2.2.1. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowatiziazna w temperaturach powgj 5°C. Kada spoina konstrukcyjna musidayznakowana przez
wykonujcego 4 spawacza jego markiVszystkie spoiny po wykonaniu podlega@daniu, ocenie jaka i odbiorowi. Kaicowe

101



badania spoin powinny &yrzeprowadzane nie waépniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Baid spoin polegage na
ogledzinach i makroskopowych badaniach nienigzgeh wgPN-M-69703 prowadzi przedstawicietyniera osolicie.

Koszty bada radiograficznych i ultratviekowych ponosi Wykonawca, a wykonyia mog jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Iiyniera. Badania, potwierdaag jakd¢ Robdt spawalniczych, prowadzialery wedtug PN-S-10050 pkt 3.2.8. i pkt 3.2.9.
Wytworca zobowdzany jest gromadzpetrs dokumentagjbad# w postaci radiograméw i protokotéw i przekazginzynierowi
podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.3.5.  Przygotowanie konstrukcji stalowej do wstpracy z betonem

5.3.5.1. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wsfitpracujacego pomostu betonowego
Powierzchnie kontaktowe betonu zesstabrne powierzchnie pétek blachownie) powinny bgbezpieczone antykorozyjnie
wg ST M 14.02.01.

5.3.6. Osadzenie prgset na podporach

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na poctpomgynier musi dokonaostatecznego odbioruAgsk i ich posadowienia
zachowujc warunki okrdlone w PN-S-10050 pkt 2.6.3 i pkL 3.3.1. Opuszaez&nnstrukcji nie mge powodowa deformacii
wykraczajcych poza obszar pracy spystej nawet w przypadku awarii podnikow. W czasie osadzania ¢gga gidwne
elementy muszzachowywa swoje plaszczyzny. Operacja osadzania powinheehlzowana stopniowo z wykorzystaniem podktadek
stalowych i klinbw dbowych, tak by w jednej fazie nie opuszozgcej niz 1/500 rozpitosci prz:sta Osadzanie pizet na podporach
powinno odbywésk; w obecnéci Inzyniera.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po monta

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukciji staloweflgtasozj wykonywane jest w Wytwérni, gdzie wykonuje giszystkie
warstwy powtoki zabezpieczgiej przed korozjz wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Waystawvierzchniowy
mazna aplikowa zgodnie z ST 14.02.01po zékeeniu wszystkich robét monawych, po wykonaniu plytyelbetowej pomostu i
usunkeciu deskowa piyty. Zaleca si, aby na pierwszymidigarze od strony gérnej wody, pierwszeggie, od strony wevgtrznej
umiesci¢ po zakaczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukagiznaczonymi warstwami zabezpieczenia antykoreggjn
dla poszczegéinych elementéw gtéwnych. Oznaczeki®yym mowa powinno zogtaaniesione jaskrawym kolorem farby, w
miejscu nie zalewanym przez wdahie naraonym na zniszczenie z innego powodu. Oznaczemiartoszone powinno &y
niezalenie od wpisu 0 malowaniu wniesionego dedisviaduktu.

5.3.9. BHP i ochrongrodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obgeujacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochrofriedowiska odpowiada
Wykonawca. laynier nie mae nakaz&wykonania czynnii, ktdrych wykonanie naruszytoby postanowienih fyzepisow.

6. Kontrola jakéci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakei Rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania oghie 6.

6.1. Obowhzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowzek prowadzi kontrok jakasci prowadzonych przez siebie Rob6t, niezgkeod dziata kontrolnych
Inzyniera, w calym procesie wytwarzania, maniezabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcii.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatow

6.2.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdz spetnienie wymaggpodanych w punkcie 2.2 niniejszej ST. Ponadtozpalprawdat, czy wyte elementy
stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki 3odne z DokumentacProjektows co do gatunku i odpowiadaj
wiasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2idiefszej ST.

6.2.2. Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatdw spawalniczych polega na spramdzzy posiadajatesty wystawione przez Wytw@rtych materiatow.
Atesty musz potwierdza zgodnéé danego materiatu z normami przedmiotowymi glarg/mi w punkcie 2.4 niniejszej
Specyfikacji oraz zgodrié okresu gwarancji dla danego wyrobuzelemateriaty spoiwa nie maptestow lub jeeli

okres gwarancji podany w atestach zostat przekmgzo naley materiaty wyeliminowa z produkciji lub
udokumentowdich jaka¢ badaniami skladu chemicznego spoiwa oraz wiasnwechanicznych spoiwa jak w punkcie 6.5 a/ i b/
ST, w niezalenej placowce badawcze;.

6.3. Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadniggmiary elementow, a e diugaé, wysokaé, rozstaw
elementow, przekroje blach, ksztattownikow. Spraemilz podlega rozstawdznikdw. Doktadnét pomiaru powinna wynasl
mm. Wyniki pomiarow powinny yzgodne z DokumentadProjektovy i rysunkami warsztatowymi.
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6.4. Sprawdzenie ksztattu konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawézenostoliniowdci elementéw ewentualnych wybrzusze
srodnikéw dewigardw z ich ptaszczyzny, odchylenia ptaszczyzesnentu od ptaszczyzn preggch w Dokumentacii
Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub ptahy

6.5. Badanie spoiwa i alczy spawanych

Badanie spoiwa i atzy spawanych jest elementem programuibagain i pakczer spawanych przez konteol
wewretrzna w Wytwaérni.

Badania na przygotowanych ptytach prébnychayale/kona dla wszystkich grukioi blach i rodzajéw spoin
czotowych w konstrukcji. Wyszczegolnione proby daaia Wytworca przedstawi do wdl Inzynierowi przed
przystpieniem do scalania elementéw konstrukciji.

Nalezy wykona nastpujace badania:

a) skladu chemicznego spoiwa (zawgr@, P, S),

b) wlasnéci mechaniczne spoiwa (Rm, R,g, &),

c) prok statycza rozchgania doczotowych gzy spawanych (Rm),

d) prék zginania doczotowychadzy,

e) prék udamdci zlaczy na prébkach z karbem w ksztalcie litery V wige@0 °C,

f) plastycznéc ztaczy spawanych, .

g) rozklad twardai w zlaczu spawanym,

h) badania metalograficzne.

Badania te nalg przeprowad#iwg wskaza i zakresu podanego w PN-89/S-10050 pkt.3.2.8. ©agnikow bada
wg PN-89/S-10050. Ponadto wszystkie spoiny po wekinpodlegaj badaniom i ocenie zasad podanych w punkcie
5.2.2.1. niniejszej ST.

Badania spoiwailgczyspawanych na ptytach prébnych obamuje w takim samym zakresie dla gr#en na
montau na budowie.

6.7. Ocena wynikéw bada

Konstrukcja wykonana w Wytwarni jak i po zmontowana budowie mige by¢ uznana za wykonarzgodnie z
wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacjizgdi wszystkie badania daglevynik pozytywny. W przypadku, gdy chgedno
badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub elems/konane niezgodnie z wymaganiami normy lub $Wipna by
doprowadzona przez Wykonagdo stanu zgodrici z normami i ST oraz przedstawiona do ponownédggmlania.
Wyniki bada przeprowadzonych w Wytworni i po zmontowaniu koulstji winny by¢ wpisywane na bigco do
Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokctow.

7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST D-M.0000(MIymagania Ogolne” pkt 7.

7.1.Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowa jest | t (tona) stali elementéw ustnojosacego. Do platngi przyjmuje s¢ mas zgodnie
z Dokumentagj Projektovs, zwiekszory lub zmniejszoa o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian. Zaréwno

Inzynier jak i Wykonawca magradas kohcowego sprawdzenia masy, w przypaditpliwosci. Zadanie Wykonawcy musi byna
pismie.

Mas; wiasciwa stali naley przyjmowa wedtug polskich norm 7850 kg/m3. Naddatki wynjkejz zastosowania

przez Wykonawgelementdw zamiennych ogkézych ni potrzeba wymiarach nig saliczane do tosa. -  Mas $rub, naketek,
tacznikéw do wspdtpracy z betonem oraz podktadelkzati do tonau konstrukcji wg ich

nominalnej masy i wymiardw.

Nie wlicza s¢ do tonau powiok ochronnych.

Mas; spoin wilicza & do tonau wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wyidifuitp. nie uwzgtdnia sg. Nie

potica St z tonau otwordw i waié 0 powierzchni mniejszej od 0,0£.m

8. Odbidr Robdt
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M-0QQ@8magania ogdine” pkt 8.

8.1. Odbiory czsciowe

Harmonogramy odbioréw eiiowych sporadza Irkynier po zapoznaniuesz programem wytwarzania konstrukciji (pkt. 5.2i.3.)
programem monta (pkt. 5.1.4.) Harmonogramy stanawitegralm, cz$¢ akceptacji programéw. Sposéb i zakres odbioréw
czesciowych opisaneasw pkt 5 niniejszej ST.

8.2. Odbidr koncowy
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywgst po ukéczeniu obiektu (ukitzone maj by¢ roboty
Zwigzane z pomostem, izolaanawierzchri, dojazdami itp.), w patzeniu z probnym olgieniem.
Obiekt musi b§ odbierany komisyjnie z zachowaniem warunkowdikngch w pkt. 2.8. PN-S-10050.
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Do odbioru kéicowego Wykonawca jest zobarany dostarczyuaktualnion Dokumentagj Projektove zawierajca
wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy aveeritaryzag powykonawcg obiektu.
Prébne obaizenie wiaduktu nalgy wykona na zlecenie tryniera. Badania pracy konstrukcji w czasie probnego
obchzenia prowadzimaze na zlecenie Inwestora IBDiM lub inna jednostkioao-badawcza zakwalifikowana
przez Ministerstwo Infrastruktury do badaudowli mostowych in-situ. Wykonawca badaodczas prébnego
obchzenia nie me by zalezny od Wykonawcy monta ani Wytwaércy konstrukciji.
Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalajna dopuszczenie obiektu do eksploatacjigiaporadzic protokot odbioru
koncowego zawieraty:
1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inzyniera
- jednostki przejmuagej obiekt w administragj
- Wykonawcy montal
- jednostki naukowo-badawczej orzekej o przydatniei eksploatacyjnej obiektu.
3) dwiadczenie jednostki przejnaggj obiekt w administragp przegciu od Wykonawcy kompletnej dokumentaciji budovwykiacs
ktérej wehodaz:
Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami
Dziennik Wytwarzania w Wytwormi
Dziennik Budowy
atesty materialowaytych w Wytworni i podczas moriia
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badgmaganych w Specyfikacjach
protokoty odbiorow cgciowych
inne dokumenty przewidziane w programach wytwagzanontau
4) stwierdzenie zgodémwykonanego obiektu z Dokumentgigjojektovd | wymaganiami Specyfikacji
5) wykaz dopuszczonych do pozostawieniaepdst od Dokumentaciji Projektowej, nie m@jch wplywu na nimas¢, walory
wzytkowe i trwald¢ obiektu (mog mied wplyw na nalénai¢ za wykonane roboty)
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i Skaigie warunkéw eksploatacii
7) podpisy stron odbioru wg pkt 2) protokétu.

9. Podstawa ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatisoi podano w pkt 9. I. ST D-M-00.00.00 ,Wymaganialog" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa
Zaaprobowany torriavykonanej konstrukcji wedtug obmiaru jest plataypodstawie ceny jednostkowej, ktdra ugdigh
odpowiednio:

w zakresie wytwarzania konstrukcii:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji, pragganie i dostarczenie dokumentaciji wykonawczejimiow warsztatowych,
programu wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytmid na montau, PZJ-u zabezpieczantykorozyjnych, badanie blach i
piyt prébnych stalowych oraz wykonanie poleb&yniera z tym zvazanych,

czyszczenie, etie, trasowanie, wiercenie, obré@akaszynow, pasowanie, ukosowanie, spawanie;csimie ngruby, monta,
nagrzewanie, zapewniesieb, naketek i podktadek (niezjolnych do wykonania moriana budowie) razem Zrubami zapasowymi
oraz bolcami mont@wymi, facznikami dodczenia konstrukcji stalowej z betonem, obegtakmiczn, kontrok kwalifikacji
spawaczy, prowadzenie badabdt spawalniczych wraz z zastosowaniem metoisa&acych, zabezpieczenie antykorozyjne
konstrukcji (warsztatowe), oznakowanie elementdustcakcji wg kolejnéci ich montau na budowie; montgprobny w Wytworni,
transport elementéw konstrukcji na bud@roziadunkiem na stanowiskach sktadowych lub @azong/ch.

w zakresie monta konstrukcji na budowie:

wykonanie i rozbior konstrukcji rusztowaniowej igten monta:owych, monta wstpny z regulag geometrii, sprawdzenie
kwalifikacji spawaczy monterdw, state patzenie elementéw konstrukcji przez spawanie z eagmiem i wykonaniem oston dla
robot spawalniczych, badanie gren, w tym nieniszczce, dostarczenie i odwiezienie materiatéw ustugbvpaza pas drogowy,
zapewnienie bezpiearsiwa 0s6b, ktére magnaleé sie w obszarze prac moatavych, przegid spoin po prébnym olageniu
wiaduktu.

10. Przepisy zwizane

104



PN-B-06200
PN-H-69014
PN-H-69430
PN-H-84018
PN-H-92120
PN-H-92203
PN-H-93000
PN-H-93001

PN-M-04251
PN-M-69355
PN-M-69356
PN-M-69420
PN-M-69432
PN-M-69433

PN-M-69772
PN-M-82002
PN-M-82003
PN-M-82005
PN-M-82006

Konstrukcje stalowe budowane. Wymagania i badania
Przygotowanie brzegéw do spawania.
Stal walcowana. #owniki rownoramienne.
Stal niskostopowa 0 podegzonej wytrzymakii. Gatunki.
Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjngjlowej zwyktej jakdgci i niskostopowe.
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.
Stal veglowa i niskostopowa. Walcowkagfyri ksztattowniki walcowane na gao.
Walcowka i pety walcowane na gaeo ze stali wglowej wyzszej jakdci i stopowej
konstrukcyjne;j.
Struktura geometryczna powierzchni. Chroposéato
Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.
Topniki do spawaniarlowego.
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawaaia st
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawar@pawania.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spavtaleniskovgglowych i niskostopowych o
podwyzszone] Wytrzymaki.
Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwai zlaczy spawanych na podstawie radiogramow.
Podkiadki. Wymagania i badania.
Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw orazadszi polazenia
Podkiadki okagle zgrubne.
Podkiadki okagle doktadne.

PN-M-82054/01  Sruby, wiety i nakegki. Stan powierzchni.

PN-M-82054/02

PN-K-02056
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M. 14.02.01.
Zabezpieczé antykorozyjnych elementéw konstrukcii stalowej

1. Wskp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej S& wymagania dotyeze wykonania i odbioru zabezpiataatykorozyjnych elementdw konstrukgii

stalowej ustroju niegego wykonanych ze stan' gat. 18G2A w ramBgmont mostu na rzece Wiercicy w miejscovégi
Smykow na drodze Nr 699003 S Gminy Przyrow”.

1.2. Zakresstosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokupneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatig&obét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t ohjtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyegasad prowadzenia Robét zzanych z wykonaniem zabezpiataatykorozyjnych
elementéw ustroju niasego z dwigaréw blachownicowych wrazzzbrami usztywniagymi i skzeniami poprzecznymi.

1.4. Okr&ilenia podstawowe
Okrelenia podane w niniejszej S z&y0dne z obowuacymi odpowiednimi normami oraz olemiami podanymi
w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robét
Ogodine wymagania dotygz Robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ofjpkie1.5.
Wykonawca Rob06t jest odpowiedzialny za jgkioh wykonania oraz za zgodid@ DokumentagjProjektove, ST i

Wykonawca zabezpieezantykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenigmierowi w ramach Programu Zapewnienia Seiko
WiazaCa deklaragy :
sktadu kierownictwa robét z udokumentowaniem kikalifi
wyposaenia w spret rob6t podstawowych .
sposo6b zabezpieczenia gfa/ego i organizacyjnego bezpiafistesa prac i ochrony otoczenia .
organizagj, zabezpieczenia kadrowe i gpwzve kontroli wewetrznej
technolog i organizagj usuwania odpadéw
organizagj dostaw materialdw i metodykontroli ich jakdci
podstawowe dane o technologii nanoszenia powakzgkdnieniem czynnikéw klimatycznych i umiejscowienia
czasowego W 0golnym harmonogramie wznoszenia obiekt

« okrélenia sposobu urawienia Inspektorowi Nadzoru deptu do frontu prac w celu dokonania odbiordustimwych we
wszystkich fazach technologicznych i odbioradawvego.

2. Materiaty

Ogoine wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podar®T D-M-00.00.00. "Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatéw i wymagania

Wszystkie materiaty mugsposiadéaswiadectwo kontroli jakéei dla kexdej partii i wehodzi w skiad systemow powiokowych
posiadajcych Aprobat Techniczna IBDIM. Zastosowane materialy misgeint nastpujace wymagania:

» system antykorozyjny o przewidzianych géalach powtok ma zapewrtrwalas¢ zabezpieczenia na co najmniej 25 lat,

» system ma zapewrochror barierovs konstrukcji oraz ochrarprotektorovy (system z cynkiem dziatgym protektorowo)
« zastosowane farby powinny tigysok, zawartéc czsci statych ze wzghléw ekologicznych i aplikacyjnych,
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» farba m¢dzywarstwowa jest fatbepoksydow z wypetniaczem ptatkowym o nieoklenym czasie do
przemalowania, scho w 20 °C nie wicej niz 72h aby ména j bylo transportowéa

« farba nawierzchniowa jest fanoliuretanow bez wypekiacza ptatkowego, giajkrycie powierzchni w jednej powtoce o
zalazonej grubéci i kolorze,

 farba do zabezpieczenia powierzchni sigiteh st z betonem jest gruntem epoksydowym do ochrongwegs

Materiaty powinny odpowiadavymaganiom w poszczegd6lnych normach przedmiotaviggmier maze nakazawykonanie
bada jakadsci materiatu do zabezpie@zantykorozyjnych. Badanie naleprzeprowadziwg normy przedmiotowej (lub
Aprobaty Technicznej), w oparciu o kidnateriat zostat dopuszczony dostosowania w mastawen Badanie ferb nate
przeprowadZituz przed ich yciem.

2.1.3. Skladowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalsy przechowywaw magazynach zamkgyich, stanovicych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszeeni
odpowiadaijce przepisom dotyazym magazyndw materialow fatwo palnych zgodneranBiN-C-81400. Temperatura weya
pomieszcz@magazynowych powinna wynésis + +25°C. Ponadto materiaty powinnydggrzechowywane wg oldenych przez
Producenta okresach podanych w gwarancji i wariikaechowywania

3. Sprat

Ogdlne wymagania dotygze spratu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne'3pkt

Jakikolwiek sprat, maszyny lub nagdzia nie gwarantage zachowania wymaggkasciowych Robot i
bezpieczastwa zostanprzez Iiyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Rob6t.

3.1. Sprat do czyszczenia konstrukgji
Sprzt do czyszczenia powierzchni metbgtdropiaskowania i mycia podrgeniem.
Odpylenie konstrukcji strumieniem odoliwionegadsego powietrza lub odkurzaczy przemysiowych.

3.2. Sprat do przygotowania materiatow antykorozyjnych
mieszadio elektryczne.

5.1.3. Nanoszenie powtok malarskich

» nawszystkich odkrytych elementach stalowgahyjatkiem gdrnych powierzchni  paséawdgarow gtéwnych
wsp6tpracujcych z betonem) oraz miejsc podpatykéw montaowych na szerokoi mim 100 mm- nanoszenie powoki
migdzy warstwowej epoksydowej z wypetniaczem platkowygrubd¢ powdoki 120um, na kragdziach naley wykona
wyprawki przed natzeniem powloki zasadniczej.

* nagornych powierzchniach paséw gornyskighrow gtéwnych stykagych s¢ z plyta zelbetovy oraz paséw dolnych w
miejscach podpéar nanoszenie powtoki gruntigej epoksydowej do czasowej ochrony o géabo

* naley pozostavd wolne od zabezpiear&czniki zespalare konstrukej z betonem.

5.1.3.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly | w czagizpowania rosy - temperatura powietrza powinréa by
wyzsza 0 3°C od temperatury punktu rosy dla danégieiaia i wilgotndci. Nie wolno nanogipowtok malarskich na
nastonecznione elementy konstrukcji i nagrzanyalyjm) +40°C, oraz przy silnym wietrze (4°Beaufortaledy przestrzedga

wymaga dla poszczegdinych farb zawartych w ich Karcidnfiieznej produktu. Nakg przestrzegawarunku , byiwieza powoka
malarskanie byla narzona w czasie schygia na dziatanie kurzu i deszczu. Na poszczeg@rewy midzywarstwy i malowania
nawierzchniowego nate uzywac materialdw o rénych kolorach. Nalgy przestrzegaczasu schettia poszczegdinych powiok

5.1.3.2. Przygotowanie materiatbw malarskich orazxszetu

Przed uyciem materialéw malarskich nalesprawda ich atesty swiadectwa kontroli jakéei dla kadejszagy. Inzynier mae zalec
wykonanie badakontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidziarmcrestawie wymagadla danego materiahi i wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Z mateniatrskiego naly usura¢ blonk: powstad na powierzchni farby, nagnie
dokiadnie wymieszsby rozprowadzi osad Jéi osadu nie da srozprowadzi, materiat nalgy zdyskwalifikowa. Redzle musz by¢
czyste, umyte w rozpuszczalniku (rociealniku), wyrete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety nainskmusz bye czyste, z
draznymi dyszami. Pistolety ipzle naley czyécic bezpérednio po pracy. Opakowania z farbami npasie opis w gzyku polskim.

5.1.4. bytkowanie powtok malarskich
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Konstrukcjom zagruntowanym najew czasie ich skladowania zapefvoilpowiednie warunki, chreg od opadéw
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powtoki antykoraeyyvinny by chronione w czasie transportu elementéw przez
odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a eletyenusa by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne
powinny by zaopatrzone w uchwyty utatwieg zatadunek i rozladunek Nie dopuszazaldadowania elementéw
konstrukcji bezpérednio na ziemi, winny léysktadowane na podkiadkach z drewna, stali lumbet@rzektadkami
migkkimi, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zabezpieczonejpowtokami malarskimi mama transportowapo czasie wyschgtia okrélonym przez
Producenta.

Nanoszenie betonu plyty pomostu na elementy statmaemiet miejsce dopiero po okresie pelnego wysezonowania
powiok

5.2. Zakres wykonywanych robét na budowie

5.2.1. Wykonanie napraw i uzupeiiie

Whytworca konstrukgiji stalowej oboxgiany jest do wykonania ewentualnych napraw uszkegipowioki po roziadunku
konstrukciji na placu budowy. W identyczny sposdizama uszkodzepowtoki, powstatych podczas mahtdonstrukcii,
dokonuje Wykonawca motta dopilnowujc by te naprawy byly robione natychmiast po ustafaayczyny powstania
uszkodza

Wszystkie prace malarskie (tgknaprawy) mugzye wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicizn
wymaganych dla danych powtok, a jednéaizew temperaturze vigzej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego
cisnienia i wilgotndci, nie mog wystpowa takzezadne opady atmosferyczne ani mgla orae diatry.

5.2.2  Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjsgdg@w montaowych

W czasie spawania konstrukcji na mantaaley zwrdctt uwag: ha ostorgcie przylegtych do stykéw obszaréw
zabezpieczonych rgalzywarstvg w Wytworni, przed dewastagpowdoki, odpryskami spawalniczymi i uszkodzeniami
mechanicznymi. Konstrukcja w afie stykéw po wykonaniu badlapoin i odbiorze, podlega catemu cyklowi czyszizzen
i zabezpieczenia antykorozyjnego, zgodnie z pzygchnologi jak dla pozostatej g&ci. Proces czyszczenia strumieniowo
sciernego, cynkowania natryskowego i uszczelnieadgywwykona zgodnie z warunkami ST M. 14.02.02. Gridievarstw
metalizacji 150 urn, uszczelnienia 30 urn /do wyieela profilu chropowafei metalizacji/. Warunkiem zachowaniagtosci
powloki cynkowej jest sfazowanie obrékicierm granicy paiczer obszaréw oraz tagodne pigig na zaklad powtoki
cynkowej ze stykdw montawych na zabezpieczenie cynkowe wykonane w Wytwérni

Nastpnie po odpyleniu powierzchni najenvykona nalewanie nadzywarstvg grubgci 120um wgpkt.5.1.2 i 5.1.3. Po okresie
utwardzenia powtoki, wykonaniu badabdbiorze ména przystpi¢ do aplikacji warstwy nawierzchniowej w jednym cykl
powierzchni calej konstrukcii.

5.2.3. Ukaiczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Powole nawierzchniowwykonuje st po ukaiczeniu izolacji, odwodnigpomostu i przykiyprzerw dylatacyjnych. Przed wykonaniem
powloki nawierzchniowej lrynier winien s¢ upewnt, czy miejscowe wiadze architektoniczne nie wineagtrzeen do

proponowanej kolorystyki. Przed malowanietyhier dokonuje odbioru powtok dotychczas wykonariyetkazuje w migrpotrzeb
ich naprawienie wg zasad podanych pejy

Przed naniesienieni powioki nawierzchniowej korsgeunalezry umye i w zaleznasci od czasu, ktory uphghod wykonania
warstwy epoksydowej zastosainvaydropiaskowanie uszorstniajace lub wagstzezepatzw. "tie coat” wiéciwa dla systemu.

5.2.3.1. Umycie konstrukcji na placu budowy

Powtoki nalety umy¢ wody (najlepiej ciept) wodochgowa pod cénieniem min 20 MPa. Miejsca viowo S|In|e
zabrudzone mima my woch z detergentem biodegradowalnym i¢@se czyst woch pod cnieniem. lidynier musi
zatwierdzt stosowany detergent Nie dopuszaezaarostatéci zaciekdw mleczka cementowego..

W przypadku gdy powtaknawierzchniow wykonuje st po kilku miesacach od wymalowamiedzywarstwy
epoksydowej lub po okresie przerwy zimowej aal@owierzchng uszorstri hydropiaskowaniem lub zastos@wa
warstve szczepazgodmn z przygtym systemem malarskim. Zastosowanie zabiegéwsisiggicych lub warstw
technologicznych natg przewidzié na etapie opracowania harmonogramu i technabigit.r

5.2.3.2. Naniesienie powtoki nawierzchniowej na pta budowy

Po umyciu konstrukgji i naprawie uszkofirelery na kravgdziach wykon&wyprawki z farby nawierzchniowej, a
nastpnie nani& powoke nawierzchniow poliuretanow o wyspecyfikowanej w projekcie grutod- grubdé suchej
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powitoki wynosi 60 um.

Powok; nalery nanost zgodnie z wymaganiami podanymi w karcie techrjezy@bu.

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbididewvy powtoki malarskiej. Na budowie malowanie pale
zakaiczy¢ minimum na godzigi(w temp. 20°C) przed zachodenmsia Umdaliwi to wyschnecie powtoki przed
osadzeniemeinieczormej rosy.

5.3. Warunki dotyczace bezpiecagstwa i higieny pracy

Prace zwizane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnegozsty duze zagréenie dla zdrowia pracownikow, nalaniec

przestrzeggponiszych zaledeodngnie wykonywania prac:

- czyszczenie strumieniowcierne winno siodbywa w zamknitych pomieszczeniach obstugiwanych z zgremGdy odbywa
sic 0no z udzialem pracownika, to riglgo zaopatrayw pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odpuiaeniem
powietrza. Przgrutowaniu pracownik winien miekask @gwickochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulanyame,

- przy pracach zwzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniateriatow malarskich natg
przestrzegazasad higieny osobistej, a w szczegdinae przechowywézywnaici i ubrania w pomieszczeniach roboczych i
w poblizu stanowisk pracy, nie spgwvac positkéw w miejscach pracygae my w przypadku zabrudzenia materialem
antykorozyjnym tamponem zadinym w rozciéczalniku, a po jego odparowaniu vgadmydiem, skarrak i twarzy
posmarowaprzed pragcodpowiednim kremem ochronnym. Nie tldopucic, by dosrodowiska dostawalycspyty
metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obgacych pastwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochggrodowiska odpowiada Wytwérca

konstrukgji stalowej oraz Wykonawca obiektuytrier nie mae nakazéawykonania czynnii, ktdrych wykonanie naruszyloby

postanowienia tych przepisow. Podczas nakladategiadday naley scisle przestrzegaprzepisow i wskazéwek umieszczonych na

opakowaniach Podczas nakladania w zagtyizhi waskich pomieszczeniach w Wytwérmi rgleapewrd dodatkow wentylacg. W

bezpdredniej bliskéci materialu antykorozyjnego nie wolngaweat otwartego ognia ani spavdviaterialy antykorozyjneasrodkami

powodugicymi skatenie i nie powinny dostasie do kanalizaci, gruntu ani ciekéw wodnych.

5.4.Powierzchnie referencyjne
Powierzchnie referencyjne giLdo:
- ustalenia akceptowanego standardu robét

sprawdzenia czy dane podane przez produceniiyedne z kagtwyrobu i technologiami
- okrélenia zachowania systeméw lakierowanych w wymagazgasie.
Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przamlara, powinien zapewhiobecnéé swojego inspektora w czasie
wykonywania powierzchni referencyjnych zgodnie maganiami normy PN-EN ISO 12944-7 oraz ,Zalecengiomi
wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpiédaenstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowyalydanych w
grudniu 1998 przez GDDP. Miejsca powierzchni refeygych wyznacza bynier. Powierzchnie referencyjne wykonuje
Wykonawca, spretem zatwierdzonym do stosowania na danym obiekcie.

6. Kontrola jakéci Robét
Ogdlne zasady kontroli jaém Rob6t podano w ST D-M-0.00.00 "Wymagania ogGgihe's

6.1 Dokumentacja robot

Wykonawca jest zobowiany do prowadzenia dziennika rob6t antykorozyjrydktorym odnotowuje codziennie w okresie
nanoszenia powiok:

* dat i godzirg czynndci,

* |okalizac} obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzateriatu nanoszonej warstwy,

* temperatyri wilgothas¢ powietrza w momencie rozpoczynania rob6t maldrgdniesieniem do punktu rosy,
« wyniki oceny stopnia czysto podicza wg PN-1SO 8501-1

« wyniki oceny profilu chropowafoi wg PN-ISO 8503-2,

 wyniki oceny zapylenia wg.PN-ISO 8502-3

* wyniki oceny zatiuiszcaeng.PN-70/H-97052

* temperaturi wilgotnas¢ powietrza w trakcie utwardzania powiok

* gruba¢ powtok wg PN-ISO 2808

* przyczepn@ powtok wg. PN-ISO 4624

* czas pomizy nanoszeniem kolejnych powiok

* Czas sezonowania powtok pized transportem
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* podpis pracownika Wykonawcy wykomeggo wiw pomiary.

6.2. Sprawdzenie jakéci materialtow malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna loparta na atestach Producenta. Producent jestizzdigy przedstadiOdbiorcy orzeczenie
kontroli o jakdci wyrobu, a nayczenie Odbiorcy Zaiadczenie 0 wynikach ostatnio przeprowadzonychiaenych danego materialu.
Materialy nie spelniage wymogow Aprobat Technicznych dglesyeliminowa.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykagych sk z betonem do malowania farl gruntuj aca

Sprawdzenie przygotowania powierzchnihaggzeprowadziwizualnie nieuzbrojonym okiem préyietle dziennym lub

sztucznym rozproszonym. Ocenig si

 wykonanie prac hawerskich aby ewentualne wadierzchni odpowiadaty wymaganiom Plwg ISO 85@diRiszczeniu
powierzchni stwierdzage brak zathiszcasvg PN-H-97052

oczyszczenie do stopnia czysit&s 2,5 wg PN-EN ISO 8501-1

uzyskanie profilu chropowdtd powierzchni ,fine" dla gruntu epoksydowego

odpylenie do stopnia nie #zego ri 3 wg PN-EN ISO 8502-3,

oklejenie powierzchni w miejscach przewidzetmpohczer spawanych w czasie mogatekonstrukciji do
szerokéci min 100 mm od kragalzi.

Ocer przeprowadzagprzed malowaniem.

6.4 Kontrola naktadania powiok malarskich

Kontrolannktydam powtok malarskich winna przebiegpod kitem poprawngci uzytego sprztu i techniki
nakladania materiatu malarskiego oraz przestrzzgatgcea dotyczcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
$wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czaswinkéw schrijcia i aklimatyzacji powok.

Inzynier maze zaled pomiar w czasie malowania grgbionokrych powlok poszczegdinych warstw wg PN-C45L5
Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok nidtérs

Kontrola wynika z zalegéenormy PN-H-97053 i obejmuije:

* sprawdzenie stopnia wysakeii (jeli wymagane, to utwardzenia) powdoki poprzedniej

* sprawdzenie czysin poprzedniej powtoki (zattuszczenie, zapylenie)

* zgodné¢ odstpu czasu malowania od nadnia poprzednich powiok

* zgodn& temperatury i wilgotniei z wymaganiami

» wWyghd wymalowa (Wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalovania

* grubd¢ powtoki na mokro

* sprawdzenie zgoditparametréw natrysku z Instruk&§tosowania farby

6.5 Sprawdzenie prawidtode naniesienia ndzywarstwy epoksydowej z wypetniaczenthkpwym

Nie powinny wysipowa wady niedopuszczalne powtok jak zacieki, risk@pomaraczowa, sgcherzenia,
zmarszczenia, skania.

Wyniki pomiaréw grubéci powinny spetni@wymag, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywato wéttnie nizsz,
od wartdci wyspecyfikowanej, a najugj 10% pomiardw ni@ mi€ wartd¢ co najmniej 0,9 waroi
wyspecyfikowanej (120 j"m).

Przyczepngt powdoki zmierzona zgodnie z naffAN-ISO 4624 powinna byie nizsza nt 5SMPa.

Badania przeprowadza sia suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych)qicaeh.

Liczba miejsc pomiarowych madyggodna z ,.Zalecenia do wykonywania i odbioru amtykyjnych zabezpiecadonstrukci
stalowych drogowych obiektéw mostowych"aéahik do Zaradzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publiczayitia 8
grudnia 1998 roku.

6.6 Sprawdzenie prawidlowéci naniesienia powtoki z farby nawierzchniowej poliretanowej

Nie powinny wystpowa: wady niedopuszczalne powtok jak grube zaciekikskpomaraczowa, spcherzenia,
zmarszczenia, gkania.

Wyniki pomiaréw grubéci powinny spetni@wymag, aby 90% wynikdw pomiaréw wykazywato wéttnie nizsz,
od wartdci wyspecyfikowanej, a najugj 10% pomiaréw mi@ mi€ wartd¢ co najmniej 0,9 warfoi
wyspecyfikowanej (60um).

Przyczepngt powdoki zmierzona zgodnie z nagfAN-1SO 4624 powinna bdyie nisza nt SMPa.

Badania przeprowadza sa suchych i po akiimatyzadji (wysezonowanychjgiaeh.

Liczba miejsc pomiarowych madggodna z ,.Zalecenia do wykonywania i odbioru aoykyjnych zabezpiecze
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konstrukgji stalowych drogowych obiektow mostowyZhticznik do Zarzdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

6.7 Sprawdzenie prawidtowéci naniesienia powtoki pod beton

Nie powinny wystpowa: wady niedopuszczalne powiok jak grube zaciekikelggomaraczowa, sgcherzenia,
Zmarszczenia, gkania.

Wyniki pomiaréw grubéci powinny spetni@wymaog, aby 90% wynikéw pomiardw wykazywalo wéttoie nizsz
od wartgci wyspecyfikowanej, a najurgj 10% pomiaréw m@ mie wartd¢ co najmniej 0,9 waroi
wyspecyfikowanej (40um).

Przyczepngt powdoki zmierzona zgodnie z nagfAN-ISO 4624 powinna byie nisza nt 5SMPa

Badania przeprowadza sa suchych i po akiimatyzadji (wysezonowanychjqiaeh.

Liczbamiejsc pomiarowych ma bygodna z ,Zalecenia do wykonywania i odbioru amigkyjnych zabezpiecie
konstrukgji stalowych drogowych obiektow mostowyzaticznik do Zarzdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég
Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku

7. Obmiar Rob6t
Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST D-M-0Q00@magania ogdine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkowobmiarov jest In (metr kwadratowy) 2-warstwowej powoki antykororjjn

8. Odbiodr Robot

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST D-M-0@0B\§magania ogdine” pkt. 8.

Roboty obgte niniejsa ST podlegaj czsciowo odbiorowi Robét zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, hiadaceny wizualnej. Wykonawca zobazany jest do przedstawienia
przy odbiorze Rob6t zgodnej z oferowgmwaranciji producenta farb.

9. Podstawa ptatnéci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy platol podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne! gkt

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania Rob6t obejmuije:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw pkofi, czyszczenie konstrukcji uprzednio
metalizowanej, wykonanie powlok przewidzianych vkiraentacji Projektowe) i
Specyfikacii,

- wykonanie niezlginych rusztowai pomostow wiszcych i stajicych i ich przektadanie,

- wykonanie prac zabezpieegsich rusztows,

- przeprowadzenie badarzewidzianych w Specyfikacii,

- dostosowanie sido warunkéw pogodowyobraz do wymaganych przerw gdzy poszczegdllnymi operacjami
(warstwami),

- jezeli zabezpieczenie powtokami odbywagized montzem, to na budowie po wykonaniu mantaaley wykona
dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne potrzelasatentow, np. azy,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwyrrigigidianiem rob6t nscodowisko i przechodniéw,

- zabezpieczenie wykonanych powlok w trakciesicnécia przed skutkami opadéw atmosferycznych oraz
zanieczyszcze

- deinouiai rusztows usunécie ich poza pas drogowy,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowjavanateriatdw malarskich i sktadowania dostarczbrayd/ytworni
elementow konstrukgji,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezeistaa i higieny pracy,
wykonanie prébnych powtok malarskich,
uporzidkowanie miejsca Robot.

PN-ISO 8501-1. Stopnie skorodowania i stopnie iygania niezabezpieczonych pogistalowych oraz
podiazy stalowych po catkowitym usuiu wezeniej natczonych powtok.
PN-ISO 8501-I/Ad. I. Stopnie skorodowania i stegprzygotowania niezabezpieczonych paygitalowych oraz
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EN ISO 8503-1

EN ISO 8503-2

PN-EN 24624
PN-EN ISO 2409
PN-EN 29117
PN-EN ISO

PN-EN ISO 8502-3

PN-EN ISO 8502-4
PN-7H-97052
PN-C-04539
PN-C-81400
ASTM D 4752-95
ISO 8502-9

PN-EN ISO 8502-6
10.2.

Inne dokumenty

podiazy stalowych po catkowitym usugtiu wezeniej natzonych powtok (Dodatek Ad. 1).
(Wzorce fotograficzne zmiany weglyl powierzchni stali oczyszczonej naetod

strumieniowymi z zastosowanienznythscierniw).

(wersja polska) Wyszczegélnienigfinitje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny
powierzchni
po obrébce strumieniovicieme).

(wersja polska) Metoda stopniowam@filu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowosciernej. Spos6b pagtowania z gyciem wzorca.

Farby i lakiery. Préba odrywania dowpqezyczepnii.

Farby i lakiery. Metodsdlks nace¢
Farby i lakiery. Oznaczanie stanu ealgo wyschricia i czasu catkowitego wyschoia
Farby i lakiery. Ozradie grubéci powlok

Ocena pozostatkurzu na powierzchniach stalowych przygotowangohmalowania
(metoda z tama samoprzyleps).

Wytyczne dotgce oceny prawdopodoliiwa kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem
farby.

Ocena stanu zatluszczenia powierzchni

Rozpuszczalniki i rozagzalniki. Metody bada :

Wyroby lakierowe. Pakoig, przechowywanie i transport.

Standard Test Method foasaeing MEK resistance of ethyl silicate (inorgaminc-rich
primers by solvent rab

Field method for the conductometric reiteation of water soluble salts. (Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalwyebdzie).*

Ekstrakcja rozpuszczalgoiieczyszczedo analizy. Metoda Bresle'a.

»Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyzdbezpieczekonstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych" Zaicznik do Zarzdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publiczayihia 8 grudnia 1998 roku Katalog
Naktadéw Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie amykyjne i chemoodpome". Katalog opracowany preszisKorozji
przy Zaradzie Gtéwnym SiTPChem, Gfisk 1998 Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. - Paa@wvozowe (Dz. U. Nr 53 péz.

27221984r.)

Regulamin przedsbiorstwa Polskie Koleje Ratwowe o fadowaniu i zabezpieczaniu przesylek towgch (Dz. TizK

nr9 pbz. 68z1985r.)

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych.azahik n do umowy o wzajemnynzytkowaniu wagonéw towarowych
w komunikacji médzynarodowej (RTV) (Dz. TiZK nr 15 p6z. 119 z 198lwraz z péniejszymi zmianami
Zarzdzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 196& sprawie fadowania samochodéwzeirowych i przyczep
(Monitor Polski nr 24 p6z. 123 z 1963 r. i nr 3% p#60 z 1968 r.) Ustawa z dnia | marca 1983 awBro ruchu drogowym”

(Dz.U. Nr 6 poz. 35

Zakcznik Ai B do umowy europejskiej z dnia 30 wéz@ 1957 r. dotycej miedzynarodowego przewozu
drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Blip8z. 189 z 1975 r.) wraz zjmejszymi zmianami Regulamin dla
migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpige (RID) stanowdcy zahcznik B do konwencji o
migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZKhpoz. 44 z 1985 r.) wraz z4mdejszymi zmianami
Rozporadzenie Ministréw: Komunikacji i Spraw Wewtnznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkéw
kontroli przewozu drogowego materiatdw niebezpigchnDz.U. Nr 67 p6z. 301 z 1983 r.) wraz zpiéjszymi

Zmianam.

D-05.03.14 NAWIERZCHNIA CHODNIKA POLIURETANOWOEPOKS YDOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ayénia i odbioru rob6t budowlanych (STWIORB) s_
wymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t zggianych z wykonaniem poliuretanowo-epoksydowe;j
nawierzchni chodnika dla zadaniBemont mostu na rzece Wiercicy w miejscowégi Smykow na drodze Nr
699003 S Gminy Przyrow”.
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1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatijia
Rob6t wymienionych w punkcig. 1.

1.3. Zakres rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji teckaing dotyca prowadzenia robét przy wykonaniu elastycznej
warstwy nawierzchniowej gruboi min. gr. 6 mm (spetniagej réwnie funkcji przeciwwilgociowej warstwy
izolacyjnej) na gérnych powierzchniach chodnikdwogornych powierzchniach belek gzymsowych , z riadte
zatwierdzonego przeziyniera posiadajpego swiadectwo IBDiM-u.

Ustalenia obejmuajpokrycie w/w elementéw warstw preparatu odpowiefgiubgci w tym:

- przygotowanie podia

- wykonanie gruntowania powierzchni z wypetnienigtykéw i dylatacji roboczych

- przyklejenie paskow z maty (wykonanej z wtoknklamego), wzmacniagych poprzeczne dylatacje robocze
- wykonanie nawierzchnio-izolacji

1.4. Okrelenia podstawowe

Nawierzchnio-izoiacja - chemoutwardzalna, epoksyalpeliuretanowa powtoka min. gr. 6 mm, spetataj

role, wodoszczelnej, antyglizgowej i trwatej nawierzchni i jednoczenie izojigarzeciwwilgotnociowej.
Podia@ze pod warstw nawierzchniowo-izolacgjnpowierzchnia betonowa przygotowana dazatta izolaci
spetniajicej jednoczenie role warstwy nawierzchniowej.

Pozostate okigenia podstawowe s zgodne z odpowiednimi polskionihmami i definicjami podanymi w DM-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" punkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot

Roboty nawierzchniowo-izolacyjne powinny by wykoeargodnie ze specyfikacfechniczna, nhormami oraz
zaleceniami producenta materiatu na warstw nawlerizeizolacji

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako stosowh materiatow zgodnych ze SST oraz zaleceniami
Inzyniera. Ogélne wymagania dotyce rob6t podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wykonana powtoka powinna tworzy wodoodporna i wadaglna, antypdizgows i trwala nawierzchng,
petniac jednoczenie rglizolacji chronicej elementy betonowe przed korozji, przed wnikimie nie wody
oraz soli oblodzeniowych.

Do wykonania rob6t okfych niniejsa specyfikacy techniczim przewiduje si zastosowanie chemoutwardzalnej
nawierzchnio-izolacj i epoksydowo-poliuretanowejpnmr. 6 mm, w sktad ktérej wchoglnastpujace

warstwy:

- grunt zzywicy epoksydowej

- warstwa pérednia elastyczna, epoksydowo-poliuretanowa

- warstwa zamykaga elastyczna, zywicy poliuretanowej

Zastosowany system powinien:

- posiada wysolq odpornd¢ na uderzeniadcieranie

- by¢ odpornym na czynniki chemiczne

- charakteryzowasig ciagliwosci i elastycznécia

- posiada bardzo dohy przyczepnéci do podiaa, wynosz R_r > 1,50 MPa, Rpmin > 1,2 MPa

Do wzmocnienia poprzecznych dylatacji roboczychegay kolejnymi sekcjami chodnikéw), przewiduje si
zastosowanie, paskow z wibkna szklanego. Wymagalsy zastosowany zestaw nawierzchniowo-izolacyjny,
posiadat minimum 5-cio letpigwarancg trwatasci, wydawam przez producenta. Stosowany system powinien
posiadé aprobat Technicza IBDIM . Wykonawca jest obowrzany do dokumentowania odpowiedniej Jako
wszystkich partii dostaw materiatow.

2.2. Grunt

- zywica epoksydowa shica do gruntowania powinna charakteryzé\sa:

- niska lepkaicia

- bardzo dobx penetrag podiaza

- wysoka wytrzymatGcia i twardaicia_

- duza wytrzymatcci_ na _ciskanie (> 50 MPa) i roaganie (> 50 MPa)

2.3. Warstwa pdrednia

Warstwa pérednia, z dwusktadnikowego spoiwa na bazieic epoksydowych i poliuretanowych, po
wymieszaniu z piaskiem kwarcowym o odpowiednim ugeniu, powinna tworzy elastycza powtoke bedaca
jednoczenie izolagjprzeciwwilgociov oraz nawierzchai Wymagane wigciwosci:
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- duza elastyczng@ (w temperaturze do 20°C, wykonana powtoka powijmmrzanost rysy do 0,3mm).

- calkowita wodoszczelré

- wysoka odporn& chemiczna na dziatanieodkéw mypcych, benzyny, oleju nadowego i soli odladzagych
- bardzo wysoka odpor&oia mechaniczna na uderzeniaieranie itp.

2.3. Warstwa zamykapca

Warstwg zamykajca, wg zasad niniejszej specyfikacji technicznej, piewn by dwusktadnikowy, elastyczny
materiat powtokowy na bazigywic poliuretanowych.

Wymagane wisciwosci:

- duza elastyczn@, kompatybilna z elastyczéo_ warstwy péredniej

- odpornd¢ na ultrafiolet (wysoka stabilgé barwy)

- odpornd¢ nascieranie

- wytrzymalai¢ na rozcaganie ok. 8,0 MPa

- wydtuzenie przy zerwaniu ok. 9 %

3. SPRZET

Zgodny z instrukgj producenta materiatéw, w tym m.in.:

- piaskarka

- odkurzacz przemystowy

- listwy wyréwnawcze (gumowe), szpachle, pace gergbwe i gtadkie, kielnie lub gtadziki talerzowe

- walki i pedzle

- szlifierka lub eczna frezarka

- wolnoobrotowa mieszarka mechaniczna (ok. 300@-dlfx./min.) Spret powinien by zatwierdzony przez
Inzyniera

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie nattev powinien odbywa sie tak, aby zachowaich dobry
stan techniczny. Materiaty madpyc¢ przewaone wyhcznie w opakowaniach fabrycznych, na ktérych
umieszczone dula etykiety zawierajce co najmniej nagbujace dane:

- Nazwe i adres producenta

- Nazwe wyrobu

- Dak produkcji i okres przydatroi do stosowania

- Mas: netto

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét

Og0blne warunki wykonania robét podano w D-M-00.@0"@&ymagania Ogoéline"

Zaleca si, aby do wykonania nawierzchnio-izolacji, przyst po 28 dniach od zaskoczenia betonowania
chodnikéw lub belek gzymsowych skrzydet przyczo6tgoly gdy wilgotné¢ betonu nie przekracza 4% a
wytrzymatai¢ betonu naciskanie jest > 30 MPa. Zastosowany system powigegnak rownie umazliwia_ w
razie potrzeby, wykonanie nawierzchnio-izolacj ibedonie, ktérego wilgotrio jest wiksza nk 4%. O
potrzebie wykonania powtoki zabezpiecgaj na betonie niedojrzatym decydujeynier Kontraktu. Roboty
zwigzane m.in. z aplikagjposzczegélnych materiatéw, najevykonywa scisle wg kart technicznych i
instrukcji producenta zatwierdzonego systemu.

- Temperatura podtoga powinna wyrosie mniej nk +10°C (jednak zawsze co najmniej +3°C pagjy
temperatury punktu rosy) i nie gagej ni_ +30°C.

- Temperatura otoczenia nie mnieg ril0°C i nie wecej niz +30°C.

- Wilgotnos¢ wzgledna powinna by niszan80 %.

- Beton powinien miéwytrzymata¢ nasciskanie min 30 MPa, wytrzymai® na odrywanie R=1,5 MPa i
Rpmin= 1,0 MPa

W czasie wykonywania rob6t oraz podczas okresudmiania materiatéw, ulmnm powloke nalezy
zabezpieczy/ przed zalaniem wad Powyzsze warunki na obiekcie mushy¢ zachowane przez caly czas
naktadania i utwardzania poszczegdlnych warstw pkiwtawierzchnio-izolacji.

5.2. Wykonanie rob6t

5.2.1. PRZYGOTOWANIE PODtZA BETONOWEGO

Zabezpieczane powierzchnie, musgc starannie oczyszczone ziych castek, brudu, kurzu, oleju, ttuszczu i
mleczka cementowego. Podébetonowe nalgy oczysci¢ strumieniowo-_ciernie (np. poprz&atowanie lub
hydromonitoring), a bezgoednio przed rozpoeziem robét - odkurzy/przy pomocy odkurzacza
przemystowego lub w ostateczeoprzez przedmuchanie gponym powietrzem przechogizym przez filtr
przeciwolejowy i przeciwwodny. Gtadké powierzchni podiga powinna odpowiadagtadkaci betonu
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zatartego ,ha ostro". deli powierzchnia jest zbyt gtadka - ,szklista", gona zosté uszorstniona metad
uzgodnion z Inzynierem Kontraktu. Podi@ powinno by suche oraz powinno posiadadpowiednie spadki,
zgodne z rysunkami. Odchylenia w réwoopowierzchni, sprawdzane przed tdoiem pierwszej warstwy
nawierzchnio-izolacji, nie powinny przekraéza mm mierzone pod 4-metravat_/w kierunku podiznym -
wzdtuz osi obiektu i poprzecznym. W przypadku veysenia ewentualnych ggan zabezpieczanych elementow
betonowych, naley w miejsca sgkan, bezpdrednio przed wykonaniem powtoki nawierzchniowo-a&mjjnej,
wklei¢ paski maty z widkna szklanego. Szergkpaskéw powinna wynosie0 mm.

Ewentualne wady wykezenia podiga betonowego natg usuwa wg specjalnie opracowanych przez
Wykonawe metod uzgodnionych z ignierem Kontraktu.

5.2.2. GRUNTOWANIE PODLOA

Zakfada si, ze zabezpieczane powierzchnie betonowe, zegtakryte dwoma warstwami materiatu
gruntupcego. Minimalne zycie srodka gruntujcego na obie warstwy powinnodwgie mniejsze 10,7 kg/m2
Przygotowanie materiatu

Nalezy doktadnie wymiesza(zachowujc prawidtowe proporcje) sktadniki materiatiywajac
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej,do osagniecia jednorodnej konsystencji.

Minimalny czas mieszania sktadnikdéw powinier¢ lzgodny z zaleceniami producenta.

Pierwsza warstwe gruntu naley naklad& poprzez jej wcieranie szczath zabezpieczanpowierzchng
betonova.

Uwaga!

W trakcie tej czynnéci przewiduje si wypetnieniezywica (do zlicowania z gérnptaszczyza stref
chodnikowych) kap chodnikowych, belek gzymsowych

- na styku prefabrykatéw gzymsowych z betonem chidawn (lub belek gzymsowych skrzydet) —styki pozthe
- w miejscu, poprzecznych dylatacji roboczych, weicych z etapowego betonowania chodnikéw

- na styku krwawnikéw z betonem chodnikéw - sty&dpizne

Ulozom zywicg, na catej powierzchni naig przesypa piaskiem kwarcowym o uziarnieniu i w §ld zalecanej
przez producenta. Po zwaniuzywicy i usuniciu nadmiaru niezwzanego piasku, nate przystpi¢ do
naktadania drugiej warstwaywicy, ktOra tez nalezy przesypa odpowiednim piaskiem. Wymagany ogst
czasowy pomidzy naktadaniem poszczeg6élnych warstw nie powibigndtuzszy niz 24 godz.

5.2.3. WYKONANIE WARSTWY PO SREDNIEJ

Do wykonania warstwy poedniej mana przysipi¢ dopiero po utwardzeniu warstwy gruntowej. Dopusity
czas utwardzania gruntu nie powinien przekraczae@vgodzin (przy temperaturze okoto +20°C).

Przed rozpoczxiem robét przy warstwie goedniej, wzdhd poprzecznych dylatacji roboczych (wykonywanych
miedzy kolejnymi sekcjami chodnikéw) oraz wzdlawentualnie powstatych ggan skurczowych w
chodnikach, naley przyklei (z zastosowaniem systemowgjvicy), symetrycznie wzghem dylatacji lub rysy,
paski szer. 60 mm wykonane z maty szklanej. Zagmsue i wzmocnione podie, naley doktadnie odpyti i
0CZ)sCi¢.

Minimalne zuycie zywicy na warstw posredni (bez uwzgtdnienia wypetniacza w postaci piasku
kwarcowego), przy zat@niu grubdci powtoki 5 mm, powinno by/nie mniejsze 1i 4,0 kg/m2

Zakiada si, ze warstwa p&rednia wykonana zostanie w jednym cyklu roboczym.

Przygotowane materiatu

Nalezy doktadnie wymieszaskiadniki materiatu (zachowag prawidtowe proporcje),zado osagnigcia
jednorodnej konsystencji. Do mieszania stosowalnoobrotowd mieszark mechanicz# z odpowiednim
mieszadtem, ktore nie napowietrzy mieszanki.

Minimalny czas mieszania sktadnikéw powinier¢ lzgodny z zaleceniami producenta.

Po dokltadnym wymieszaniu sktadnikdw ptynnych, paleiezwitocznie przygpi¢ do stopniowego dodawania
suszonego ogniowo piasku kwarcowego.

Uziarnienie dodawanego piasku oraz proporcje waguoigszanych materiatow, naleprzyjmowa scisle wg
kart technicznych i instrukcji producenta zatwierdago systemu.

Sposoby nanoszenia

Warstwe posredni nalezy nanost recznie wywajac szpachli zbkowanej. Gébokas¢ zebdw powinna zosta
dostosowana do projektowanej grébiovarstwy.

Po rozt@eniu materiatu, w celu dodatkowego jego odpowietizenaley niezwtocznie wyréwa

powierzchn¢ watkiem okolcowanym.

5.2.4. WARSTWA ZAMYKAJ ACA

Ze wzghdow estetycznych oraz dla zabezpieczenia powt@eppromieniami UV, przewidujeesivykonanie
dodatkowej, zamykagej warstwy ochronnej z elastyczrgjvicy poliuretanowej.
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Zaktadane minimalne zycie materiatu, na podin zywicznym wysyconym piaskiem kwarcowym o

uziarnieniu #0,7/1,2 mm powinno dpie mniejsze i 0,5 kg/m2

Przygotowane materiatu . Naledoktadnie wymieszasktadniki materiatu (zachowag prawidtowe proporcje),za

do osiagnigcia jednorodnej konsystencji. Do mieszania stogom@noobrotovy mieszark mechanicza.

Minimalny czas mieszania sktadnikéw powiniert lzgodny z zaleceniami producenta. Nglstara sie nie

napowietrzy materiatu.

Sposoby nanoszenia

- malowanie pdzlem

- malowanie watkiem

5.3. Warunki BHP

W czasie aplikacjiywic, robotnicy powinni by ubrani w robocze ubrania ochronne. Mutz by¢ wyposaeni

w okulary. Rce posmarowane kremem ochronnym powinnydiyonione ¢kawicami. Bezpéredni kontakt ze

skoéra moze prowadzi do powstawania podtaien i zaczerwienig.

W razie kontaktu produktu Zuz6wka nalezy natychmiast przendyoczy dua iloscia czystej, cieptej wody, a

nastpnie skonsultowasi¢ z lekarzem.

Przy pracy nie nalg spawa i nie zbliza¢ do zr6det otwartego ognia.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w D-M-00.00.00. reszta jak gehi

Kontroli jakasci rob6t podlega zgodidoi wykonania robét z rysunkami, ustaleniami nirgejsspecyfikacji i

instrukcji producenta materiatow a w szczegétio

- jakasci uzytych i przygotowanych materiatow

- przygotowanie podia

- spos6b nanoszenia preparatow

- przestrzeganie wskazOwek technologicznych prattacmateriatow

Nalezy zwrac@ uwag; by nawierzchni ukltad& na such i oczyszczoa powierzchng.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru rob6t jest 1m2 [metr kwadratowy] wykonanayierzchnio-izolacj i epoksydowopoliuretanowej

min. gr. 6 mm. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podaria-M-00.00.00.

8. ODBIOR ROBOT

Podstaw odbioru robo6t jest pisemne stwierdzenie przegriera w dzienniku budowy zakozenia wszystkich

robot zwhzanych z wykonaniem warstwy nawierzchniowo-izolaeyj spetnienie wymagaokreilonych w

dokumentaciji technicznej, specyfikacji techniczoigjz innych warunkéw wynikagych z postanowie

Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoeanboty nalepy uzideza zgodne z wymaganiami.zéé

chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatlety za niezgodne z wymaganiami norm i

Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obawany jest doprowadiroboty do zgodr&i z norny i

przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w D-M-00.00.00. reszta jak posji

Platnag¢ za 1 m2 [metr kwadratowy] wykonanej warstwy nawidmiowo-izolacyjnej min. gr. 6 mm, naie

przyjmowa zgodnie z obmiarem rob6t, océfakaosci uzytych materiatéw i jakéci wykonania rob6t. Cena

wykonania rob6t obejmuje:

- zakup i transport w miejsce wbudowania materiatdszlzdnych do wykonania robot

- przygotowanie podia pod warstw nawierzchniowo-izolacyj obejmuace m.in. oczyszczenie

strumieniowo-_cierne, szpachlowanie, szlifowangkwzanie i przedmuchanie gponym powietrzem

- przygotowanie preparatéw

- wykonanie poszczeg6lnych warstw powtoki nawiergotvo-izolacyjnej, z zachowaniem zalégaroducenta

- wypetnienie elastyczizywica epoksydow, wszelkich szczelin i dylatacji roboczych o ktdnymowa w pkt.

5.2.2. niniejszej specyfikacji

- wzmocnienie poprzecznych dylatacji roboczychaeetualnych sgkan skurczowych) paskami szer. 60 mm,
wykonanymi z maty szklanej

- wykonanie niezédnych pomostéw roboczych i ekranéw zabezpieczah

- wykonanie niezédnych pomiaréw i bada_

Cena wykonania robo6t oldlenych niniejsz specyfikacja technicamobejmuje réwnie_ roboty tymczasowe,

ktére g potrzebne do wykonania robét podstawowych, alesnzekazywane Zamawigiemu i § usuwane

po wykonaniu robét podstawowych (dotyczy to np. pstéw roboczych, wszelkich ekrandw ochronnych oraz
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innych konstrukcji pomocniczych uwzglhiajacych warunki terenowo- lokalizacyjne i geometlementéw
konstrukcyjnych remontowanego obiektu a nigltiych przy realizacji rob6t oltiych niniejsz specyfikacy).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Materiaty firmowe producenta materialéwwiadectwo IBDiM.

M.13.06.01 . KOTWY TALERZOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji wymagania dotycce wykonania i wbudowania kotew

talerzowych zadaniuRemont mostu na rzece Wiercicy w miejscowégi Smykéw na drodze Nr 699003 S Gminy
Przyréw”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t obgtych SST

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu

wykonanie i wbudowanie kotew talerzowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacjizyodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST M.00.00.00. ,Wymagania ogdIn

Kotwa talerzowa —dwucztonowy element skacy do hczenia betonowych elementéw konstrukcji, peataly
ktérymi znajduje s warstwa izolacji.

1.5. Og6Ine wymagania dotycgce Robdt

0Ogblne wymagania dotygze Robét podano w SST M.00.00.00 ,Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogblne wymagania dotygze materiatdéw podano w SST M.00.00.00 ,Wymaganial@ej'.

2.2. Szczego6towe wymagania dotygze materiatdw

Materiat kotew — stal nierdzewna

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotycrce spratu

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w SST M.00.00.00 ,Wymagania Ogélne".
3.2. Szczego6towe wymagania dotygee sprztu

Czynndgci zwiazane z wbudowaniem kotew wykonywanagznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycrce transportu

4.2. Szczegblowe wymagania dotygze transportu

Kotwy talerzowe powinny hytransportowane i sktadowane w sposéb nie powagtujszkodzenia
elementéw oraz zanieczyszczenia elementéw gwintgetan

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine wymagania dotycgce wykonania Robét

OgbIne wymagania dotygze wykonania Rob6t podano w SST M.00.00.00 ,Wym&g&uydine".

5.2. Szczego6towe wymagania dotygze wykonania Robdét

Wykonanie kotew.

Kotwy nalezy wykona zgodnie z ,Katalogiem Detali Mostowych” Generalbgjrekcji Drég Krajowych
Z 2002 roku lub DokumentacProjektova.

Krawedzie blach dociskowych stykgje st z izolach nalezy skpi¢ po obwodzie blach.

Whbudowanie kotew.

Dolne czsci kotew naley rozmigci¢ w dolnym hczonym elemencie przed jego zabetonowaniem
zgodnie z rozstawem podanym w Dokumentacji Proje&ja trwale zastabilizowaich potazenie w taki
sposoéb, aby w trakcie betonowania nie mogto apiétich przemieszczenie. Blaghociskows kotwy naleyy
ustawt scisle w gérnej powierzchni betonu.

Gorna czs¢ kotew montuje sipo utazeniu izolacji z papy zgrzewalnej. Naleprzy tym zapewdisciste
przyleganie blachy dociskowej do izolaciji.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
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6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci Robot

Og0llne zasady kontroli jakoi Robét podano w SST M.00.00.00 ,Wymagania Ogadlne"
6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakoi Rob6t

Kontroli podlegag:

- sprawdzenie zgodsoi wykonania z DokumentagProjektova,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego,

- sprawdzenie rozmieszczenia dolnychsczkotew,

- sprawdzenie prawidtow§oi osadzenia gornych exi kotew.

Dopuszczalne odchyiki:

- W rozmieszczeniu kotew w palnie +2cm,

- W usytuowaniu wysokieiowym £2mm (r@nica poziomu blachy dociskowej i poziomu przylegago do
blachy betonu).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogllne zasady obmiaru Robo6t

Og0blne zasady obmiaru Robét podano w SST M.00.00M@8nagania Ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiaru jest 1 sztuka kotwy talerzowej wykonanegtug punktu 5.2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru Rob6t

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru Robot

Odbiorowi podlega kaly etap wykonania i wbudowania kotew po dokonamintkoli jakasci zgodnie z
punktem 6 niniejszej Specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycre podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy platrici podano w SST M.00.00.00. ,,Wymagania Ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

- dostarczenie wszystkich nieginych czynnikéw produkciji,

- wykonanie warsztatowe kotwy,

- zabezpieczenie antykorozyjne poprzez cynkowagigoove,

- transport i sktadowanie,

- wbudowanie w obiekt w miejsce wskazane w DokugnProjektowej,

- stabilizacg¢ potozenia na okres betonowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Wedlug norm stosowanych przez Producenta
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