
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

(ST)

TERMORENOWACJA BUDYNKU URZĘDU
GMINY W PRZYROWIE



1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące
wykonania  warstw  izolacji  termicznej  budynku  Urzędu  Gminy  w  Przyrowie  przy  ul.
Częstochowskiej 7.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i umowny przy
zleceniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji  Technicznej dotyczą  prowadzenia robót
przy wykonaniu następujących prac:

- Wykonanie izolacji termicznej ścian zewnętrznych
- Izolacje termiczne stropodachu wentylowanego budynku Urzędu Gminy
- Wymiany stolarki okiennej i drzwiowej

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót

Wykonawca robót odpowiedzialny za jakość wykonywanych robót oraz ich zgodność
z  dokumentacją  projektową,  specyfikacjami  technicznymi  oraz  poleceniami  nadzoru
inwestycyjnego.

2. MATERIAŁY

UWAGA:

Wszystkie materiały wykazane w niniejszej  ST, dokumentacji  projektowej  oraz jej  części
kosztowej  mogą  zostać  zastąpione  równowaŜnymi  o  ile  nie  wpłynie  to  niekorzystnie  na
jakość wykonywanych robót.

2.1. Granulat wełny mineralnej

Izolacje  cieplne  z  granulatu  z  wełny  mineralnej  powinny  być  wykonane  przez  firmy
poinstruowane przez producenta systemu w zakresie warunków i technologii wykonywania
izolacji cieplnej, właściwości technicznych granulatu oraz kontroli jakości wykonanych prac.

Stosowane wyroby powinny posiadać aktualną Aprobatę Techniczną.

Do izolacji elementów wskazanych w projekcie naleŜy zastosować granulat wełny mineralnej
charakteryzujący się następującymi parametrami:
Gęstość nasypowa 30 ± 5 kg/m3
Współczynnik przewodzenia ciepła λ= ≤0,043 W/m·K 
Nasiąkliwość wodą ≤ 1,0 kg/m2
Klasyfikacja ogniowa – wyrób niepalny



Stosowane wyroby  winny być  wykonane zgodnie  z wymogami  z  obowiązującymi
normami, winny posiadać aktualne Atesty i Aprobaty dopuszczające je do stosowania.

2.1.1. Warunki dostawy

Granulat z wełny mineralnej powinien być  pakowany w sposób zabezpieczający go
przed zniszczeniem, szczególnie przed zawilgoceniem.

Na opakowaniach jednostkowych naleŜy umieścić, co najmniej następujące napisy:
- nazwę wyrobu,
- nazwę i adres Producenta
- datę produkcji/numer partii produkcyjnej.
- masę netto,
- gęstość ( w stanie luźnym, wysuszonym),
- deklarowany współczynnik przewodzenia ciepła λdek,
- przeznaczenie oraz warunki przechowania i transportu,
- numer Aprobaty Technicznej,
- numer dokumentu dopuszczającego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
- znak budowlany

Sposób  oznakowania  wyrobu  znakiem  budowlanym  powinien  być  zgodny  z
rozporządzeniem Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. 
 
2.1.2. Transport i składowanie

Materiał  winien być  transportowany i składowany w sposób zabezpieczający przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrów technicznych.

Materiały winny być  przechowywane i składowane zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji  jakości, w sposób umoŜliwiający łatwą  i  jednoznaczną  identyfikację
kaŜdej dostawy.

Materiał naleŜy składować w pomieszczeniach krytych, zabezpieczone przed wilgocią
oraz opadami atmosferycznymi.

Opakowania  naleŜy układać  w  pozycji  leŜącej,  na  równym  podłoŜu w warstwach
najwyŜej do 2 m.

Materiały  naleŜy  przewozić  krytymi  środkami  transportu,  zabezpieczone  przed
zawilgoceniem  i  opadami  atmosferycznymi.  Zaleca  się  opakowania  układać  na  całej
powierzchni  i  wysokości  środka  transportu,  z  zabezpieczeniem  przed  przesuwaniem  i
uszkodzeniami mechanicznymi.

Wyrób naleŜy transportować i składować zgodnie z wytycznymi producenta.

2.1.3. Kontrola jakości

Kontrolę  jakości  naleŜy  przeprowadzić  zgodnie  z  wymaganiami  normowymi
określonymi  w  PN-B-23116.  Dopuszczalne  odchyłki  wymiarowe  winny  odpowiadać
wymaganiom:



2.2. Styropian

Płyty  styropianowe  winny  spełniać  wymogi  normy  PN-B-20130:1999.  Płyty
styropianowe winny mieć następujące wymiary:
- Długość do 5000 mm
-Szerokość do 1500 mm
-Grubość od 10 mm do 1000 mm co 5mm

Do wykonania izolacji naleŜy stosować styropian o gęstości pozornej min. 20,0kg/m3
w odmianie FS – samogasnącej – zawierającej środki obniŜające palność.

Do  izolacji  elementów  wskazanych  w  projekcie  naleŜy  zastosować  styropian
wodoodporny charakteryzujący się następującymi parametrami:
- dla izolacji wewnątrz budynku 
Gęstość pozorna ≥ 20 kg/m3

Współczynnik przewodzenia ciepła λ=0,04 ÷ 0,045 W/m·K 
NapręŜenia ściskające przy  ≥132 257 kPa 100 % odkształceniu względnym
Wytrzymałość na rozciąganie siłą  ≥ 238 267 kPa prostopadła do powierzchni
Chłonność wody po 24h ≤ 0,2 %
Stabilność wymiarów w tem. 78 °C, po 48 h
- Długość ≤ 0,3 % ± 0,3 %
- Szerokość ≤ 0,35 % ± 0,35 %
- Grubość ≤ 0,3 % ± 0,3 %
Zdolność samogaśnięcia – samogasnące

W/w  płyty  styropianowe  nie  powinny  reagować  chemicznie  z  Ŝadnym  stałym
materiałem  budowlanym,  jakie  moŜna  spotkać  na  placu  budowy,  nie  zawierać  Ŝadnych
substancji szkodliwych dla zdrowia, być  odporne równieŜ na działanie wszelkiego rodzaju
kwasów, na starzenie. Nie gnijący w wilgotnym środowisku, zachowujący swoje właściwości
fizyczne, kształt i wymiar, nie chłonąc wilgoci.

Stosowane wyroby  winny być  wykonane zgodnie  z wymogami  z  obowiązującymi
normami, winny posiadać aktualne Atesty i Aprobaty dopuszczające je do stosowania.

2.2.1.Warunki dostawy

KaŜdy  asortyment  (ze  względu  na  rodzaj,  typ,  wielkość,  gatunek)  winien  być
pakowany  oddzielnie.  Wyroby  przed  załadowaniem  do  środków  transportu  lub  przed
pakowaniem powinny mieć obrzeŜa oklejone taśmą ochronną.
Na opakowaniach jednostkowych naleŜy umieścić, co najmniej następujące napisy:
- Nazwa i adres wytwórcy
- Datę produkcji
- Ilość płyt/mat w opakowaniu
- Napis „OSTROśNIE KRUCHE”
- Nazwę wyrobu uwzględniającą jego skład i sposób wykonania
- Znak manipulacyjny wg PN-85/O-79252
- Symbol typu wyrobu
-Symbol klasy wyrobu
- Gęstość wyrobu kg/m3
- Długość w milimetrach



- Szerokość w milimetrach
- Grubość w milimetrach

2.2.2. Transport i składowanie

Materiał winien być transportowany i składowany w sposób zabezpieczający materiał
przed uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrów technicznych.

Materiały powinny być przechowywane i składowane zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji  jakości, w sposób umoŜliwiający łatwą  i  jednoznaczną  identyfikację
kaŜdej dostawy.

Materiały  naleŜy  składować  w  pakietach,  zabezpieczają  je  przed  wpływami
atmosferycznymi. Pakiety naleŜy układać w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych
źródeł ognia,  pozostawiając między rzędami a ścianami wolne przestrzenie umoŜliwiające
dostęp do nich. Miejsce składowania powinno być wyposaŜone w środki przeciwpoŜarowe.
Miejsce składowania naleŜy oznakować zgodnie z PN-92/PN-01255.
Płyty styropianowe naleŜy przewozić dowolnymi środkami transportu. Pakiety naleŜy układać
ściśle obok siebie w celu pełnego wykorzystania środka transportu, w sposób zabezpieczający
przed przemieszczaniem się i przed uszkodzeniem.

2.2.3. Kontrola jakości

Kontrolę jakości naleŜy przeprowadzić zgodnie z wymaganiami normowymi określonymi w
PN-B-20130. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom:
- Długość do 5000mm – dopuszczalna odchyłka długości ± 0,3 %
- Szerokość do 1500mm – dopuszczalna odchyłka szerokości  ± 0,3 %
- Grubość od 10mm do 1000mm, co 5mm – dopuszczalne odchyłki grubości:

- ± 0,5 mm – dla płyt o grubości od 10 mm do 15 mm
- ± 1,0 mm – w przypadku płyt o grubości 20 mm do 100 mm
- 1,5 mm – dla płyt wodoodpornych grubości od 15 mm do 1000 mm

Dopuszczalne odchyłki płyt styropianu wodoodpornego podano we wcześniejszych akapitach
niniejszego opracowania.
Dopuszcza  się  występowanie  wgniotów  i  miejscowych  uszkodzeń  o  następujących
wymiarach:
- głębokość do 10% grubości płyty, lecz nie więcej niŜ 5 mm
- łączna powierzchnia wad: 50 cm2 na 1m2 płyty
- powierzchnia największej dopuszczalnej wady: 10 cm2

2.3. Materiały pomocnicze

Obejmuje wszystkie elementy montaŜowe dla wykonania izolacji termicznej tj. kleje
do  styropianu,  kołki  montaŜowe,  siatki  zbrojeniowe,  kleje  do  siatek,  listwy  cokołowe  i
naroŜne aluminiowe, itp.

Klej  do  przyklejania  styropianu –  o  przyczepność  do  betonu:  >  0,6  MPa,  do
styropianu: > 0,1 MPa (rozerwanie w warstwie styropianu)

Jako warstwy zbrojącej zaleca się stosowanie włókna szklanego  /o gramaturze min.
145 g/m2/



Zaleca się stosowanie kołków kotwiących z trzpieniami plastikowymi Ø 10 w ilości 4
sztuk na 1m2, długości 16 cm.

Preparat gruntujący do gruntowania warstwy zbrojonej biały lub zbieŜny z kolorystyka
tynków o gęstości: ok. 1,0 g/cm3.

Masa podkładowa koloru białego pod tynki akrylowe o gęstości: ok. 1,5 g/cm3.

Akrylowa  wyprawy  tynkarskie,  cienkowarstwowe,  dekoracyjne  tynki  strukturalne,
przeznaczone do ręcznego wykonywania tynków zewnętrznych i wewnętrznych. o granulacji
2,0 mm /faktura baranek/ koloru zgodnie z projektem technicznym, o gęstości: ok. 1,90 g/cm3

, przyczepności min. 0,3 MPa

Mozaikowa  masa  tynkarska  do  nakładania  ręcznego  wykonano  na  bazie  Ŝywicy
akrylowej z dodatkiem barwionego kruszywa kwarcowego o granulacji ok. 2,0 mm /faktura
mozaikowa/  o  gęstości:  ok.  1,90  g/cm3,  oporze  dyfuzyjnym:  max  2m,  koloru  zgodnie  z
opracowaną kolorystyką.

Wszystkie  materiały  winny  być  zgodne  z  wytycznymi  producenta  wyrobów
izolacyjnych, posiadać aktualne Certyfikaty, Atesty i Aprobaty dopuszczające do stosowania.

2.3.1. Warunki dostawy

KaŜdy  asortyment  (ze  względu  na  rodzaj,  typ,  wielkość,  gatunek)  winien  być
pakowany oddzielnie.

2.3.2. Transport i składowanie

Materiał winien być transportowany i składowany w sposób zabezpieczający materiał
przed uszkodzeniami lub pogorszeniem parametrów technicznych.

Materiały powinny być przechowywane i składowane zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji  jakości, w sposób umoŜliwiający łatwą  i  jednoznaczną  identyfikację
kaŜdej dostawy.

2.3.3. Kontrola Jakości

Kontrolę  jakości  naleŜy  przeprowadzić  zgodnie  z  wymaganiami  określonymi  w
obowiązujących normach i wytycznych producenta.

3. SPRZĘT

Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  prac  winien  wykazać  się  moŜliwością
korzystania  z  maszyn  i  sprzętu  gwarantujących  właściwą  to  jest  spełniającą  wymagania
Specyfikacji technicznej jakości robót.

Wykonawca  jest  zobowiązany  do  uŜywania  jedynie  takiego  sprzętu,  który  nie
spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych prac, zarówno w miejscu tych
prac, jak teŜ przy wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku



i  wyładunku  materiałów,  sprzętu,  itp.  Sprzęt  uŜywany przez  wykonawcę  winien  uzyskać
akceptację Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne zasady dotyczące transportu
Wykonawca  moŜe  uŜywać  dowolnego  środka  transportu  zaakceptowanego  przez

Inspektora  Nadzoru  pod  warunkiem  zachowania  zaleceń  producenta  materiałów  oraz  w
sposób nie powodujący pogorszenia ich jakości.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Izolacja termiczna ścian

Warstwa izolacyjna winna być ciągła na całej powierzchni ściany. Przy wykonawstwie
naleŜy przestrzegać zasad podanych w dokumentacji rysunkowej – projekt architektoniczny
oraz z wytycznymi montaŜu i ocieplenia producenta systemów elewacyjnych spoinę. 

Na  czas  przerwania  robót  murarskich  naleŜy  zabezpieczyć  materiałem
nieprzemakalnym wierzchnią część ocieplenia. Mocowanie płyt naleŜy wykonywać kołkami z
talerzykiem dociskowym, zaleca się stosowanie kołków z plastikowym trzpieniem, zgodnie z
zaleceniami producenta, przy czym naleŜy przestrzegać poniŜszych zasad:
-rozstaw kotew w poziomie max co 65cm
-rozstaw kotew w pionie max co 50cm
Płyty  z  styropianowe  w  kolejnych  warstwach  naleŜy  układać  z  zachowaniem  zasady
przewiązania spoin – mijankowo.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

• DemontaŜ obróbek blacharskich i parapetów okiennych oraz rynien i rur spustowych;
• DemontaŜ krat okiennych;
• MontaŜ  nowej  stolarki  okiennej  i  drzwiowej  z  profili  PCV  w  kolorze  białym  o

współczynnikach przenikania ciepła nie większych niŜ podane projekcie, wg punktu
5.3.

WYKONANIA  DOCIEPLENIA  ŚCIAN  ZEWN ĘTRZNYCH  METOD Ą  LEKK Ą
MOKR Ą.

Wymagania techniczne dla podłoŜy pod mocowanie systemów ociepleń

Wymogi fizyko-chemiczne
PodłoŜe  powinno  być  stabilne,  mocne,  suche,  czyste  i  pozbawione  elementów
zmniejszających przyczepność  materiałów mocujących w warstwie izolacji  termicznej (np.
kurz, pył, oleje szalunkowe itp.). PodłoŜe nie moŜe być  wykonane lub zawierać materiału,
którego  wejscie  w  reakcję  chemiczną  z  dowolnym  składnikiem  zestawu  wyrobów  do
wykonywania ocieplenia spowoduje utratę jego funkcji lub skuteczności całego zestawu (np.
w wyniku kontaktu gips/cement).
Wymogi geometryczne



PodłoŜe powinno spełniać normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchyleń powierzchni
i  krawędzi.  W  przypadku  nie  spełniania  wymogów  geometrycznych  podłoŜe  naleŜy
odpowiednio przygotować. 

UWAGA:
„WARUNKI” odrzucaj ą stanowczo moŜliwość wyrównania podłoŜa poprzez stosowanie
lokalnych, podklejek z płyt termoizolacyjnych.

Ocena podłoŜa

Uwagi ogólne
Zakłada się, Ŝe nowe i nieotynkowane ściany wykonane według uznanych i sprawdzonych
technologii,  nadają  się  do  przyklejania  płyt  termoizolacyjnych  bez  Ŝadnych  czynności
przygotowawczych,  jednak  wykonawca  robót  zawsze  powinien  potwierdzić  przydatność
podłoŜa  do  prowadzenia  prac.  W  szczególnych  przypadkach  wymagana  jest  kontrola
przydatności podłoŜa pod kątem przyklejania płyt termoizolacyjnych i przyjęcia właściwych
kroków zapewniających polepszenie przyczepności masy lub zaprawy klejowej do podłoŜa.

Gruntowanie podłoŜa
W  przypadku  podłoŜy  pylących,  osypujących  się  i  nadmiernie  nasiąkliwych  naleŜy
zastosować  odpowiedni preparat gruntujący,  zgodnie z instrukcją  stosowania i zaleceniami
dostawcy systemu.

MontaŜ listwy cokołowej
Przed  montaŜem  listwy  cokołowej  (startowej)  naleŜy  wyznaczyć  wysokość  cokołu  oraz
zaznaczyć ją np. przy pomocy barwionego sznura. Listwę mocuje się jako dolne wykończenie
ocieplenia.  MontaŜowy  łącznik  mechaniczny  (najlepiej  wbijany  z  tworzywową  tuleją
rozpręŜną)  naleŜy  umieścić  w  otworze  wzdłuŜnym  z  jednej  strony  profilu,  dokładnie
wypoziomować i zakotwić w ścianie. NaleŜy montować po 3 łączniki na metr bieŜący.
Wymagane jest zakotwienie listwy cokołowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu.
Nierówności  ścian  naleŜy wyrównać  przy pomocy podkładek  dystansowych  z  tworzywa.
Zalecane  jest  wzajemne  łączenie  listew  specjalnymi  klipsami  montaŜowymi,  co  ułatwia
sprawne i poziome ustawienie profilu. W przypadku nieregularnych kształtów budynku (np.
krzywizny) moŜna stosować specjalne listwy z poprzecznymi nacięciami.
RównieŜ  wszystkie  widoczne  powierzchnie,  do  których  naleŜą  ościeŜa  utworzone  z
nachodzących ze ściany płyt termoizolacyjnych czy teŜ dolne i górne zakończenia systemu,
naleŜy w pierwszej kolejności zwieńczyć odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku
ich braku przykleić pasma z siatki z włókna szklanego, aby uzyskać ciągłą, szczelną i pewnie
zamocowaną warstwę zbrojoną systemu.
Wszystkie krawędzie i  płaszczyzny systemu ociepleniowego muszą  być  bezwzględnie tak
zaprojektowane, wykonane i  obrobione, aby zapewnić  ochronę  przed otwartym ogniem w
przypadku poŜaru, pełną  szczelność przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady,
ptaki lub gryzonie.

Zabudowa naroŜników listwą cokołową
Na naroŜnikach budynków listwę cokołową naleŜy docinać zwykle pod kŜtem 45° równieŜ
dostępne specjalne listwy z wykonanymi  wstępnie nacięciami,  ułatwiające ich montaŜ  na
naroŜnikach.



Przyklejanie płyt termoizolacyjnych
Podaną niŜej metodykę klejenia płyt stosuje się w systemach klejonych oraz w systemach z
zastosowaniem łączników mechanicznych.

Przygotowanie zaprawy klejącej
Do klejenia izolacji  termicznej,  w przypadku typowych podłoŜy budowlanych,  uŜywa się
fabrycznie  przygotowanych  zapraw  klejowych  na  bazie cementu  z  dodatkiem  polimeru
redyspergowalnego, gotowych do uŜycia po wymieszaniu na budowie z wodą lub dyspersyjne
masy  klejowe,  dające  po  wymieszaniu  z  cementem  zaprawę  klejową.  Do  zastosowań
specjalnych moŜliwe jest równieŜ uŜycie odpowiednich mas klejowych do przyklejania płyt i
wykonywania  warstw  izolacji  przeciwwilgociowych  poniŜej  poziomu  terenu.  Zaprawę
klejową naleŜy przygotować według zaleceń producenta (instrukcje i karty techniczne).

Nakładanie kleju (do przyklejania płyt termoizolacyjnych ze styropianu)

Metoda obwodowo-punktowa
Jest  to  najpopularniejsza  metoda  (zwana  teŜ  metodą  ramki  i  placków.),  stosowana  w
przypadku nierówności podłoŜa do 10 mm. Na płytę naleŜy nanosić taką ilość zaprawy, aby
uwzględniając nierówności podłoŜa i moŜliwą do połoŜenia warstwę kleju (ok. 1 do 2 cm)
zapewnić  minimum  40%  efektywnej  powierzchni  przyklejenia  płyty  do  podłoŜa  (przy
większych nierównościach naleŜy stosować  zróŜnicowanie grubości izolacji). Po obwodzie
płyty,  wzdłuŜ  jej  krawędzi  naleŜy  nanieść  około  3-5  cm  szerokości  pasmo  zaprawy  i
dodatkowo w środku płyty naleŜy nałoŜyć  3-6 placków zaprawy o odpowiedniej średnicy
zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

UWAGA: Zapraw ę klejącą nanosi się jedynie na powierzchnię płyt izolacyjnych, nigdy
na podłoŜe.

Metoda grzebieniowa
Najkorzystniejsza, ale moŜliwa do stosowania wyłącznie na równych podłoŜach. Zaprawę
klejącą naleŜy nakładać na całą powierzchnię płyty termoizolacyjnej przy uŜyciu pacy zębatej
(zęby ok. 10 x 10 mm).

MontaŜ płyt termoizolacyjnych
Przed  rozpoczęciem  prac  związanych  z  przyklejaniem  płyt  termoizolacyjnych  naleŜy  na
ścianie  poprowadzić  linki  pomocnicze  w  kierunkach  poziomych  i  pionowych  celem
określenia ewentualnych odchyleń od Linki te będą pomocne przy bieŜącej kontroli równości
przyklejanych płyt.
KaŜdą p³ytę termoizolacyjną z nałoŜoną zaprawą klejącą przyciskamy do ściany i lekko ją
przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. Zaleca się ułoŜenie najniŜszego pasa
na wypoziomowanej listwie cokołowej.
Płyty naleŜy układać od dołu do góry rozmieszczając pasami poziomymi, z przewiązaniem na
naroŜach na mijankę (minięcie krawędzi pionowych min. 15 cm). Nie dotyczy to wyklejania
ościeŜy otworów.
Płyty naleŜy dociskać równomiernie, np. drewnianą pacą o duŜej powierzchni, sprawdzając
na bieŜąco przy pomocy poziomnicy równość powierzchni. Brzeg płyt musi być całkowicie
przyklejony. Prawidłowość mocowania po zaschnięciu kleju moŜna sprawdzić poprzez ucisk
naroŜy - przy prawidłowo zamocowanej płycie nie powinno następować jej ugięcie.



Krawędzie płyt  dociskać  szczelnie do siebie.  Po stwardnieniu  kleju  ewentualne  szczeliny
wynikające z dopuszczalnych  tolerancji  płyt  termoizolacyjnych  większe niŜ  2 mm naleŜy
wypełnić klinami z tej samej izolacji.
W  przypadku  szczelin  mniejszych  niŜ  4  mm  w  systemach  z  zastosowaniem  płyt
styropianowych do ich wypełniania moŜna uŜyć zalecanych przez producenta systemu mas
uszczelniających.
W celu uniknięcia powstania otwartej spoiny pionowej naleŜy po przyciśnięciu płyty, a przed
przyklejeniem kolejnej płyty,  usunąć  nadmiar wypływającego spod niej kleju. Zabieg taki
naleŜy  równieŜ  wykonać  na  naroŜnikach  zewnętrznych  budynku.  KaŜdorazowo  naleŜy
uŜywać  pełnych  płyt  i  ich  połówek zachowując  ich  przewiązanie  (nie  dotyczy  krawędzi
ościeŜy).  Nie  naleŜy  uŜywać  pyt  wyszczerbionych,  wgniecionych  czy  połamanych.
Przycinanie płyt  wystających poza naroŜa ścian moŜliwe jest dopiero po związaniu kleju.
NaleŜy zachować przesunięcie styków płyt względem krawędzi ościeŜy na szerokość min. 10
cm

UWAGA: Klej nie mo Ŝe znaleść się na bocznych krawędziach płyt. Niedopuszczalne jest
pokrywanie  się  krawędzi  płyt  termoizolacyjnych  z  krawędziami  naroŜy  otworów  w
elewacjach.

Płytę  termoizolacyjną  naleŜy  pozostawić  lekko  wysuniętą  poza  naroŜnik,  w  celu
późniejszego,  przycięcia  jej  wzdłuŜ  prowadnicy.  NaroŜnikowe  krawędzie  płyt
termoizolacyjnych, zaleca się przeszlifować płasko, wzdłuŜ prowadnicy.

Szlifowanie płyt termoizolacyjnych
Nierówności i uskoki powierzchni płyt termoizolacyjnych naleŜy zeszlifować  do uzyskania
jednolitej płaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decyduj¹cy o równości
ocieplanej powierzchni oraz o zuŜyciu materiałów w dalszych etapach. Szlifowanie naleŜy
przeprowadzać w taki sposób, aby unikać zanieczyszczania okolicy pyłem, najlepiej poprzez
stosowanie  urządzeń  z  odsysaniem  urobku  do  pojemników  szczelnych.  W  przypadku
konieczności  szlifowania  wełny  mineralnej,  z  uwagi  na  dodatkowe  utrudnienia,  naleŜy
zachować szczególną ostroŜność i stosować się do zaleceń producentów wełny.

Mocowanie płyt termoizolacyjnych przy pomocy łączników mechanicznych

Wymagania  techniczne  dotyczące  łączników  mechanicznych  do  mocowania  izolacji
termicznej ze styropianu:

Materiał łącznika - Zachowujący właściwości mechaniczne w niskich temperaturach
Trzpień łącznika - Z tworzywa sztucznego wzmocniony, bądź stalowy ocynkowany z główką
z tworzywa eliminującą powstawanie mostków cieplnych
Sposób montaŜu - Wbicie lub wkręcenie trzpienia
Talerzyk  -  średnica  min.  60mm.  Powierzchnia  chropowata  z  otworami,  zapewniająca
przyczepność zaprawy klejącej.
Mostki cieplne - Budowa łącznika minimalizująca powstawanie mostków cieplnych
Głębokość  zakotwienia -  ZaleŜna od podłoŜa i  zgodna z dopuszczeniem dla danego typu
łącznika, według wytycznych dostawcy systemu.
Liczba łączników - Ilość łączników nie moŜe być mniejsza niŜ 4 szt./1m2

Rozmieszczenie łączników - według wytycznych dostawcy systemu.

Wymagana długość łączników



ZaleŜna jest  od  budowy ściany  oraz  od  grubości  płyt  termoizolacyjnych.  Istniejący  tynk
naleŜy traktować jako nienośne podłoŜe, dlatego wymaganą głębokość kotwienia łączników
naleŜy liczyć od poziomu właściwej, nośnej ściany i powinna ona odpowiadać, co najmniej
długości strefy rozpręŜnej. Potrzebna długość łączników mechanicznych wynosi 17 cm.

MontaŜ łączników mechanicznych
Łączniki  po  uprzednim  nawierceniu  otworu  w  ścianie  poprzez  płytę  izolacyjną  zostają
osadzone w ścianie,  po czym trzpień  mocujący zostaje wkręcony  za pomocą  wiertarki  z
wkrętakiem (w przypadku łączników wkręcanych) lub wbity (w łącznikach wbijanych).
Niedopuszczalne jest zerwanie przez łączniki  struktury izolacji.  Główka łącznika powinna
być  zlicowana z  powierzchnią  płyt  termoizolacyjnych  (w wyjątkowych  wypadkach moŜe
wystawać max. 1 mm ponad płaszczyznę płyt).

UWAGA:
Niedopuszczalne  jest  pominięcie  klejenia  płyt  i  stosowanie  wyłącznie  łączników
mechanicznych - przyklejenie zapobiega przesuwaniu się ich względem podłoŜa

Obróbki blacharskie
Obróbki  blacharskie  muszą  być  zamontowane  w  sposób  stabilny  i  zapewniający
odprowadzenie  wody  poza  powierzchnię  elewacji.  NaleŜy  je  tak  ukształtować,  aby  ich
krawędź oddalona była od docelowej powierzchni elewacji o ok. 4 cm.
Obróbki blacharskie naleŜy wykonać najpóźniej przed wykonywaniem warstwy zbrojonej, w
sposób zapewniający we wszystkich fazach prac naleŜytą ochronę powierzchni przed wodami
opadowymi i spływającymi.
Niedopuszczalne  jest  przenoszenie  drgań  blacharki  bezpośrednio  na  cienkowarstwowy
element wykończeniowy.
Wszelkie uszczelnienia styków izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiałów o
innej  rozszerzalności  wykonać  z  uŜyciem  przeznaczonych  do  tego  celu  kitów  lub  taśm
uszczelniających w sposób podany w zestawieniach rozwiązań szczegółów podanych przez
producenta systemu.

Ocieplenie ścian w strefach naraŜonych na wilgoć i wodę rozbryzgową
W  przypadku  kontynuacji  ocieplenia  w  strefie  coko³owej  budynku,  czy  teŜ  pod  ziemią
(ocieplenie ścian piwnicznych)  naleŜy uwzględnić  odmienne obciąŜenia mechaniczne oraz
często stałe zawilgocenie. W strefach tych wolno stosować tylko i wyłącznie wzajemnie do
siebie dopasowane systemowe komponenty.
Sposób  wykonania  ocieplenia  strefy  cokołowej  oraz  połączenia  jej  z  częścią  podziemną
powinny być zgodnie z wytycznymi dostawcy systemu postaci szczegółowych rysunków.

Obróbka szczególnych miejsc elewacji
Szczególne  miejsca  elewacji  naleŜy  obrobić  w  sposób  podany  w  projekcie  lub  w
zestawieniach rozwiązań szczegółów podanych przez producenta systemu.

OścieŜa okien idrzwi.
Przy  obróbce  ościeŜy  okiennych  i  drzwiowych  zaleca  się  stosowanie  specjalnych  profili
ochronno  uszczelniających  lub  samorozpręŜnej  taśmy  poliuretanowej.  Sposób  wykonania
oraz materiały powinny być sprecyzowane przez producenta systemu ocieplenia.
NaleŜy  starannie  ocieplić  zewnętrzne  powierzchnie  ościeŜy  otworów  okiennych.  Ze
względów technicznych izolacja musi tam mieć mniejszą grubość  niŜ izolacja układana na



ścianach (nie moŜe przekroczyć szerokości ościeŜnicy, lecz nie powinna być mniejsza niŜ 2
cm).  Pozostawienie  powierzchni  ościeŜy  otworów  okiennych  bez  docieplenia  moŜe
doprowadzić  do przemarzania ściany wokół okien i  pojawienia się  pleśni na wewnętrznej
powierzchni  otworów  okiennych,  wokół  ościeŜnicy.  W  związku  z  tym  zalecane  jest
stosowanie  stolarki  o  szerszych  ościeŜnicach  i/lub  wykonanie  termoizolacji  tej  strefy  z
materiałów o niŜszym współczynniku przewodzenia ciepła λ.
Ochrona naroŜników i kraw ędzi
Do  obróbki  naroŜników  oraz  krawędzi  naleŜy  stosować  rozwiązania  zalecane  przez
producenta systemu.
Z reguły są to:

• kątowniki ze stali szlachetnej,
• kątowniki ze stali szlachetnej z siatką zbrojącą,
• kątowniki  z  PCV z siatką  zbrojącą  (stosowane wyłącznie w systemach z uŜyciem

styropianowych płyt termoizolacyjnych),
• kątowniki z tzw. siatki pancernej.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Zbrojenie przy naroŜach okien, drzwi i innych otworów w elewacji
PowyŜej  i  poniŜej  krawędzi  otworów  okien  i  drzwi,  w  celu  zabezpieczenia  przed
zwiększonymi  napręŜeniami,  na warstwę  materiału izolacyjnego naklejamy pod kątem 45
paski tkaniny z włókna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm.

Warstwa zbrojona
Warstwę  zbrojoną  wykonuje  się  najwcześniej  po  upływie  24  godzin  od  montaŜu  płyt
termoizolacyjnych.  Po tym czasie na płyty termoizolacyjne nakłada się  zaprawę  lub masę
klejącą i rozprowadza się ją równomiernie pacą ze stali nierdzewnej (np. „zębatą” o wielkości
zębów 10-12 mm) tworząc warstwę z materiału klejącego na powierzchni nieco większej od
przyciętego pasa siatki zbrojącej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozkłada się
siatkę zbrojącą i zatapia w niej przy uŜyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlując na gładko.
Siatka  zbrojąca  powinna  być  niewidoczna  i  całkowicie  zatopiona  w  warstwie  materiału
klejącego.  Warstwa  zaprawy/masy  klejącej  z  zatopioną  siatką  zbrojąca  tworzy  warstwę
zbrojoną. Grubość warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna być zgodna z określaną przez
producenta systemu.
Siatkę zbrojącą naleŜy układać na zakład o szerokości kilku cm (dokładną szerokość zakładu
siatki  zbrojącej  podaje  systemodawca  w  specyfikacji  technicznej  sytemu),  względnie
wyprowadzić  poza  krawędzie  otworów  okiennych  i  drzwiowych.  Po  nałozeniu  siatki  w
pobliŜu haków rusztowania itp. na nacięcie nakłada się dodatkowy pasek siatki i zatapia ją w
masie klejącej. Przy wykańczaniu cokołu z zastosowaniem listwy cokołowej zatopioną siatkę
naleŜy ściąć po dolnej krawędzi listwy.
Wyprawa zewnętrzna

Podkład tynkarski
W niektórych  systemach  zalecane  jest  uprzednie  naniesienie  techniką  malarską  podkładu
tynkarskiego.

Masy i zaprawy tynkarskie
Do wykonywania zewnętrznej wyprawy tynkarskiej uŜywa się  fabrycznie przygotowanych
produktów, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla danego zestawu wyrobów.
Najczęściej stosowane na rynku produkty to:



• akrylowa (polimerowa) masa tynkarska – gotowa mieszanka w postaci pasty, której
podstawowym składnikiem wiąŜącym jest dyspersja polimerowa,

• silikonowa  masa  tynkarska  -  gotowa  mieszanka  w  postaci  pasty,  której  istotnym
składnikiem wiąŜącym jest Ŝywica lub emulsja silikonowa (krzemoorganiczna),

• silikatowa masa tynkarska - gotowa mieszanka w postaci pasty, której istotnym
składnikiem wiąŜącym jest spoiwo silikatowe (krzemianowe),

• mineralna zaprawa tynkarska - sucha mieszanka do zarobienia wodą, której
podstawowym składnikiem jest spoiwo mineralne (cement i/lub wapno).

Wierzchnią  wyprawę  tynkarską  naleŜy  nakładać  po  dokładnym  wyschnięciu  warstwy
zbrojonej, nie wcześniej jednak niŜ po 48 godzinach.
Wyprawy tynkarskie mogą posiadać róŜne faktury zgodne z kartami technicznymi i próbkami
producenta.
Ze względu na rozszerzalność termiczną, gładkie faktury powierzchni tynków w systemach
ociepleń  nie są  wskazane. Tynki  cienkowarstwowe gładkie (o uziarnieniu poniŜej 1 mm),
tworzą zbyt cienką warstwę zewnętrzną i dlatego ich stosowanie jako samodzielnej warstwy
na duŜych powierzchniach nie jest zalecane.
Wyprawy  tynkarskie  gładkie  (o  uziarnieniu  do  1  mm)  moŜna  stosować  jako  tynki
uzupełniające na małych powierzchniach nie podlegających ociepleniu (na przykład wnętrza
ekranów balkonowych).
Malowanie elewacji (o ile występuje) naleŜy wykonywać na tynkach dobrze wyschniętych.
Malowanie tynków mineralnych farbami fasadowymi  rekomendowanymi  i  dopuszczonymi
przez  producenta  systemu  jest  zalecane.  W wyniku  malowania  tynku  mineralnego  farbą
zmniejsza się znacząco chłonność wilgoci przez tynk mineralny oraz znacznie zmniejsza się
zdolność  tynków  mineralnych  do  zabrudzeń.  Pokrywanie  powierzchni  tynku  powłoką
malarską  ma  przede  wszystkim  zabezpieczyć  powierzchnię  tynku  przed  niekorzystnym
oddziaływaniem  warunków  atmosferycznych  i  środowiskowych,  przy  jednoczesnym
uzyskaniu efektu estetycznego.

ROBOTY DODATKOWE

1) Malowanie balustrad balkonowych i wejścia głównego poprzez malowanie tradycyjne 
Na przygotowaną powierzchnię naleŜy nałoŜyć kolejno: 

• antykorozyjną warstwę gruntującą, silnie wiąŜącą z podłoŜem,
• farbę podkładową o duŜej sile krycia i odporną na uszkodzenia, 
• emalię nawierzchniową nadającą połysk i fakturę, odporną na uszkodzenia, ale

o małej sile krycia.
Uwaga Dopuszcza się stosowanie farby przeznaczonej do malowania bezpośrednio na
rdzę tzw. 3 w 1.

2) MontaŜ nowych obróbek blacharskich i parapetów okiennych z blachy powlekanej
koloru brązowego z plastikowymi zaślepkami oraz rynien i rur spustowych z PCV w
kolorze brązowym;

5.2. Izoloalcja termiczna stropodachu wentylowanego.

Pierwszym  etapem  prac  termoizolacyjnych  w  nieprzełazowych  stropodachach
wentylowanych  jest  wycięcie  włazów technologicznych  w płytach  dachowych.  Nacinając
płytę szlifierką kontową, przed wybiciem otworu unikamy spękania płyty poza jego obrysem.
Po wycięciu otworu moŜemy wejść  do wnętrza przegrody i przystąpić  do usuwania starej
izolacji oraz śmieci pozostawionych przez ekipę  budowlaną podczas wznoszenia budynku.



Równolegle z pracami porządkowymi prowadzone są prace montaŜowe obudowy włazu. Po
solidnym  zamocowaniu  mechanicznym  waŜne  jest,  aby  połączenie  włazu  z  istniejącym
pokryciem posiadało szczelną hydroizolację. Ze względu na to, Ŝe przestrzeń wentylacyjna
stropodachu  moŜe być  podzielona ściankami  naleŜy,  w zaleŜności  od  liczby  powstałych,
jakby komór, wykonać odpowiednią liczbę włazów technologicznych. Na tak przygotowanym
stropodachu  moŜna  juŜ  przystąpić  do  właściwych  prac  izolacyjnych,  uŜywając
specjalistycznego sprzętu. W tym celu naleŜy doprowadzić do otworu technologicznego rurę
przesyłową  wciągając  ją  na  dach  budynku.  Transport  granulatu  do izolowanej przegrody
odbywa  się  tym  przewodem  rurowym  łączącym  agregat  rozdrabniająco-podający  stojący
przed  budynkiem.  W  celu  dokładnego  rozprowadzenia  granulatu  konieczne  jest,  aby
odpowiednio  przeszkolony  pracownik  wszedł  przygotowanym  włazem  w  przestrzeń
stropodachu i  wykonał  ocieplenie.  Roboczą  kontrolę  grubości  ocieplenia moŜna wykonać
zwykłą  "metrówką".  Przed  zamknięciem włazu  naleŜy dokładnie  zasypać  dotychczasowy
szlak  komunikacyjny.  Kończąc  dobrze  wykonane  ocieplenie  zakładamy  pokrywę  włazu,
jednocześnie zabezpieczając otwór technologiczny.

5.3. MontaŜ stolarki okiennej.

MontaŜ i przymocowywanie odbywa się w sposób opisany poniŜej, chyba Ŝe zalecenia
producenta stolarki okiennej stanowią inaczej.

Przegląd okna

Przed ostatecznym zamontowaniem, okno musi być poddane wnikliwej kontroli mającej na
celu wykrycie ewentualnych ukrytych wad. NajwaŜniejsze punkty kontroli:

• rozmiary
• drenaŜ + dekompresja
• wzmocnienia: dla profili kolorowych
• uszczelki
• odpowiedni dobór listew przyszybowych
• dodatkowe profile takie, jak: progi, wykończenia ościeŜy, mechanizmy przesuwane, klin
pomiędzy skrzydłem okiennym a ościeŜnicą, w przypadku, kiedy oszklenie, zostało
zamocowane wcześniej
• połączenia zgrzewane
• widok

Magazynowanie i transport

Okna naleŜy magazynować i przewozić w pozycji pionowej, w pewnej odległości od podłoŜa
i ścian, tak, by nie spowodować ich uszkodzenia. PCV sztywny jest wraŜliwy na zacinanie.
NaleŜy, w miarę moŜliwości unikać uderzeń i wstrząsów podczas transportu i mocowania.
Nigdy nie naleŜy uderzać młotkiem w miejsca zgrzewane. Spoiny mogą ulec pęknięciu.

Kontrola otworu w ścianie

Konstrukcja murowana musi być wystarczająco solidna, aby okno zostało zamocowane w
sposób poprawny. W przeciwnym wypadku, za zgodą klienta, naleŜy wykonać odpowiednie
prace remontowe.



Zamocowanie

• NaleŜy zachować odpowiedni poziom i równowagę okien. Podczas mocowania naleŜy
zwrócić uwagę na liniowe ułoŜenie profili. W przypadku, kiedy oszklenie zostało
zamontowane w warsztacie, zachować odległość 12 mm pomiędzy skrzydłem, a profilem
ościeŜnicy.

Mocowanie okien

- Okna z PCV mocuje się za pomocą śrub lub kotew ściennych.
- Pozycja wyjściowa: 150 mm od wewnętrznego naroŜa ościeŜnicy.
- Na wysokości zawiasów i zamknięć. Maksymalny odstęp: 600 mm.

- Maksymalna długość zamocowań = 40 mm (odległość maksymalna pomiędzy ścianą o
oknem)

Uszczelnienie otworu okiennego

Na górze i po bokach naleŜy zamocować taśmę z spienionej pianki. Na wysokości parapetu
naleŜy zamocować rozpręŜną taśmę.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

Kontrola  winna  odbywać  się  z  uwzględnieniem  wymagań  normowych  oraz
wytycznych producenta.

Sprawdzaniu podlega m.in.:

• Zgodność wykonania robót z dokumentacją projektową,
Sprawdza się przez porównanie wykonania robót z dokumentacją opisową, rysunkową oraz
stwierdzenie  wzajemnej  zgodności  przez  oględziny  zewnętrzne,  pomiary  oraz  konieczne
próby.

• Materiały
Kontroluje się bezpośrednio lub pośrednio tzn. na podstawie zapisów w dzienniku budowy
lub protokołach zgodności uŜytych materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej.

• Wygląd zewnętrzny wykonania izolacji
Ocenia się przez oględziny i stwierdzenie takich wad jak dziury, pęknięcia, brak pionowości,
odchylenia płaszczyzn, brak wypełnienia przestrzeni materiałami izolacyjnymi, szczeliny w
izolacjach,  nieprawidłowości  stosowania  łączników,  brak  wymaganej  płaszczyzny
wypełnienia zaprawa klejowa itp.

7. OBMIAR ROBÓT

Jednostki obmiarowe naleŜy przyjmować zgodnie z kosztorysem.
Obmiar robót polega na określeniu rzeczywistej powierzchni wykonanych izolacji.

8. ODBIÓR ROBÓT



Odbiór robót obejmuje:

1. Odbiór  robót  zanikających  lub  ulegających  zakryciu,  powłoki  malarskie,  złącza
ulegające zakryciu itd. Itp.

2. Odbiór ostateczny (całego zakresu prac)
3. Odbiór pogwarancyjny (po upływie okresu gwarancyjnego)

Odbiór ostateczny dokonywany jest po całkowitym zakończeniu robót na podstawie
wyników pomiarów i badań jakościowych.

Odbiór  pogwarancyjny  dokonywany  jest  na  podstawie  oceny  wizualnej  obiektu
dokonanej przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Płatność za wykonane prace objęte niniejszą specyfikacją naleŜy przyjmować zgodnie z
oceną jakości uŜytych materiałów i jakości wykonania robót na podstawie wyników badań
i pomiarów.
Podstawą  płatności  za  wykonanie  roboty  w  okresach  miesięcznych  będzie  kwota
wynikająca z obmiarów stanu zaawansowania robót w pozycjach ujętych w kosztorysie i
sporządzenie przez Wykonawcę protokołu odbioru tych robót.
Protokół  odbioru robót będzie podstawą  do wystawienia  faktury po zweryfikowaniu  i
podpisaniu przez inspektora nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie – filce maty i płyty 
z wełny mineralnej

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty 
styropianowe (PS-E)

PN-EN ISO 6946:1999 „Komponenty budowlane i elementy budynku. Opór cieplny i 
współczynnik przenikania ciepła. Metoda obliczenia”

PN-B-02025:2001 „Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepło do 
ogrzewania budynków mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego”

PN-82/B-02402 „Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczeń w 
budynkach”

PN-82/PN-02403 „Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnętrzne”
PN-EN 12086:2001 „Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Określenie 

właściwości przy przenikaniu pary wodnej”
EN ISO 10077-1:2000 „Wersja polska. Właściwości cieplne okien drzwi Ŝaluzji – 

obliczanie współczynnika przenikania ciepła. Metoda uproszczona”
Instrukcja ITB nr 321 „Stosowanie wyrobów z wełny mineralnej do izolacji termicznej w 

budownictwie”
Rozporządzenie  Ministra  Infrastruktury  z  dnia  12.04.2002  r. w  sprawie  warunków
technicznych,  jakim powinny  odpowiadać  budynki  i  ich  usytuowanie”  –  tekst  jednolity,
DZ.U nr75/2002. poz 690”


